/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

Dubliersilikon
REF| 14207/14209/14212

DEU  Gebrauchsinformation

I:E] Vor Gebrauch sorgfaltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

1. Zweckbestimmung

Additionsvernetzendes Dubliersilikon fiir die

dentale Dubliertechnik. Detailgenau, schrumpf-

frei und lagerstabil.

2. Indikation

Geeignet fir alle Arten der Dublierung und

nahezu jedes Material, z.B. Gips und Metall.

2.1 Kontraindikation

Nicht bekannt.

3. Anwendungsbereiche

Zur bestimmungsgemaRen Verarbeitung in der
Dentaltechnik.

4. Gefahrenhinweise

Sicherheitsrelevante Daten dem Sicherheitsda-
tenblatt entnehmen.

5. Anleitung

5.1 Vorbereitung

Modell nicht wassern. Verunreinigungen der
Oberflachen  (Isoliermittel, ~ Sekundenkleber,
Stumpflacke etc.) sorgféltig entfernen.

5.2 Dosierung

Volumenverhatinis Komponente A : Komponen-
teB1:1.

5.3 Mischen

5.3.1 Manuell

Komponenten A und B im Verhaltnis 1 : 1 in
einen Anmischbecher geben. Mit einem Spatel
durchriihren, bis eine homogene Mischung
(Farbe) entstanden ist.

5.3.2 Automatisch

Rationelle und saubere Dosierung, Mischung
und Forderung in einem Dublier- und Mischge-
rét (z. B. FINODOSIL Dublier- und Mischgerét,
Art.-Nr. 14290).

5.4 Modelldublierung

5.4.1 Manuell

Dubliersilikon in einem diinnen Strahl in die
Kiivette bzw. Dublierform gieRen.

5.4.2 Automatisch

Die Strahlstarke wird durch das Dublier- und
Mischgerét definiert, Abstand zur Kiivette bzw.
Dublierform ca. 20 cm. Optimale Ergebnisse
durch Druckdublierung in einem Drucktopf.
Dubliersilikon bis zum Erreichen der vollstandi-
gen Riickstellfahigkeit ca. 35 min. aushérten
lassen (Vulkanisation) und Modell entformen.

5.5 AusgieRen

Die Negativform ist hochelastisch, dauerhaft
formstabil und kann mehrfach ausgegossen
werden.

Negativform mit Silikonentspanner (z. B. FINO
SPANN-EX Silikonentspanner, Art.-Nr. 14225)
zur Entspannung der Oberflache und Verhinde-
rung der Blasenbildung bespriihen.

Zum AusgieRen sind alle Dentalgipse, Modell-
kunststoffe  und  Einbettmassen  geeignet.
Bei Druckdublierung Modell bei gleichem Druck
wie Negativform herstellen.

Zum Ausgiefen sind alle Dentalgipse, Modell-
kunststoffe  und  Einbettmassen  geeignet.
Bei Druckdublierung Modell bei gleichem Druck
wie Negativform herstellen.

6. Lagerung

P404 In einem geschlossenen Behalter aufbe-
wahren.

P411 Bei Temperaturen von nicht mehr als
25 °C aufbewahren.

7. Physikalische Daten

FINOSIL PREMIUM 22 Dubliersilikon normal-
hartend:

Anmischzeit manuell ca. 1 min.; Anmischzeit
unter Vakuum 30-45 s; Verarbeitungszeit 6 min.;
Entformbarkeit nach 30 min.; Endharte
22 Shore A; Mischungsverhaltnis A: B =1:1;
A = transpa-weil, B = blau.

FINOSIL PREMIUM F 22 Dubliersilikon schnell-
hartend:

Anmischzeit manuell ca. 1 min.; Anmischzeit
unter Vakuum 30-45 s; Verarbeitungszeit 2 min.;
Entformbarkeit nach 10 min.; Endhérte
22 Shore A; Mischungsverhéltnis A: B =1:1;
A = weil, B = pink.

FINOSIL PREMIUM 22/F 22 Dubliersilikon:
Viskositdt 3000 mPa s; Dichte 1075 g/cm?;
Reilfestigkeit 4,0 N'mm?, Reifdehnung 500 %;
Weiterreifestigkeit 4,5 N/mm? lineare MaRan-
derung 0,2 %.

7.1 Zusammensetzung

Additionsvernetzendes Dubliersilikon auf der
Basis von Vinyl-Polysiloxan.

8. Lieferformen
FINOSIL PREMIUM 22 Dubliersilikon
a930ml 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 Dubliersilikon
a930ml 14209
2x5172ml - 14212

9. Gewdhrleistung

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen
beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und stellen lediglich Richtwerte dar.
Es obliegt der Sachkenntnis des Anwenders, die
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke zu
priifen. Unsere Produkte unterliegen einer
kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behal-
ten uns deshalb Anderungen in Konstruktion
und Zusammensetzung vor. Selbstversténdlich
gewdhrleisten wir die einwandfreie Qualitat
unserer Produkte.

10. Entsorgung

P501 Entsorgung des Inhalts/des Behélters
gemédl den odrtlichen/regionalen/nationalen/
internationalen Vorschriften.

10.1 EAK-Abfallschliissel Produkt

070216  ABFALLE AUS  ORGANISCH-
CHEMISCHEN PROZESSEN; Abfélle aus der
HZVA von Kunststoffen, synthetischem Gummi
und Kunstfasern; Abfalle, die geféhrliche Silico-
ne enthalten; gefahrlicher Abfall.

11. Symbolerlauterung
11.1 Herstellung

Artikelnummer
Chargencode

Haltbarkeit

Unsteril

Einheit in der Verpackung
Hersteller

Herstelldatum

EREYEEE
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11.2 Anwendung
EE Vor Gebrauch sorgfaltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

B‘ I Anwendung nur durch
oy Fachpersonal!

Nicht wiederverwenden

f% Biologische Risiken

11.3 Lagerung
,{ Temperaturbegrenzung
:7&\ Von Sonnenlicht fernhalten

Vor Nésse schiitzen

Bei beschédigter Verpackung nicht
verwenden

oben - aufrecht lagern

Vorsicht zerbrechlich

=@ )




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

Duplicating Silicone

14207/14209114212

ENG  User Information

EE:] Please read carefully before use
Keep for referral purposes

1. Intended purpose

Addition-crosslinked duplicating silicone for the

dental duplicating technique. Precise in detail,

shrink-free and stable in storage.

2. Indication

Suitable for all types of duplication and virtually

any material, e.g. plaster and metal.

2.1 Contraindication

Not known.

3. Fields of application

For processing in the dental laboratory accord-
ing to the intended use.

4. Safety precautions

For safety-relevant data please see the safety
data sheet.

5. Processing instructions

5.1 Preparation

Do not water model. Carefully remove contami-
nation from the surfaces (separating agent,
instant adhesives, spacer varnish etc.)

5.2 Dosing

Volume ratio component A : component B 1: 1

5.3 Mixing

5.3.1 Manually

Place components A and B in mixing cup at a
ratio of 1 : 1. Stir well with a spatula until a
homogenous mixture (colour) has been
achieved.

5.3.2 Automatically

Rational and clean dosage, mixing and batching
in a duplicating and mixing device (e.g.
FINODOSIL duplicating and mixing device, item
no. 14290).

5.4 Duplicating of model
5.4.1 Manually

Pour duplicating silicone in a thin stream into the
flask or duplicating form.

5.4.2 Automatically

Strength of stream is defined by the duplicating
and mixing device, distance to flask or duplicat-
ing form approx. 20 cm. Optimal results are
achieved through pressure duplication in a
pressure pot. Allow duplicating silicone to cure
(vulcanisation) until complete recovery is
achieved for approx. 35 min. and devest model.

5.5 Pour

The negative mould is highly elastic, permanent-
ly dimensionally stable and can be cast several
times.

Spray the negative mould with silicone wetting
agent (e.g. FINO SPANN-EX silicone wetting
agent, item no. 14225) for wetting the surface
and preventing the formation of bubbles.

All dental plasters, modelling resins and invest-
ment materials are suitable for casting.
For pressure duplication, fabricate model at
same pressure as negative mould.

All dental plasters, modelling resins and invest-
ment materials are suitable for casting.
For pressure duplication, fabricate model at
same pressure as negative mould.

6. Storage
P404 Store in a closed container.

P411 Store at temperatures not exceeding
25°C.

7. Physical data

FINOSIL PREMIUM 22 duplicating silicone
normal-curing:

Mixing time manually approx. 1 min.; mixing
time under vacuum 30-45 s; processing time
6 min.; demoulding after 30 min.; final hardness
22 Shore A; mixing ratico A: B =1:1; A=
transpa-white, B = blue.

FINOSIL PREMIUM F 22 duplicating silicone
fast-curing:

Mixing time manually approx. 1 min.; mixing
time under vacuum 30-45 s; processing time
2 min.; demoulding after 10 min.; final hardness
22 Shore A; mixing ratio A : B =1: 1; A = white,
B = pink.

FINOSIL PREMIUM 22/F 22 duplicating silico-
ne:

Viscosity 3000 mPa s; density 1075 g/cm?;
tensile strength 4,0 N/mm?; elongation at break
500 %; Elmendorf tear 4,5 N/mm?, linear meas-
ure change 0,2 %.

7.1 Composition
Vinyl-polysiloxane-based addition curing dupli-
cating silicone.

8. Delivery forms

FINOSIL PREMIUM 22 Duplicating Silicone
930 mleach 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 Duplicating
Silicone
930 mleach 14209
2x5172ml 14212

9. Guarantee

Our technical recommendations of application
are based on our own experiences and tests
and should only be regarded as guidelines. It
rests with the skills and experience of the user
to verify that the products supplied by us are
suitable for the intended procedures. Our
products are undergoing a continuous further
development. We reserve the right of changes
in construction and composition. It is understood
that we guarantee the impeccable quality of our
products.

10. Disposal

P501 Dispose of contents/container in accor-
dance with local/regional/national/ international
regulations.

10.1 EWC waste code product

070216 WASTES FROM ORGANIC CHEMICAL
PROCESSES; wastes from the MFSU of
plastics, synthetic rubber and man-made fibres;
waste containing hazardous silicones; ha-
zardous waste.

11. Symbols explanation
11.1 Manufacturing

REF ltem numbers

LOT Lot code
Shelf life
non-sterile

Unit in the packaging

Manufacturer

H RS

Date of manufacture
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11.2 Application
[:E] Please read carefully before use
Keep for referral purposes

B‘ il Only to be used by qualified
personnel!

@ Do not reuse
rﬁ\ Biohazard

11.3 Storage
)f' Temperature limit

N Keep away from direct sunlight

Protect against moisture

?
@ Do not use damaged packaging
ﬁ top - store upright

Caution fragile




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

silicone de duplication

14207/14209114212
FRA  Mode d'emploi

A lire attentivement avant toute

DI] utilisation
A conserver comme référence

1. Destination

Silicone de duplication réticulant par addition
pour la techniqgue de duplication dentaire.
Reproduction des détails, sans retrait et stable
au stockage.

2. Indication

Convient a tout type de duplication et presque
tous les matériaux, comme le platre et le métal.
2.1 Contre-indications

Aucune connue.

3. Domaine d'utilisation
Destiné a une mise en ceuvre conforme au sein
d’un laboratoire dentaire.

4. Mises en garde

Se référer a la Fiche de données de sécurité
pour des indications relatives a la sécurité.

5. Mise en ceuvre

5.1 Préparation

Ne pas humecter le modéle. Eliminer avec soin
les souillures de la surface (isolant, colle instan-
tanée, vernis pour moignon, etc.).

5.2 Dosage

Rapport de volume composant A : composant B
1:1.

5.3 Mélange

5.3.1 Traitement manuel

Verser les composants A et B a un rapport de
1:1 dans un bol de mélange. Bien mélanger a
I'aide d'une spatule jusqu’a obtenir un mélange
(et une teinte) homogene.

5.3.2 Traitement automatique

Dosage approprié et propre, mélange et trans-
port dans un dispositif de duplication et de
mélange (p. ex. dispositif de duplication et de
mélange FINODOSIL, réf. 14290).

5.4 Doublage de modele

5.4.1 Traitement manuel

Couler le silicone de duplication en formant un
jet fin dans la cuvette ou le moule de duplica-
tion.

5.4.2 Traitement automatique

Puissance du jet définie par le dispositif de
duplication et de mélange, écart avec la cuvette
ou le moule de duplication : env. 20 cm. Résul-
tats optimaux par la duplication sous pression
dans un polymérisateur. Laisser durcir le
silicone de duplication jusqu'a atteindre une
reprise intégrale pendant environ 35 min.
(vulcanisation) et démouler le modele.

5.5 Coulée

Le négatif est hautement élastique, présente
une stabilité durable et peut étre utilisé pour
plusieurs coulées.

Asperger le négatif de détendeur de surface en
silicone (p. ex. détendeur de surface en silicone
FINO SPANN-EX, réf. 14225) pour détendre la
surface et prévenir la formation de bulles.

Tous les platres dentaires, résines de modelage
et revétements conviennent a la coulée.
En cas de duplication sous pression, confec-
tionner le modéle & la méme pression que le
négatif.

Tous les pléatres dentaires, résines de modelage
et revétements conviennent a la coulée.
En cas de duplication sous pression, confec-
tionner le modéle a la méme pression que le
négatif.

6. Stockage
P404 Stocker dans un récipient fermé.

P411 Stocker a une température ne dépassant
pas 25 °C.

7. Données techniques

Silicone de duplication FINOSIL PREMIUM 22 a
durcissement normal :

Temps de mélange manuel env. 1 min. ; temps
de mélange sous vide 30-45 s; temps de
manipulation 6 min. ; démoulage aprés 30 min. ;
dureté finale 22 Shore A ; rapport de mélange
A:B=1:1;A=blanc transparent, B = bleu.

Silicone de duplication FINOSIL PREMIUM F 22
a durcissement rapide :

Temps de mélange manuel env. 1 min. ; temps
de mélange sous vide 30-45 s; temps de
manipulation 2 min. ; démoulage aprés 10 min. ;
dureté finale 22 Shore A ; rapport de mélange
A:B=1:1;A=blanc, B = fuchsia.

Silicone de duplication FINOSIL PREMIUM 22/
F22:

Viscosité 3000 mPa s; densité 1075 glcm?;
résistance a la déchirure 4,0 N/mm?; allonge-
ment & la rupture 500 % ; résistance a la propa-
gation du déchirement 4,5 N/mm? ; modification
de la dimension linéaire 0,2 %.

7.1 Composition

Silicone de duplication réticulant par addition a
base de polysiloxane vinylique.

8. Conditionnement
silicone de duplication FINOSIL PREMIUM
22

de 930 ml 14207

silicone de duplication FINOSIL PREMIUM
F 22
de930ml 14209
2x5172ml 14212

9. Prestation de garantie

Nos recommandations d'application technique
reposent sur nos propres expériences et nos
essais, elles sont uniquement a titre indicatif. Il
incombe a I'utilisateur compétent d'examiner les
produits que nous livrons en vue de leur apti-
tude aux procédés et buts poursuivis. Nos
produits sont continuellement perfectionnés.
C'est pourquoi nous nous réservons le droit d'en
modifier la construction et la composition. Nous
vous garantissons, naturellement, la qualité
irréprochable de nos produits.

10, Elimination

P501 Eliminer le contenu/ récipient conformé-
ment la réglementation locale / régionale /
nationale / internationale.

10.1 Code des déchets (EWC) produit

070216 DECHETS DES PROCEDES DE LA
CHIMIE ORGANIQUE; déchets provenant de la
FFDU de matiéres plastiques, caoutchouc et
fibres synthétiques; déchets contenant des
silicones dangereux; déchet dangereux.

11. Explication des symboles

11.1 Fabrication

Numéros d'articles
Numéro de lot

g Durée de conservation

non stérile

Unité dans le paquet

®
d Producteur
-l

Date de fabrication
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11.2 Utilisation
A lire attentivement avant toute

DE utilisation

A conserver comme référence

B‘ " Utilisation réservée au
oMY personnel spécialisé

Ne pas réutiliser

%)

Risques biologiques

11.3 Stockage

Limite de température

Tenir éloigné de la lumiére du soleil
Protéger de I'humidité

N'utilisez pas d'emballages endom-
magés
haut - stocker debout

Prudemment fragiles




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

silicona de duplicar

14207/14209114212

SPA Instrucciones de uso

E@ Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

1. Finalidad prevista

Silicona de duplicar de reticulacion por adicion

para la técnica dental de duplicado.

Reproduccién precisa de los detalles, sin

contraccion y estabilidad en el almacenamiento.

2. Indicacién

Indicada para todas las formas de duplicar y

practicamente para todos los materiales, p. ej.

escayola y metal.

2.1 Contraindicacion

No se conocen.

3. Ambito de aplicacion
Elaboracién Unicamente conforme al uso
previsto en el laboratorio odontolégico.

4. Indicaciones sobre los peligros

Consultar la informacion relevante para la
seguridad en la ficha de datos de seguridad.

5. Instrucciones

5.1 Preparacion

No poner el modelo en remojo. Eliminar a fondo
la suciedad de las superficies (aislante,
adhesivo instantaneo, laca para mufiones).

5.2 Dosificacion

Proporcion de volumen componente A
componente B 1: 1.

5.3 Mezcla

5.3.1 Manual

Introducir los componentes A 'y B en una
proporcion 1 : 1 en un vaso mezclador.
Remover con una espatula hasta conseguir una
mezcla homogénea (color).

5.3.2 Automético

Dosificacion racional y limpia, mezcla y traslado
a una mezcladora y dosificadora (p. ej.
FINODOSIL mezcladora y dosificadora, ref.
14290).

5.4 Duplicado de modelos
5.4.1 Manual

Verter la silicona de duplicar en un chorro fino
en la mufla o en el molde de duplicado.

5.4.2 Automatico

Fuerza del chorro definida por la mezcladora y
dosificadora, distancia respecto a la mufla o el
molde de duplicado aprox. 20 cm. Resultados
optimos mediante el duplicado a presién en una
olla a presién. Dejar que la silicona de duplicar
se endurezca hasta alcanzar toda la capacidad
de recuperacion (vulcanizacién) aprox. 35 min.
y desmoldar el modelo.

5.5 Vaciado

La forma negativa es altamente elastica, con-
serva su forma y se puede verter de manera
repetida.

Pulverizar la forma negativa con un reductor de
tensiones para silicona (p. ej. FINO SPANN-EX
reductor de tensiones para silicona, ref. 14225)
para la distension de las superficies y para
evitar la formacion de burbujas.

Se pueden verter todas las escayolas dentales,
resinas para modelos y masas de incrustacion.
En el duplicado a presion elaborar el modelo a
la misma presion que la forma negativa.

Se pueden verter todas las escayolas dentales,
resinas para modelos y masas de incrustacion.
En el duplicado a presion elaborar el modelo a
la misma presién que la forma negativa.

6. Aimacenamiento
P404 Almacenar en un recipiente cerrado.

P411 Almacenar a temperaturas no superiores
a25°C.

7. Datos fisicos

Silicona de duplicacion FINOSIL PREMIUM 22
fraguado normal:

Tiempo de mezcla manual: aprox. 1 min,;
tiempo de mezcla al vacio: 30-45 s; tiempo de
manipulacion: 6 min.; extraccion del molde:
después de aprox. 30 min.; dureza final de
22 Shore A; proporcion de mezcla: A:B=1:1;
A = blanco transparente, B = azul.

Silicona de duplicaciéon FINOSIL PREMIUM F
22 fraguado rapido:

Tiempo de mezcla manual: aprox. 1 min.;
tiempo de mezcla al vacio: 30-45 s; tiempo de
manipulacion: 2 min.; desmoldable después de:
10 min.; dureza final de 22 Shore A; proporcion
de mezcla: A:B=1:1; A= blanca, B = fucsia.

Silicona de duplicacion FINOSIL PREMIUM 22/
F22:

Viscosidad: 3.000 mPa s; densidad 1.075 g/lcm?;
resistencia a la rotura: 4,0 N'mm?; alargamiento
a la rotura: 500 %; resistencia al desgarro
progresivo: 4,5 N/mm? variacion lineal de las
medidas: 0,2 %.

7.1 Composicion
Silicona de duplicar de reticulacion por adicion
de polivinilsiloxano.

8. Formas de suministro

silicona de duplicar FINOSIL PREMIUM 22
de 930 ml 14207

silicona de duplicar FINOSIL PREMIUM
F 22
de 930 ml 14209
2x5172ml - 14212

9. Garantia

Estos consejos de uso técnico se basan en
nuestra larga experiencia y experimentos.
Representan Unicamente valores que sirven
para orientar al usuario. El usuario, acorde con
su conocimiento especifico de la materia, debe
comprobar si los productos que le hemos
suministrado son apropiados para el procedi-
miento y los fines intencionados. Nuestros
productos estdn sometidos a un proceso
continuo de investigacion y desarrollo, por lo
cual nos reservamos el derecho de hacer
cambios en su construccion. Por supuesto,
garantizamos una impecable calidad de nuest-
ros productos.

10. Eliminacion

P501 Eliminar el contenido/el recipiente de
acuerdo con las normas locales/regionales/
nacionales/internacionales.

10.1 N.° del codigo de residuo del producto
070216 RESIDUOS DE LOS PROCESOS
QUIMICOS ORGANICOS; Residuos de la
FFDU de plasticos, caucho sintético y fibras
artificiales; Residuos que contienen siliconas
peligrosas; residuo peligroso.

11. Explicacion de los simbolos
11.1 Produccion

Numero del articulo

,_
o
—

Cddigo de lote
Tiempo de conservacion
no estéril

La unidad en el paquete
Productor

H AN

Fecha de fabricacion
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11.2 Aplicacién
[:E] Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

B( only jUso permitido solo a profesionales!

No reutilizar

E e

Riesgos biolégicos
11.3 Aimacenamiento
Limite de temperatura

[, -

Mantener lejos de la luz solar
Proteger de la humedad

No utilice un embalaje dafiado
arriba - tienda en posicion vertical

®
it
y

Cautelosamente fragil




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

silicone di duplicazione

14207/14209114212

ITA  Istruzioni per 'uso

Leggere attentamente prima dell'uso
DI] Da conservare per consultazione
futura

1. Uso previsto

Silicone di duplicazione reticolante per addizio-
ne, per la tecnica di duplicazione dentale.
Elevata precisione dei particolari, assenza di
ritiro e stabilita durante lo stoccaggio.

2. Indicazione

Indicato per tutti i tipi di duplicazione e presso-
ché tutti i materiali, ad esempio gesso e metalli.
2.1 Controindicazioni

Nessuna nota.

3. Destinazione d’uso
Da usare solo come da istruzioni nel laboratorio
odontotecnico.

4. Indicazioni di pericolosita

Per i dati rilevanti per la sicurezza, consultare la
scheda dati di sicurezza.

5. Istruzioni

5.1 Preparazione

Non bagnare il modello. Rimuovere con cura
dalle superfici tutte le impurita (isolanti, adesivi
rapidi, lacche per monconi ecc.).

5.2 Dosaggio

Rapporto in volume componente A : componen-
teB=1:1.

5.3 Miscelazione

5.3.1 Manuale

Versare in una tazza di miscelazione i compo-
nenti A e B nel rapporto 1 : 1. Miscelare con una
spatola fino ad ottenere una miscela omogenea
di colore uniforme.

5.3.2 Automatica
Dosaggio, miscelazione ed erogazione razionali
e puliti con un dosatore e miscelatore (ad
esempio FINODOSIL dosatore e miscelatore,
Cod. art. 14290).

5.4 Duplicazione del modello
5.4.1 Manuale

Colare il silicone di duplicazione in un filo sottile
nella muffola o nella forma di duplicazione.

5.4.2 Automatica

Spessore del getto definito dal dosatore e
miscelatore, distanza dalla muffola o dalla forma
di duplicazione circa 20 cm. Risultati ottimali si
ottengono con la duplicazione a pressione in
una pentola a pressione. Lasciare indurire il
silicone di duplicazione (vulcanizzazione) fino al
raggiungimento della capacita di recupero
elastico completa, circa 35 min.

5.5 Colatura

La forma negativa € altamente elastica, ha
stabilita dimensionale duratura e pud essere
colata piu volte.

Spruzzare sulla forma negativa un antitensivo
per silicone (ad esempio FINO SPANN-EX
antitensivo per silicone, Cod. art. 14225) per
ridurre la tensione superficiale e impedire la
formazione di bolle.

Per la colatura sono indicati tutti i gessi dentali,
le resine di modellazione e le masse di rivesti-
mento.

Nella duplicazione a pressione produrre la
stessa pressione della forma negativa.

Per la colatura sono indicati tutti i gessi dentali,
le resine di modellazione e le masse di rivesti-
mento.

Nella duplicazione a pressione produrre la
stessa pressione della forma negativa.

6. Conservazione
P404 Conservare in un recipiente chiuso.

P411 Conservare a temperature non superiori a
25°C.

7. Dati fisici

FINOSIL PREMIUM 22 silicone di duplicazione
a indurimento normale:

Tempo di miscelazione manuale ca. 1 min.;
tempo di miscelazione sottovuoto 30-45 s;
tempo di lavorazione 6 min.; sformatura dopo
30 min.; durezza finale 22 Shore A; rapporto di
miscelazione A : B =1:1; A = bianco trasparen-
te, B =blu.

FINOSIL PREMIUM F 22 silicone di duplicazio-
ne a indurimento rapido:

Tempo di miscelazione manuale ca. 1 min.;
tempo di miscelazione sottovuoto 30-45 s;
tempo di lavorazione 2 min.; sformatura dopo
10 min.; durezza finale 22 Shore A; rapporto di
miscelazione A: B =1:1; A = bianco, B = rosa.

FINOSIL PREMIUM 22/F 22 silicone di duplica-
zione:

Viscosita 3000 mPa s; densita 1075 glcm?;
resistenza alla lacerazione 4,0 N/'mm?; allunga-
mento a rottura 500 %; resistenza allo strappo
4,5 N/mm? variazione dimensionale lineare
0,2 %.

7.1 Composizione

Silicone di duplicazione reticolante per addizio-
ne a base di vinilpolisilossano.

8. Forme di fornitura
silicone di duplicazione FINOSIL PREMIUM
22

da930ml 14207

silicone di duplicazione FINOSIL PREMIUM
F 22
da930ml 14209
2x5172ml 14212

9. Garanzia

| nostri consigli per I'utilizzo si basano sulle
nostre esperienze e ricerche e hanno solamente
valore indicativo. E responsabilita dellutente
verificare se i prodotti da noi forniti sono adatti
alle tecniche e ai lavori previsti. | nostri prodotti
sono soggetti a continui sviluppi. Possono
quindi cambiare la costruzione o la
composizione. Naturalmente possiamo sempre
garantire la perfetta qualita dei nostri prodotti.

10. Smaltimento

P501 Smaltire il prodotto/recipiente in confor-
mita con le norme locali/regionali/nazionali/
internazionali.

10.1 Codice rifiuti CER

070216 RIFIUTI DEI PROCESSI CHIMICI
ORGANICI; rifiuti della produzione, formulazio-
ne, fornitura ed uso di plastiche, gomme sinteti-
che e fibre artificiali; rifiuti contenenti siliconi
pericolosi; rifiuto pericoloso.

11. Spiegazione di simboli

11.1 Realizzazione

Articolo numero
Cod. lotto

Durata

-
[=]
-

non sterile
Unita nel pacchetto
Produttore

Data di fabbricazione

H AT
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11.2 Applicazione
Leggere attentamente prima dell'uso
E@ Da conservare per consultazione
futura

B( only  Solo per uso professionale!
® Non riutilizzare
A% Rischibiologici
11.3 Conservazione
,Y Limite di temperatura

2 Tenere lontano dalla luce solare
Proteggere dall'umidita
Non utilizzare imballaggi danneggiati
top - stoccare in posizione verticale

b—-|::@._‘ .E/

Cautamente fragile
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F22

dupliceersilicone

14207/14209114212

NLD Gebruiksaanwijzing

Voor gebruik aandachtig lezen
Bewaren om later nog eens na te
slaan

1. Bestemming

Additievernettende  doubleersilicone voor de
tandheelkundige doubleertechniek. Accuraat,
krimpvrij en opslagstabiel.

2. Indicatie

Geschikt voor alle soorten doublering en vrijwel
elk materiaal; bijv. gips en metaal.

2.1 Contra-indicatie

Geen interacties bekend.

3. Toepassingen

Voor verwerking volgens de voorschriften in het
tandtechnisch laboratorium.

4. Gevareninstructies

Relevante veiligheidsinformatie vindt u in het
veiligheidsinformatieblad.

5. Instructie

5.1 Voorbereiding

Leg het model niet in water. Verwijder
zorgvuldig contaminaties van de opperviakken
(isolatiemiddelen, secondelijm, stomplak etc.).
5.2 Dosering

Volumeverhouding component A : component B
1:1.

5.3 Mengen

5.3.1 Handmatig

Doe de componenten A en B in een verhouding
van 1:1in een mengbeker. Roer ze met een
spatel door elkaar, tot ze homogeen gemengd
zijn (één kleur).

5.3.2 Automatisch

Rationeel en schoon doseren, mengen en
transporteren  in  een  dupliceer- en

mengapparaat (bijv. FINODOSIL dupliceer- en
mengapparaat, art.nr. 14290).

5.4 Dupliceren van het model
5.4.1 Handmatig

Giet het dupliceersilicone in een dunne straal in
de cuvette resp. de dupliceervorm.

5.4.2 Automatisch

Doorsnede van de straal gedefinieerd door
dupliceer- en mengapparaat, afstand tot de
cuvette resp. dupliceervorm ca. 20 cm. Optimale
resultaten door dupliceren onder druk in een
drukpan. Laat voor het bereiken van de
volledige vormvastheid het dupliceersilicone ca.
35 min. uitharden (vulkanisering) en ontvorm het
model.

5.5 Uitgieten

De negatieve vorm is zeer elastisch, duurzaam
vormstabiel en kan meermaals worden uitgego-
ten.

Bespuit de negatieve vorm met siliconenont-
spanner (bijv. FINO SPANN-EX
siliconenontspanner, art.nr. 14225) om het
opperviak te ontspannen en vorming van
luchtbellen te voorkomen.

Voor het uitgieten zijn alle tandheelkundige
gipsen, modelkunststoffen en inbedmassa's
geschikt.

Bij dupliceren onder druk moet het model onder
dezelfde druk worden vervaardigd als de
negatieve vorm.

Voor het uitgieten zijn alle tandheelkundige
gipsen, modelkunststoffen en inbedmassa's
geschikt.

Bij dupliceren onder druk moet het model onder
dezelfde druk worden vervaardigd als de
negatieve vorm.

6. Opslag
P404 In gesloten verpakking bewaren.
P411 Bij maximaal 25 °C bewaren.

7. Fysische gegevens

FINOSIL PREMIUM 22 normaal hard wordend
dupliceersilicone:

Mengtijd manuel ca. 1 min.; mengtijd onder
vaculim 30-45 s; verwerkingstijd 6 min.; ontvor-
men na 30 min.; eindhardheid 22 Shore A;
mengverhouding A : B = 1: 1; A = transparant-
wit, B = blauw.

FINOSIL PREMIUM F 22 snel hard wordend
dupliceersilicone:

Mengtijd manuel ca. 1 min.; mengtijd onder
vacuiim 30-45 s; verwerkingstijd 2 min.; ontvor-
men na 10 min.; eindhardheid 22 Shore A;
mengverhouding A: B =1:1; A= wit, B = pink.
FINOSIL PREMIUM 22/F 22 dupliceersilicone:
Viscositeit 3000 mPa s; dichtheid 1075 g/cm?;
treksterkte 4,0 N/mm? expansie bij scheuring
500 %; bestendigheid tegen verder scheuren
45 N/mm? lineaire verandering van de
afmetingen 0,2 %.

7.1 Samenstelling
Additievernettend dupliceersilicone op basis van
vinylpolysiloxaan.
8. Verpakkingen

FINOSIL PREMIUM 22 dupliceersilicone
a930ml 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 dupliceersilicone
a930ml 14209
2x5172ml 14212

9. Garantie

Onze toepassingstechnische aanbevelingen
berusten op eigen ervaringen en onderzoek, en
zijn slechts richtwaarden. De gebruiker dient op
basis van eigen deskundigheid de door ons
geleverde producten te testen op hun ge-
schiktheid voor de beoogde procedures en
doeleinden. Wij werken continu aan de verdere
ontwikkeling van onze producten. Wij behouden
ons derhalve het recht voor wijzigingen aan te
brengen in de constructie en samenstelling van
onze producten. Vanzelfsprekend garanderen
wij de hoge kwaliteit van onze producten.

10. Afvalverwijdering

P501 Inhoud/verpakking afvoeren volgens de
plaatselijke/regionale/nationale/internationale
voorschriften.

10.1 Afvalcode product (Europese afvalca-
talogus):

070216 AFVAL VAN ORGANISCHE CHEMI-

SCHE PROCESSEN; afval van BFLG van

kunststoffen, synthetische rubber en kunstve-

zels; afval dat gevaarlijke siliconen bevat;

gevaarlijk afval.

11. Uitleg over de symbolen

11.1 Vervaardiging

Artikelnummers

Chargecode
Houdbaarheid

niet steriel

Eenheid in het pakket
Producent

EREYR-YEE

Datum van vervaardiging
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11.2 Toepassing
Voor gebruik aandachtig lezen
DE Bewaren om later nog eens na te
slaan

B‘ " Uitsluitend te gebruiken door
O gespecialiseerd personeel!

Niet hergebruiken

%)

Biologische risico's

11.3 Opslag

Temperatuurbegrenzing

Uit de buurt van zonlicht houden
Beschermen tegen vocht

Gebruik geen beschadigde verpak-
king
bovenzijde - rechtopstaand opslaan

Behoedzaamzaam fragiele
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dublovaci silikon

14207/14209114212

CES  Navod na pouziti

DE Pred pouzitim peclivé precist
Ulozit k vyhledavani informaci
1. Uel pouziti
Aditivné  zesitovany dublovaci silikon pro
dentélni dublovaci techniku. Detailné pfesny,
bez smrsténi a stabilni pfi skladovani.
2. Indikace
Vhodny pro v8echny druhy dublovani a téméf
kazdy materidl, napf. sadru a kov.
2.1 Kontraindikace
Neni zndmo.

3. Oblast pouziti

Pro zpracovani k danému Gcelu v dentaini
technika.

4. Upozornéni

Udaje tykajici se bezpecnosti jsou uvedeny v
bezpe€nostnim listu.

5. Navod

5.1 Priprava

Model nevih¢it. Opatrné odstranit povrchové
nedistoty  (izolaéni  prostfedky, —sekundové
lepidlo, laky na pahyly apod.).

5.2 Davkovani

Objemovy pomér komponenta A : komponenta
B1:1.

5.3 Michani

5.3.1 Ruéné

Komponenty A a B dat do michaci nadoby v
poméru 1 : 1. Promichat $pachtli, az vznikne
homogenni smés (barva).

5.3.2 Automaticky

Uspomé a &isté davkovani a michani v
dublovacim a michacim  pfistroji  (napf.
FINODOSIL dublovaci a michaci pfistroj, zbozi
€. 14290).

5.4 Dublovani modelu
5.4.1 Ru¢né

Dublovaci silikon nalit tenkym proudem do
kyvety popf. dublovaci formy.

5.4.2 Automaticky

Tloudtka proudu je definovana dublovacim a
michacim pfistrojem, vzdalenost ke kyveté popr.
dublovaci formé cca. 20 cm. Optimalni vysledky
pfi tlakovém dublovani v tlakové nadobé.
Dublovaci silkon nechat vytvrdit az do dosazeni
Uplné vratné sily cca. 35 min. (vulkanizace) a
model vyjmout.

5.5 Odlévani

Negativni forma je vysoce elastickd, trvale
tvarové stala a mize se odlévat nékolikrat.
Negativni  formu  nastfikat pfipravkem k
uvolfiovani silikonu (napf. FINO SPANN-EX
prostfedek k uvolfiovani silikonu, zbozi ¢.
14225) k uvolnéni povrchu a zabranéni tvorby
bublin.

K odlévani jsou vhodné vSechny dentaini sadry,
modelovaci pryskyfice a zatmelovaci hmoty.
Pfi tlakovém dublovani model zhotovit pfi
stejném tlaku jako negativni formu.

K odlévani jsou vhodné vSechny dentaini sadry,
modelovaci pryskyfice a zatmelovaci hmoty.
Pfi tlakovém dublovani model zhotovit pfi
stejném tlaku jako negativni formu.

6. Uskladnéni
P404 Skladujte v uzavfeném obalu.
P411 Skladuite pfi teploténepfesahujici 25 °C.

7. Fyzikalni udaje

FINOSIL PREMIUM 22 dublovaci silikon
norméiné tuhnouci:

Doba michani ruéné cca. 1 min.; doba michani
ve vakuu 30-45 s; doba zpracovani 6 min.;
dekyvetace po 30 min.; koneéna tvrdost
22 Shore A; pomér miseni A : B =1 : 1;
A = transparentni bila, B = modra.

FINOSIL PREMIUM F 22 dublovaci silikon
rychle tuhnouci:

Doba michani ruéné cca. 1 min.; doba michani
ve vakuu 30-45 s; doba zpracovani 2 min.; doba
vyjmuti po 10 min.; kone¢na tvrdost 22 Shore A;
pomér miseni A: B =1:1; A=bila, B =rlzova.
FINOSIL PREMIUM 22/F 22 dublovaci silikon:
Viskozita 3000 mPa s; hustota 1075 glcm?;
pevnost proti pretrzeni 4,0 N/mm?; prodlouzeni
pii pretrzeni 500 %; pevnost v dal$im trhu
4,5 N/Imm?; linearni zména rozmérli 0,2 %.

7.1 Slozeni

Aditivné zesitovany dublovaci silikon na bazi
vinyl-polysiloxanu.

8. Forma dodani

FINOSIL PREMIUM 22 dublovaci silikon
a930ml 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 dublovaci silikon
a930ml 14209
2x5172ml - 14212

9. Zaruka

NaSe doporuceni ke zpracovani spocivaji na
nasich vlastnich zkuSenostech a slouzi pouze k
orientaci. UZivatel musi sam na zékladé svych
odbornych znalosti provéfit zplsob pouZiti.
NaSe vyrobky podléhaji kontinualnimu vyvoji.
Vyhrazujeme si proto zmény v konstrukci a
slozeni. Samozfejmé garantujeme vybornou
kvalitu nasich produktu.

10, Likvidace

P501 Obsah/obal odstrarite v souladu s mist-
nimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi
predpisy.

10.1 EAK-kliové ¢islo pro tfidéni odpadu
produktu

070216 ODPADY Z ORGANICKYCH CHEMI-
CKYCH PROCESU; Odpady z vyroby, zpra-
covani, distribuce a pouzivani plastd, syn-
tetického kaucuku a umélych viaken; Odpady
obsahujici nebezpe¢né silikony; nebezpecny
odpad.

11. Vysvétleni symbold
11.1 Zhotoveni

Cisla polozek
Kod sarze

g Trvanlivost
nesterilni
% Objem baleni
d Vyrobce

ﬂ Datum vyroby
11.2 Pouziti

EE:] Pfed pouzitim peglivé precist
Ulozit k vyhledavani informaci

B‘ Pouziti pouze odbornym
only .
°  personélem!

® Opakované nepouzivat
A

a Biologicka rizika
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11.3 Uskladnéni
)f' Teplotni omezeni

Chranit pred sluneénim zafenim
Chranit pred vinkem
NepouZivejte poskozené obaly
Skladovat ve vzpiimené poloze
Opatrnost ki'ehka




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

dupliceringssilikon

14207/14209114212

SWE Bruksanvisning

DE Las noggrant fore anvandning!
Spara for framtida referens!

1. Avsedd anvandning

Additionshardande dupliceringssilikon for dental

dupliceringsteknik. ~ Exakt  detaljatergivning,

krympfri och lagringsstabil.

2. Indikation

Avsett for alla typer av duplicering och i princip

alla material, t.ex. gips och metall.

2.1 Kontraindikation

Inga kénda till dags dato.

3. Anvéndningsomraden
For avsedd anvandning pa dentalteknik.

4. Faroinformation

Sakerhetsrelevant information hittar du i saker-
hetsdatabladet.

5. Instruktion
5.1 Forberedelse

Modellen ska inte blétlidggas. Avlagsna ytliga
orenheter pa ytan (isoleringsmedel, sekundlim,
stanslack etc.).

5.2 Dosering

Volymforhallande komponent A:  komponent B
11,

5.3 Blanda

5.3.1 Manuellt

Tillsatt komponenterna A och B i forhallandet
1:1 i en blandningsb&gare. Rér om ordentligt
med en spatel tills en homogen blandning
(homogen férg) bildas.

5.3.2 Maskinellt

Rationell och renlig dosering, blandning och
frammatning i en  duplicerings-  och
blandningsapparat (t.ex. FINODOSIL
duplicerings- och blandningsapparat, art.nr
14290).

5.4 Duplicering av modell

5.4.1 Manuellt

Hall dupliceringssilikon i en tunn strale i kyvetten
resp. dupliceringsformen.

5.4.2 Maskinellt

Stralens tjocklek definieras genom duplicerings-
och blandningsapparaten, avstand till kyvetten
resp. dupliceringsformen ca 20 cm. Optimala
resultat  genom  tryckduplicering i en
tryckbehallare. Lat dupliceringssilikonet hérda
tills det nar fullstindig aterstaliningsformaga ca
35 min. (vulkanisering) och ta ut modellen ur
formen.

5.5 Utslagning

Negativiormen & hdgelastisk,  varaktigt
formstabil och kan slas ut upprepade ganger.
Spraya negativformen med
ytspanningsnedsattande medel fér silikon (t.ex.
FINO SPANN-EX ytspénningsnedsattande
medel for silikon, art.nr 14225) for att minska
ytspanningen och forhindra blasbildning.

Alla dentalgips, modellplast och
inbaddningsmassor ar lampliga for utslagning.
Framstall modellen vid samma tryck som
negativformen vid tryckduplicering.

Alla dentalgips, modellplast och
inbaddningsmassor ar lampliga for utslagning.
Framstall modellen vid samma tryck som
negativformen vid tryckduplicering.

6. Forvaring
P404 Forvaras i sluten behallare.
P411 Férvaras vid hogst 25 °C.

7. Fysikaliska data

FINOSIL PREMIUM 22  dupliceringssilikon
normalhardande:

Blandningstid manuellt ca 1 min.; blandningstid
under vakuum 30-45 s; bearbetningstid 6 min.;
kan tas ur formen efter 30 min.; sluthardhet
22 Shore A; blandningsforhallande A: B =1:1;
A = transpa-vit, B = bla.

FINOSIL PREMIUM F 22 dupliceringssilikon
snabbhérdande:

Blandningstid manuellt ca 1 min.; blandningstid
under vakuum 30-45 s; bearbetningstid 2 min.;
kan tas ur formen efter 10 min.; sluthardhet
22 Shore A; blandningsforhallande A: B =1:1;
A =vit, B =rosa.

FINOSIL PREMIUM 22/F 22 dupliceringssilikon:
Viskositet 3000 mPa s; densitet 1075 glcm?;
draghallfasthet 4,0 N/mm?  brottutvidgning
500 %; rivmotstand 4,5 N/mm? linjar
mattandring 0,2 %.

7.1 Sammansattning
Additionshardande dupliceringssilikon baserat
pa vinyl-polysiloxan.
8. Leveransformer

FINOSIL PREMIUM 22 dupliceringssilikon
a930ml 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 dupliceringssilikon
ag30ml 14209
2x5172ml 14212

9. Garanti

Vara anvandningstekniska rekommendationer
baseras pa vara egna erfarenheter och forsok,
och ger endast riktvarden. Det aligger anvanda-
ren att ha den sakkunskap som kravs for att
anvanda vara produkter pa ratt satt och med det
avsiktliga syftet. Vara produkter &r under standig
utveckling. Vi forbehaller oss darfor rétten att
gora &ndringar i konstruktion och sammansétt-
ning. Naturligtvis garanterar vi en felfri kvalitet
pa vara produkter.

10. Kassering

P501 Innehallet/behallaren  1amnas  enligt
lokala/regionala/nationella/internationella
foreskrifter.

10.1 Avfall fran produkten ar klassificerat med
EWC-kod

070216 AVFALL FRAN ORGANISK-KEMISKA

PROCESSER; Avfall fran fillverkning, formu-

lering, distribution och anvéndning av plast,

syntetgummi och konstfibrer; Avfall som inne-

haller farligt kisel; farligt avfall.

11. Forklaring av symboler
11.1 Tillverkning

Artikelnummern
LOT Partikod
Hallbarhet
osteril

Enhet i forpackningen
Tillverkare

H R

Tillverkningsdatum
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11.2 Anvéndning
[:E] Las noggrant fore anvandning!
Spara for framtida referens!

B‘ i Far enbart anvandas av
oy fackpersonal!

@ Far ¢j ateranvandas
rﬁ\ Biologiska risker
11.3 Férvaring

)f' Temperaturgranser

N Skydda mot solinstralning

-~ Skyddas mot vata

@ Anvand inte skadad forpackning
H ovanfor - férvara uppratt

y Férsiktighet bracklig
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POL Instrukcja stosowania

Przed uzyciem doktadnie
[E przeczytac.

Zachowac instrukcje, by méc

pozniej do niej zajrze¢.
1. Okreslenie przeznaczenia
Sieciujacy addycyjnie silikon do powielania do
stomatologicznej techniki powielania.
Doktadno$¢  szczegdtow,  brak  skurczu
i stabilno$¢ przechowywania.
2. Wskazanie do stosowania
Nadaje sie do wszystkich rodzajow powielania
i prawie kazdego materiatu, np. gipsu i metalu.
2.1 Przeciwwskazanie
Nieznane.

3. Zakres stosowania

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem
w technologia dentystycznym.

4. Wskazowki dotyczace zagrozen

Dane wazne pod katem bezpieczenstwa
znajdujg sie w karcie charakterystyki.

5. Instrukcja

5.1 Przygotowanie

Nie namaczaé¢ modelu. Dokladnie usunaé
zabrudzenia powierzchni ($rodki izolacyjne, klej
btyskawiczny, lakier do kikutow itd.).

5.2 Dozowanie

Stosunek objetosci komponentu A : B wynosi
11,

5.3 Mieszanie

5.3.1 Recznie

Komponenty A i B nalezy wsypa¢ do kubka do
mieszania i rozrabiania w stosunku 1:1.
Nastepnie rozmiesza¢ szpatutkg, az powstanie
jednorodna masa (kolor).

5.3.2 Automatycznie

Racjonalne i czyste dozowanie, mieszanie i
pobieranie w urzadzeniu do powielania i mies-
zania (np. urzadzenie do powielania i mieszania
FINODOSI, nr art. 14290).

5.4 Powielanie modelu

5.4.1 Recznie

Silikon do powielania nalezy wylewa¢ cienkim
strumieniem do kuwety, wzgl. formy do
powielania.

5.4.2 Automatycznie

Wielko$¢ strumienia zdefiniowana
automatycznie, odstep od kuwety, wzgl. formy
do powielania: ok. 20 cm. Optymalne wyniki
dzieki powielaniu pod ci$nieniem w garnku
cisnieniowym. Silikon do powielania nalezy
pozostawi¢ do stwardnienia (wulkanizacja), az
do osiggnigcia petnej sity przywracajacej
(ok. 35 min.) i wyja¢ model z formy.

5.5 Wylewanie

Forma do negatywu jest bardzo elastyczna,
trwale utrzymuje ksztalt i mozna jg wielokrotnie
wylewag.

Forma do negatywu z odprezaczem do silikonu
(np. odprezacz do silikonu FINO SPANN-EX, nr
art. 14225) do odprezania powierzchni i
zapobiegania tworzenia sie pgcherzykow.

Do wylewania wszystkich gipsow
dentystycznych, tworzyw na modele i mas
ostfaniajacych.

Przy powielaniu pod ci$nieniem nalezy
wytworzy¢ model przy takim samym ci$nieniu
jak forme do negatywu.

Do wylewania wszystkich gipsow
dentystycznych, tworzyw na modele i mas
ostaniajacych.

Przy powielaniu pod ci$nieniem nalezy
wytworzy¢ model przy takim samym ci$nieniu
jak forme do negatywu.

6. Przechowywanie
P404 Przechowywacéw zamknigtym pojemniku.

P411 Przechowywacw temperaturze
nieprzekraczajacej 25 °C.

7. Dane fizyczne

Normalnie twardniejacy silikon do powielania
FINOSIL PREMIUM 22:

Czas mieszania recznego ok. 1 min.; czas
mieszania pod proznia 30-45 s; czas
przetwarzania 6 min.; mozliwo$¢ wyjecia z
formy po 30 min.; twardo$¢ koricowa 22 Shore
A; stosunek mieszania A : B = 1 : 1;
A = przezroczysto-bialy, B = niebieski.

Szybko twardniejacy silikon do powielania
FINOSIL PREMIUM F 22:

Czas mieszania recznego ok. 1 min.; czas
mieszania pod proznia 30-45 s; czas
przetwarzania 2 min.; czas wyjecia z formy po
10 min; twardo$¢ koficowa 22 Shore A;
proporcja mieszania A : B = 1 : 1; A = bialy,
B = rézowy.

Silikon do powielania FINOSIL PREMIUM 22/
F22:

Lepkos¢ 3000 mPa s; gestos¢ 1075 g/em?
wytrzymato$¢ na zerwanie 4,0 N/mm?
wydtuzenie przy zerwaniu 500 %; wytrzymato$¢
na przedarcie 4,5 N/mm? liniowa zmiana
wymiaru 0,2 %.

7.1 Sktad

Poliaddycyjny silikon do powielania na bazie
winylopolisiloksanu.

8. Formy dostawy
silikon do powielania FINOSIL PREMIUM
22
po930ml 14207

silikon do powielania FINOSIL PREMIUM
F 22
po930ml 14209
2x5172ml - 14212

9. Gwarancja

Zalecenia odnosnie zastosowania opierajq si¢
na naszych wlasnych doswiadczeniach i
badaniach i stanowigq wylacznie wytyczne.
Uzytkownik ~ zobowigzany jest sprawdzi¢
dostarczone przez nas produkty pod katem
przewidzianej metody i zastosowania. Nasze
produkty sq stale udoskonalane, dlatego zastrz-
egamy sobie prawo do zmian w konstrukgji i
sktadzie. Oczywiécie gwarantujemy doskonata
jako$¢ naszych produktow.

10. Utylizacja

P501 Zawarto$¢/pojemnik usuwa¢ zgodnie z

przepisami  miejscowymi/regionalnymi/  naro-

dowymi/miedzynarodowymi.

10.1 Klucz produktowy wedtug europejskiego
katalogu odpadow EWC

070216 ODPADY Z PROCESOW CHEMII

ORGANICZNEJ; odpady z produkcji, przygoto-

wania, obrotu i stosowania tworzyw sztucznych

oraz kauczukéw i widkien syntetycznych;

odpady zawierajace niebezpieczne silikony;

odpady niebezpieczne.

11. Objasnienie symboli

11.1 Wykonywanie

Numery rtykutu

Kod serii

Okres przydatnosci do uzycia

niesterylny

BT

Jednostka w opakowaniu
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7“ Producent

ﬂ Data produkcji

11.2 Zastosowanie
Przed uzyciem doktadnie

E@ przeczytac.
Zachowac instrukcje, by méc
pézniej do niej zajrzec.

B‘ iy Do zastosowania wytacznie przez

oy fachowy personel!

® Nie uzywaé¢ ponownie

fﬁ\ Zagrozenia biologiczne

11.3 Przechowywanie

,T' Ograniczenie temperatury

Trzyma¢ z dala od $wiatta
stonecznego

Chroni¢ przed wilgocia,

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
opakowan

gora - przechowywac ustawione
pionowo

Ostrozny i delikatny




/A\ FINOSIL PREMIUM 22/

F22

dublirszilikon

14207/14209114212

HUN  Hasznalati tajékoztatas

Olvassa el figyelmesen a

I:E] hasznalat eldtt

Orizze meg a késobbi
megtekintéshez
1. Alkalmazasi teriiletek

Addicios térhalésitd dublirszilikon a fogaszati
dublirtechnikahoz. Részleth(,
zsugorodasmentes és hosszan téarolhato.

2. Javallat

Bérmilyen tipust dublirozashoz és szinte
minden anyaghoz, pl. gipszhez és fémhez is
alkalmas.

2.1 Ellenjavallat
Nem ismeretes.

3. Alkalmazasi teriiletek

Kizérélag fogtechnikai laboratériumban torténd
rendeltetésszer(i alkalmazasra.

4. Veszélyatmutato

A biztonséggal kapcsolatos adatok a biztonsagi
adatlapban talalhatok.

5. Hasznalati utasitas

5.1 El6készités

Ne 4&ztassa a modellt. A felileti szen-
nyezodéseket (izolalészer, pillanatragaszto,
csonklakk) gondosan tavolitsa el.

5.2 Adagolas

Térfogatarany: ,A” komponens : ,B” komponens

5.3 Keverés

5.3.1 Manudlisan

Az ,A" és a ,B” komponenst 1 : 1 aranyban
tegye egy kever8csészébe. Keverje spatulaval,
amig homogén keverék (szin) nem jon létre.
5.3.2 Automatikusan

Eszszer(i és ftiszta adagolds, keverés és
tovabbitas egy dublirozd- és keverd késziilék-

ben (pl. FINODOSIL dublirozé- és keverd
készllek, cikksz.: 14290).

5.4 Modellméasolas
5.4.1 Manudlisan

Ontse a dublirszilikont vékony sugarban a
kiivettaba, illetve a dublirformaba.

5.4.2 Automatikusan

A sugar intenzitdsat a dublirozé- és keverd
készulék hatarozza meg, kb. 20 cm-es tavolsag
a kivettatol, illetve a dublirformatol. Optimalis
eredmények polimerizaciés edényben, nyomas
alatti polimerizalassal. A dublirszilikont a teljes
rugalmassag eléréséig, kb. 35 percig hagyja
kikeményedni (vulkanizalas), és vegye ki a
modellt a formabdl.

5.5 Kidntés

A negativ forma rendkivil rugalmas, tartésan
alaktarto, és tobbszor is kiéntheto.

A negativ format fUjja be szilikonlazitéval (pl.
FINO SPANN-EX szilikonlazitd, cikksz.: 14225)
a feliilet lazitdsdhoz és a buborékképzodés
megakadalyozésahoz.

A kiontéshez minden fogaszati gipsz, mo-
dellezd-mlianyag és beadgyazémassza alkal-
mas.

Nyomas alatti polimerizalas esetén ugyanazon a
nyoméason készitse el a modellt, mint a negativ
format.

A kiontéshez minden fogaszati gipsz, mo-
dellezé-mlianyag és beagyazémassza alkal-
mas.

Nyomas alatti polimerizalas esetén ugyanazon a
nyomason készitse el a modellt, mint a negativ
format.

6. Tarolas
P404 Zart edényben tarolando.

P411 A tarolasi hdmérséklet legfeliebb 25 °C
lehet.

7. Fizikai adatok

A FINOSIL PREMIUM 22 dublirszilikon normal
kikeményedés:

Manualis 6sszekeverési id6 kb. 1 min.; keverési
id6 vakuum esetén 30-45 s; feldolgozasi id6
6 min.; formalhatésagi idd6 30 min.; végsd
keményedés 22 Shore A; keveredési viszony
A:B=1:1; A= atlatszo-fehér, B = kék.

A FINOSIL PREMIUM F 22 dublirszilikon gyors
kikeményedés:

Manudlis dsszekeverési idd: kb. 1 mp; keverési
id6 vakuum esetén: 30-45 s; feldolgozasi idd:
2 min.; formazhatésag: 10 min. utan; végsd
keménység: 22 Shore A; keverési arany A : B =
1:1; A="fehér, B = rdzsaszin.

A FINOSIL PREMIUM 22/F 22 dublirszilikon:
Viszkozitas: 3000 mPa s; s(rliség: 1075 glcm?;
szakitoszilardsag: 4,0 Nmm?; szakitasi nyulas:
500 %; hasadasi szilardsag: 4,5 N/mm?; lineéris
méretvaltozas: 0,2 %.

7.1 Osszetétel

Vinil-polisziloxan alapt, addiciés térhalésitd
dublirszilikon.

8. Kiszerelések

FINOSIL PREMIUM 22 dublirszilikon
930 ml-es 14207

FINOSIL PREMIUM F 22 dublirszilikon
930 ml-es 14209
2x5172ml 14212

9. Szavatossag

A felhasznalastechnikai ajanlasaink  sajat
tapasztalatainkon, ill. kisérleteinken nyugs-
zanak, és csupan Utmutatoként szolgainak. A
felhasznalé  szaktudasat kotelezi azonban
termékeink  rendeltetésszer(i  alkalmazasa,
valamint ellendrzése. Termékeinket folyamato-
san tovabbfejlesztiik. Eppen ezért fenntartjuk
magunknak a muszaki, ill. szerkezeti valtoz-
tatasok  jogat. Természetesen szavatoljuk
termékeink kifogastalan minéségét.

10. Hulladékba helyezés
P501 A tartalom/edeny elhelyezese hulla-
dekkent a helyifterdleti/orszagos/nemzetkozi
elgirasoknak megfelelden.

10.1 EWC hulladékkdddal ellatott termék
070216 SZERVES KEMIAI FOLYAMATOKBOL
SZARMAZO HULLADEK; miianyagok, miigumi
és miszélak el6allitasabdl, kiszerelésébdl,
forgalmazasabdl és felhasznalasabol szarmazo
hulladék; veszélyes szerves sziliciumvegyilete-
ket tartalmazo hulladék; veszélyes hulladék.

11. A szimbolumok magyarazata
11.1 ElGallitasahoz

Tételszamok

,_
o
-

Gyartasi tétel kodja
Minéségmegdrzés

nem steril

Egység a csomagolasban
Gyarto

A gyartas datuma

H TN
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11.2 Alkalmazas
Olvassa el figyelmesen a

EE:] hasznalat elott
Orizze meg a késdbbi
megtekintéshez

B‘ I Kizarolag szakszemélyzet altali
O hasznélatra!

Tilos Ujrafelhasznalni

Ah  Biologiai kockazatok

Hémérsékletkorlatozas

Napfénytdl védve tartando

Ne hasznaljon sériilt csomagolast
fent - Allo helyzetben tarolandé
Ovatossag torékeny

1

Z

‘r Nedvességtél dvando
®

it

y




