/A\ FINOLLOY CoCr
Lot

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
DEU Gebrauchsanleitung

D}] Vor Gebrauch sorgfaltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

1. Zweckbestimmung
CoCr - Lot zum Léten von dentalen Restauratio-
nen.

2. Indikation

Fir Lotungen von Kobalt-Chrom Modellgussle-
gierungen. Speziell auf die Anforderung der Fl-
NOLLOY Modellgusslegierung abgestimmt.

e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

Nicht fiir die keramische Verblendung.

2.1 Kontraindikation

Nicht verwenden bei erwiesenen Unvertraglich-
keiten oder Allergien gegeniiber Legierungsbe-
standteilen.

3. Anwendungsbereiche
Nur zur bestimmungsgemaRen Verarbeitung im
Dentallabor.

4. Gefahrenhinweise

: Gefahr

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursa-
chen.

H334 Kann bei Einatmen Allergie, asthmaartige
Symptome oder Atembeschwerden verursachen.

H413 Kann fir Wasserorganismen schédlich
sein, mit langfristiger Wirkung.

4.1 Préavention

P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
P285 Bei unzureichender Beliiftung Atemschutz
tragen.

P363 Kontaminierte Kleidung vor erneutem Tra-
gen waschen.

4.2 Reaktion

P302+P352 BEI KONTAKT MIT DER HAUT: Mit
viel Wasser waschen.

P304+P341 BElI EINATMEN: Bei Atembe-
schwerden an die frische Luft bringen und in ei-
ner Position ruhigstellen, die das Atmen erleich-
tert.

P342+P311 Bei Symptomen der Atemwege:
GIFTINFORMATIONSZENTRUM oder Arzt an-
rufen.

4.3 Nebenwirkungen

Keine Nebenwirkungen bekannt. Individuelle Re-
aktionen/Allergien gegen Bestandteile der Legie-
rung oder elektrochemisch bedingte Missempfin-
dungen sind in seltenen Einzelfallen mdglich. In
diesem Fall das Produkt nicht verwenden.

4.4 Wechselwirkungen

Bei okklusalem oder approximalem Kontakt un-
terschiedlicher Legierungen sind in seltenen Ein-
zelféllen elektrochemisch bedingte Missempfin-
dungen mdglich.

4.5 Vorsichtshinweise

Erkenntnisse zur Sicherheit und Wirksamkeit bei
der Behandlung von Kindern und schwangeren
bzw. stillenden Frauen liegen nicht vor. Fl-
NOLLOY kann die Auswertung von MRT-Unter-
suchungen stéren.

Staubmaske tragen!

Metallstaub ist gesundheitsschédlich.
Beim Abstrahlen und Ausarbeiten Absaugung
und Atemschutzmaske Typ FFP3-EN149:2001
benutzen.

5. Anleitung

5.1 Vorbereitung

Létflachen anschleifen.

Bei Reparaturlotungen Fehlstelle trichterférmig
erweitern.

Létblock aus Léteinbettmasse (z.B.
FINOTHERM) herstellen und im Vorwérmeofen
vortrocknen.

Wenn kein Létblock erforderlich ist, sollte das
Objekt in einem Lothalter eingespannt werden.

5.2 Léten

Beim Loten im Létblock den zuzuldtenden Spalt
ca. 0,2 mm bis max. 0,5 mm breit halten. Die Lot-
stellen miissen so freiliegen, dass sie von allen
Seiten gut mit der Flamme zu erreichen sind.

Flussmittel auf die Lotstelle auftragen, ein ent-
sprechendes Stiick FINOLLOY CoCr Lot abbre-
chen und mit Flussmittel tiberziehen.

Dann das Lot auflegen und Létstelle mit kreisen-
der Flamme erhitzen.

Das Lot kann auch angepunktet werden.
Vor dem Léten mit Flussmittel tiberziehen.

Sobald das Létobjekt rot gliiht, Flamme punktfor-
mig auf das Lot richten, bis es die Lotstelle aus-
fillt.

Der Umriss des Létstiickes ist noch sichtbar.

6. Lagerung
P402 An einem trockenen Ort aufbewahren.

7. Physikalische Daten
Arbeitstemperatur:  1180°C; Schmelzintervall
1125- 1195 °C.

7.1 Zusammensetzung in %:

Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 @ 31 1,3 1,5

Weitere Elemente < 1%: C.
Frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei.

8. Lieferformen

FINOLLOY CoCr Lot

Stangen 45¢g 42009
Probepackung 19 42009P
9. Zubehor

FINO DEOXYD Flussmittel 80g 42060

10. Gewahrleistung

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen
beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und stellen lediglich Richtwerte dar.
Es obliegt der Sachkenntnis des Anwenders, die
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir
die beabsichtigten Verfahren und Zwecke zu pri-
fen. Unsere Produkte unterliegen einer kontinu-
ierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns
deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusam-
mensetzung vor. Selbstversténdlich gewahrleis-
ten wir die einwandfreie Qualitat unserer Pro-
dukte.

11. Entsorgung

P501 Entsorgung des Inhalts/des Behalters ge-
mal den ortlichen/regionalen/nationalen/ inter-
nationalen Vorschriften.

11.1 EAK-Abfallschliissel Produkt

170407 BAU- UND ABBRUCHABFALLE (EIN-
SCHLIESSLICH AUSHUB VON VERUNREINIG-
TEN STANDORTEN); Metalle (einschlieBlich Le-
gierungen); gemischte Metalle.

12. Symbolerlduterung
12.1 Herstellung

Artikelnummer
Chargencode

o Haltbarkeit

Unsteril

B Einheit in der Verpackung
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d Hersteller
@ Herstelldatum

12.2 Anwendung
[:E] Vor Gebrauch sorgfaltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

B‘ I Anwendung nur durch
only Fachpersonal!

® Nicht wiederverwenden
é’% Biologische Risiken

12.3 Lagerung
Temperaturbegrenzung
Von Sonnenlicht fernhalten

Vor Nésse schiitzen

Bei beschadigter Verpackung nicht
verwenden

oben - aufrecht lagern

S

Vorsicht zerbrechlich




/A\ FINOLLOY CoCr

Solder

42009/42009P

C E 04831S0 9333
ENG Instructions for use

EE] Please read carefully before use
Keep for referral purposes

1. Intended purpose

CoCr - solder for soldering dental restorations.

2. Indication

For soldering cobalt chrome partial denture al-
loys. Specifically adapted to the requirements of
the FINOLLOQY partial denture alloy.

e FINOLLOY H
¢ FINOLLOY XH
Not for ceramic veneering.

2.1 Contraindication

Do not use if incompatibilities or allergies to con-
stituents of the alloy have been confirmed.

3. Fields of application

Only for processing in the dental laboratory ac-
cording to the intended use.

4, Safety precautions

Z Danger

H317 May cause an allergic skin reaction.
H334 May cause allergy or asthma symptoms or
breathing difficulties if inhaled.

H413 May cause long lasting harmful effects to
aquatic life.

4.1 Prevention

P273 Avoid release to the environment.

P285 In case of inadequate ventilation wear re-
spiratory protection.

P363 Wash contaminated clothing before reuse.

4.2 Response

P302+P352 IF ON SKIN: Wash with plenty of wa-
ter.

P304+P341 IF INHALED: If breathing is difficult,
remove victim to fresh air and keep at rest in a
position comfortable for breathing.

P342+P311 If experiencing respiratory symp-
toms: Call a POISON CENTER or doctor/physi-
cian.

4.3 Side effects

No side effects known. Individual or allergic reac-
tions to constituents of the alloy or electrochemi-
cally-induced discomfort are possible in rare
cases. In this case, do not use the product.

4.4 Interactions

In case of occlusal or interproximal contact of dif-
ferent alloys electro-chemically related irritations
may be possible in rare individual cases.

4.5 Precautions

There is no information available on the safety or
efficacy for treatment of children and pregnant or
nursing women. FINOLLOY may cause interfe-
rence with the evaluation of MRI examinations.

Wear dust mask!

Metal dust is a health hazard.
For blasting and processing use extraction and
dust mask type FFP3-EN149:2001.

5. Processing instructions

5.1 Preparation

Grind areas for soldering.

For soldering repairs, widen the defective area in
the shape of a funnel.

Create a solder block from solder investment ma-
terial (e.g. FINOTHERM) and pre-dry in the pre-
heating furnace.

If a solder block is not required, the object should
be clamped in a solder holder.

5.2 Soldering

When soldering in the solder block, keep the gap
to be soldered approx. 0.2 mm to max. 0.5 mm
wide. The soldering points must be exposed so
that they are easy to access with the flame from
all sides.

Apply a fluxing agent to the solder joint, break off
an appropriate piece of FINOLLOY CoCr Solder
and coat with flux.

Then apply the solder and heat the solder joint
with a circling flame.

The solder can also be tack welded.

Coat with fluxing agent before soldering.

As soon as the object to be soldered glows red,
point the flame at the solder until it fills the solder
joint.

The outline of the piece to be soldered is still vis-
ible.

6. Storage
P402 Store in a dry place.

7. Physical data
Processing temperature: 1180 °C; Melting inter-
val: 1125 - 1195 °C.
7.1 Composition in %:
Co Cr Si Mo Fe B
610 285 42 | 31 1,3 1,5

Additional elements < 1%: C.
Free from nickel, cadmium, beryllium and lead.

8. Delivery forms

FINOLLQY CoCr solder
sticks 459 42009
Trial pack 19 42009P

9. Accessories
FINO DEOXYD flux 80¢g 42060

10. Guarantee

Our technical recommendations of application
are based on our own experiences and tests and
should only be regarded as guidelines. It rests
with the skills and experience of the user to verify
that the products supplied by us are suitable for
the intended procedures. Our products are un-
dergoing a continuous further development. We
reserve the right of changes in construction and
composition. It is understood that we guarantee
the impeccable quality of our products.

11. Disposal

P501 Dispose of contents/container in accor-
dance with local/regional/national/ international
regulations.

11.1 EWC waste code product

170407 CONSTRUCTION AND DEMOLITION
WASTES (INCLUDING EXCAVATED SOIL
FROM CONTAMINATED SITES); metals (in-
cluding their alloys); mixed metals.

12. Symbols explanation

12.1 Manufacturing

Item numbers

,_
o
-

Lot code

Shelf life
non-sterile

Unit in the packaging

Manufacturer

Eyjp o
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@ Date of manufacture

12.2 Application
D:ﬂ Please read carefully before use
Keep for referral purposes

B( only Only to be used by qualified
personnel!

@ Do not reuse
g% Biohazard
12.3 Storage

Temperature limit

o—

/,
o

\y
%

Keep away from direct sunlight
Protect against moisture
Do not use damaged packaging

top - store upright

=@ )

Caution fragile




/A\ FINOLLOY CoCr

soudure

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
FRA  Mode d'emploi

A lire attentivement avant toute utili-
D}] sation

A conserver comme référence
1. Destination
CoCr - Lot pour le soudage de restaurations den-
taires.
2. Indication

Pour le soudage des alliages cobalt-chrome cou-
Iés sur modéle. Spécialement adapté aux exi-
gences de l'alliage pour coulée sur modéle Fl-
NOLLOY.

e FINOLLOY H
*  FINOLLOY XH
Ne convient pas au revétement céramique.

2.1 Contre-indications

Ne pas utiliser en cas d'intolérances ou d'aller-
gies connues aux composants de I'alliage.

3. Domaine d'utilisation

Uniquement destiné & une mise en ceuvre con-
forme au sein d'un laboratoire dentaire.

4. Mises en garde

: Danger

H317 Peut provoquer une allergie cutanée.
H334 Peut provoquer des symptomes aller-
giques ou d'asthme ou des difficultés respira-
toires par inhalation.

H413 Peut étre nocif & long terme pour les orga-
nismes aquatiques.

4.1 Prévention

P273 Eviter le rejet dans I'environnement.

P285 Lorsque la ventilation du local est insuffi-
sante, porter un équipement de protection respi-
ratoire.

P363 Laver les vétements contaminés avant
réutilisation.

4.2 Réaction

P302+P352 EN CAS DE CONTACT AVEC LA
PEAU : laver abondamment a I'eau.

P304+P341 EN CAS D'INHALATION : s'il y a dif-
ficulté a respirer, transporter la victime a I'exté-
rieur et la maintenir au repos dans une position
ol elle peut confortablement respirer.
P342+P311 En cas de symptomes respiratoires
. appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un mé-
decin.

4.3 Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu. Des réactions in-
dividuelles/allergies aux composants de I'alliage
ou une dysesthésie dorigine électrochimique
sont possibles dans de rares cas. Ne pas utiliser
le produit dans ce cas.

4.4 Interactions

En cas de contact occlusal ou proximal de diffé-
rents alliages, une dysesthésie d'origine électro-
chimique est possible dans de rares cas.

4.5 Mises en garde
Aucune donnée n'existe quant a l'innocuité et a
I'efficacité lors du traitement d’enfants et de fem-
mes enceintes ou allaitantes. FINOLLOY est
susceptible de perturber I'analyse dans le cadre
d’examens par IRM.

Portez un masque anti-poussiére!

Les poussieres métalliques sont nocives.
Pour le sablage et la finition, prévoir une aspira-
tion et porter un masque de protection respi-
ratoire de type FFP3-EN149:2001.

5. Mise en ceuvre

5.1 Préparation

Poncer les surfaces a souder.

Pour les soudures de réparation, élargir les im-
perfections en forme de cone.

Reéaliser un bloc de soudage avec le revétement
pour soudure (exemple : FINOTHERM) et présé-
cher dans le four de préchauffage.

Si aucun bloc de soudage n'est requis, utiliser un
support de soudage pour maintenir ['objet.

5.2 Brasage

Lors du soudage dans le bloc de soudage, main-
tenir une ouverture d'environ 0,2 mm & max. 0,5
mm pour la fente & souder. Les points de sou-
dage doivent étre dégagés et accessibles de tous
les cotés avec la flamme.

Appliquer le flux sur le point de soudage, casser
un morceau correspondant de FINOLLOY CoCr
et le recouvrir de flux.

Poser ensuite I'alliage et chauffer le point de sou-
dage en réalisant des mouvements circulaires
avec la flamme.

Une soudure par point de I'alliage est également
possible.

Recouvrir avant le soudage avec du flux.

Dés que lalliage devient rouge, orienter la
flamme ponctuelle sur I'alliage jusqu'a combler le
point de soudage.

La zone de cassure de I'alliage est encore visible.

6. Stockage
P402 Stocker dans un endroit sec.

7. Données techniques
Température de manipulation: 1180 °C; Inter-
valle de fusion: 1125 - 1195 °C.
7.1 Composition en % :
Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 @ 31 1,3 1,5

Autres éléments < 1%: C.
Sans nickel, ni cadmium, ni béryllium, ni plomb.

8. Conditionnement

FINOLLOQY soudure CoCr
baguettes de soudure 459 42009
Paquet-essai 19 42009P

9. Accessoires
Flux FINO DEOXYD 80g 42060

10. Prestation de garantie

Nos recommandations d’application technique
reposent sur nos propres expériences et nos es-
sais, elles sont uniqguement a titre indicatif. Il in-
combe a I'utilisateur compétent d’examiner les
produits que nous livrons en vue de leur aptitude
aux procédés et buts poursuivis. Nos produits
sont continuellement perfectionnés. C'est pour-
quoi nous nous réservons le droit d’en modifier la
construction et la composition. Nous vous garan-
tissons, naturellement, la qualité irréprochable de
nos produits.

11, Elimination

P501 Eliminer le contenu/ récipient conforme-
ment la réglementation locale / régionale / natio-
nale / internationale.

11.1 Code des déchets (EWC) produit

170407 DECHETS DE CONSTRUCTION ET DE
DEMOLITION (Y COMPRIS DEBLAIS PROVE-
NANT DE SITES CONTAMINES); métaux (y
compris leurs alliages) ; métaux en mélange.

12. Explication des symboles

12.1 Fabrication

Numéros d'articles
Numéro de lot

Durée de conservation

non stérile

YT ERE

Unité dans le paquet

“ FINOGmbH - Mangelsfeld 18 - D-97708 Bad Bocklet - Tel. +49 97 08 90 94 20 - Fax +49 97 08 90 94 21

info@fino.com - www.fino.com

168620
01/22, Rev.-Nr.: 5,5

d Producteur
@ Date de fabrication

12.2 Utilisation

A lire attentivement avant toute utili-
D}] sation
A conserver comme référence

B( only Utilisation réservée au
personnel spécialisé

® Ne pas réutiliser
fﬁ‘ Risques biologiques
12.3 Stockage

Limite de température

o

/,
o

A
Tk

Tenir éloigné de la lumiére du soleil

Protéger de I'humidité

N'utilisez pas d'emballages endom-
magés

haut - stocker debout

.= @k

Prudemment fragiles




/A\ FINOLLOY CoCr

soldadura

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
SPA  Modo de empleo

EE] Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores
1. Finalidad prevista

Varillas de soldadura de de CoCr para
restauraciones dentales.

2. Indicacion

Para soldaduras de aleaciones para
esqueléticos dentales de cobalto y cromo.
Adaptada especialmente a los requisitos de la
aleacion para esqueléticos dentales FINOLLOY.
e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

No apta para el revestimiento cerdmico.

2.1 Contraindicacion
No usar en caso de intolerancia demostrada o
alergia a los componentes de la aleacion.

3. Ambito de aplicacion
Procesamiento tnicamente conforme al uso pre-
visto en el laboratorio odontolégico.

4. Indicaciones sobre los peligros

Z Peligro

H317 Puede provocar una reaccion alérgica en
la piel.

H334 Puede provocar sintomas de alergia o
asma o dificultades respiratorias en caso de in-
halacion.

H413 Puede ser nocivo para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos duraderos.

4.1 Prevencion

P273 Evitar su liberacion al medio ambiente.
P285 En caso de ventilacion insuficiente, llevar
equipo de proteccion respiratoria.

P363 Lavar las prendas contaminadas antes de
volver a usarlas.

4.2 Reaccion

P302+P352 EN CASO DE CONTACTO CON LA
PIEL: Lavar con abundante agua.

P304+P341 EN CASO DE INHALACION: Si res-
pira con dificultad, transportar a la victima al ex-
terior y mantenerla en reposo en una posicion
confortable para respirar.

P342+P311 En caso de sintomas respiratorios:
Llamar a un CENTRO DE INFORMACION TOXI-
COLOGICA 0 a un médico.

4.3 Reacciones adversas

No se conoce ninguna reaccion adversa. En
casos aislados es posible que se produzcan
reacciones individuales y alergia a los
componentes de la aleacidn, o malestar por
causas electroquimicas. En este caso no se
debe usar el producto.

4.4 Interacciones

Si hay contacto oclusal o interproximal entre
diferentes aleaciones se puede producir
malestar por causas electroquimicas en casos
aislados.

4.5 Advertencias

No se dispone de conocimientos sobre la segu-
ridad ni la eficacia en el tratamiento de nifios y de
mujeres embarazadas o lactantes. FINOLLOY
puede alterar la evaluacién de las pruebas de
IRM.

Usa una mascara antipolvo!

El polvo del metal es nocivo para la salud.

Utilizar aspiracion y mascarilla de proteccion
respiratoria tipo FFP3-EN149:2001 durante el
chorreado y el repasado.

5. Instrucciones

5.1 Preparacion

Lijar la superficie para la soldadura.

En el caso de las soldaduras para la reparacion,
ensanchar el defecto dandole forma de embudo.
Elaborar el bloque de soldadura con el
revestimiento de soldadura (p. ej. FINOTHERM)
y hacer un presecado en el horno de
precalentado.

Si no se necesita ninglin bloque de soldadura, el
objeto se debe sujetar en un soporte para soldar.

5.2 Soldadura

Durante la soldadura en el bloque de soldadura
se debe mantener una anchura del hueco a
cerrar de aprox. 0,2mm a 0,5mm como max.
Las zonas a soldar deben estar completamente
expuestas para que la llama llegue sin problemas
a todos los sitios.

Aplicar fundente en la zona a soldar, romper un
trozo del tamario adecuado de la soldadura de
FINOLLQY CoCr y recubrirlo con fundente.
Poner después la soldadura y calentar el lugar a
soldar con una llama haciendo circulos.

La soldadura también puede ser por puntos.
Antes de la soldadura recubrir con fundente.
Tan pronto como el objeto a soldar esté
incandescente, orientar la llama con forma de
punto a la soldadura hasta que rellene la zona a
soldar.

El perfil de la pieza de soldadura todavia es
visible.

6. Aimacenamiento
P402 Almacenar en un lugar seco.

7. Datos fisicos

Temperatura de trabajo: 1180 °C; Intervalo de
fusion: 1125- 1195 °C.

7.1 Composicion en %:
Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 @ 31 1,3 1,5

Mas elementos < 1%: C.
Libre de niquel, cadmio, berilio y plomo.

8. Formas de suministro

FINOLLOQY soldadura de CrCo

Barritas de soldadura 45¢g 42009
Paquete de prueba 19  42009P

9. Accesorios
Fundente FINO DEOXYD 80g 42060

10, Garantia

Estos consejos de uso técnico se basan en nues-
tra larga experiencia y experimentos. Repre-
sentan Unicamente valores que sirven para
orientar al usuario. El usuario, acorde con su co-
nocimiento especifico de la materia, debe com-
probar si los productos que le hemos suminis-
trado son apropiados para el procedimiento y los
fines intencionados. Nuestros productos estan
sometidos a un proceso continuo de investi-
gacion y desarrollo, por lo cual nos reservamos
el derecho de hacer cambios en su construccion.
Por supuesto, garantizamos una impecable cali-
dad de nuestros productos.

11. Eliminacién

P501 Eliminar el contenido/el recipiente de
acuerdo con las normas locales/regionales/
nacionales/internacionales.

11.1 N.° del codigo de residuo del producto
170407 RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y
DEMOLICION ~ (INCLUIDA LA  TIERRA
EXCAVADA DE ZONAS CONTAMINADAS);
metales (incluidas sus aleaciones); metales
mezclados.
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12. Explicacion de los simbolos
12.1 Produccién

Numero del articulo

-
o
-

Cddigo de lote

Tiempo de conservacion
no estéril

La unidad en el paquete
Productor

Fecha de fabricacion

LR

-

2.2 Aplicacion
Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

T &

only  jUso permitido solo a profesionales!

&

No reutilizar

Z0

Riesgos bioldgicos
12.3 Aimacenamiento

Limite de temperatura
Mantener lejos de la luz solar
Proteger de la humedad

No utilice un embalaje dafiado

arriba - tienda en posicion vertical

E @

Cautelosamente fragil




/A\ FINOLLOY CoCr

lega per saldatura

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
ITA  Istruzioni per l'uso

Leggere attentamente prima dell'uso
[:E] Da conservare per consultazione fu-
tura
1. Uso previsto
Bacchetta per saldatura in CoCr per restauri den-
tali.
2. Indicazione

Per saldature di leghe per scheletrati cromo-co-
balto. Calibrato appositamente per i requisiti
della lega per scheletrati FINOLLOY.

e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

Non adatta per la ceramizzazione.

2.1 Controindicazioni

Non utilizzare in caso di comprovata intolleranza
o allergia ai componenti della lega.

3. Destinazione d’uso

Da usare solo come da istruzioni nel laboratorio
odontotecnico.

4. Indicazioni di pericolosita

Z Pericolo

H317 Puo provocare una reazione allergica cuta-
nea.

H334 Pud provocare sintomi allergici o asmatici
o difficolta respiratorie se inalato.

H413 Puo essere nocivo per gli organismi acqua-
tici con effetti di lunga durata.

4.1 Prevenzione

P273 Non disperdere nell'ambiente.

P285 In caso di ventilazione insufficiente utiliz-
zare un apparecchio respiratorio.

P363 Lavare gli indumenti contaminati prima di
indossarli nuovamente.

4.2 Risposta

P302+P352 IN CASO DI CONTATTO CON LA
PELLE: lavare abbondantemente con acqua.
P304+P341 IN CASO DI INALAZIONE: se la res-
pirazione e difficile, trasportare l'infortunato
all'aria aperta e mantenerlo a riposo in posizione
che favorisca la respirazione.

P342+P311 In caso di sintomi respiratori: contat-
tare un CENTRO ANTIVELENI o un medico.

4.3 Effetti collaterali

Non vi sono effetti collaterali noti. In casi spora-
dici possono manifestarsi reazioni individuali/al-
lergie ai componenti della lega o reazioni di na-
tura elettrochimica. In tal caso non utilizzare il
prodotto.

4.4 Interazioni

Molto raramente in caso di contatto occlusale o
prossimale tra leghe diverse si possono verifi-
care reazioni di natura elettrochimica.

4.5 Precauzioni

Non sono disponibili dati sulla sicurezza e I'effi-
cacia nel trattamento di bambini e donne in gra-
vidanza o allattamento. FINOLLOY pud interfer-
ire con la valutazione delle risonanze magnetiche
tomografiche.

Indossa una maschera antipolvere!

La polvere metallica & nociva per la salute.
Durante la sabbiatura e la rifinitura utilizzare I'as-
pirazione e apparecchi di protezione delle vie re-
spiratorie tipo FFP3-EN149:2001.

5. Istruzioni

5.1 Preparazione

Carteggiare le superfici da saldare.

Per le saldature di riparazione allargare ad im-
buto il punto difettoso.

Con il rivestimento per saldature (ad es. Fl-
NOTHERM) creare un blocco di saldatura e pre-
essiccarlo nel forno di pre-riscaldo.

Se il blocco di saldatura non & necessario, ser-
rare |'oggetto in un supporto per saldatura.

5.2 Brasatura
In caso di saldatura in blocco, la fessura da sal-
dare deve essere di circa 0,2 mm - 0,5 mm max.
| punti da saldare devono essere liberi, cosi da
poter essere raggiunti perfettamente da tutti i lati
dalla fiamma.

Applicare il fondente sul punto di saldatura, spez-
zare un frammento di lega per saldatura FI-
NOLLOY CoCr e ricoprirlo di fondente.
Appoggiare quindi il materiale d'apporto e riscal-
dare il punto di saldatura con fiamma circolare.

Il materiale d'apporto pu6 anche essere saldato
per punti.

Prima della saldatura ricoprire con fondente.
Non appena l'oggetto diventa incandescente, in-
dirizzare la fiamma sul materiale d'apporto fino a
quando riempie il punto da saldare.

Il contorno del frammento di materiale d'apporto
€ ancora visibile.

6. Conservazione

P402 Conservare in luogo asciutto.

7. Dati fisici

Temperatura di lavoro: 1180 °C; Intervallo di fu-
sione: 1125 - 1195 °C.

7.1 Composizione in %:

Co Cr Si Mo Fe B
610 285 42 | 31 1,3 1,5

Altri elementi < 1%: C.

Esente da nichel, cadmio, berillio e piombo.

8. Forme di fornitura
FINOLLQY lega per saldatura CoCr

Bacchette di 459 42009
saldatura

Conf. prova 19 42009P
9. Accessori

Fondente FINO DEOXYD 80g 42060
10. Garanzia

| nostri consigli per I'utilizzo si basano sulle
nostre esperienze e ricerche e hanno solamente
valore indicativo. E responsabilita dell'utente
verificare se i prodotti da noi forniti sono adatti
alle tecniche e ai lavori previsti. | nostri prodotti
sono soggetti a continui sviluppi. Possono quindi
cambiare la costruzione o la composizione.
Naturalmente possiamo sempre garantire la
perfetta qualita dei nostri prodotti.

11. Smaltimento

P501 Smaltire il prodotto/recipiente in conformita
con le norme locali/regionali/nazionali/ internazi-
onali.

11.1 Codice rifiuti CER

170407 RIFIUTI DALLE ATTIVITA DI COSTRU-
ZIONE E DEMOLIZIONE (COMPRESO IL TER-
RENO PRELEVATO DA SITI CONTAMINATI);
metalli (incluse le loro leghe); metalli misti.

12. Spiegazione di simboli

12.1 Realizzazione

Articolo numero
Cod. lotto

Durata

non sterile

Y YEE

Unita nel pacchetto
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d Produttore

@ Data di fabbricazione

12.2 Applicazione

Leggere attentamente prima dell'uso
D}] Da conservare per consultazione fu-
tura

B< only  Solo per uso professionale!
® Non riutilizzare
A Rischibiologici

12.3 Conservazione

-

Limite di temperatura

/,
o

\y
%

Tenere lontano dalla luce solare
Proteggere dall'umidita
Non utilizzare imballaggi danneggiati

top - stoccare in posizione verticale

=@ )

Cautamente fragile




/A\ FINOLLOY CoCr

soldeer

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
NLD Gebruiksaanwijzing

Voor gebruik aandachtig lezen
[:E] Bewaren om later nog eens na te
slaan
1. Bestemming
CoCr - soldeersel voor het solderen van
tandheelkundige restauraties.

2. Indicatie

Voor het solderen van kobalt-chroom-
framelegeringen. Speciaal afgestemd op de
eisen van de FINOLLOY framelegering.

e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

Niet voor veneerafwerking met keramiek.

2.1 Contra-indicatie

Niet gebruiken bij aantoonbare intoleranties of al-
lergieén tegen bestanddelen van de legering.

3. Toepassingen

Alleen voor verwerking volgens de voorschriften
in het tandtechnisch laboratorium.

4. Gevareninstructies

Z Gevaar

H317 Kan een allergische huidreactie veroorza-
ken.
H334 Kan bij inademing allergie- of astmasymp-
tomen of ademhalingsmoeilijkheden veroorza-
ken.

H413 Kan langdurige schadelijke gevolgen voor
in het water levende organismen hebben.

4.1 Preventie

P273 Voorkom lozing in het milieu.

P285 Bij ontoereikende ventilatie een geschikte
adembescherming dragen.

P363 Verontreinigde kleding wassen alvorens
deze opnieuw te gebruiken.

4.2 Reactie

P302+P352 BIJ CONTACT MET DE HUID: met
veel water wassen.

P304+P341 NA INADEMING: bij ademhalings-
moeilijkheden het slachtoffer in de frisse lucht
brengen en laten rusten in een houding die het
ademen vergemakkelijkt.

P342+P311 Bij ademhalingssymptomen: een
ANTIGIFCENTRUM of een arts raadplegen.

4.3 Bijwerkingen

Geen  bijwerkingen  bekend.  Individuele
reacties/allergieén tegen bestanddelen van de
legering of elektrochemische paresthesieén zijn
in uitzonderlijke gevallen mogelijk. Gebruik in dit
geval het product niet.

4.4 Interacties

Bij occlusaal of approximaal contact van verschil-
lende legeringen zijn in uitzonderlijke gevallen
elektrochemische paresthesieén mogelijk.

4.5 Voorzorgsmaatregelen
Eris geen kennis beschikbaar met betrekking tot
de veiligheid en effectiviteit bij de behandeling
van kinderen en vrouwen die zwanger zijn of
borstvoeding geven. FINOLLOY kan de evaluatie
van MRI-onderzoek storen.

Draag een stofmasker!

Metaalstof brengt schade aan de gezondheid
toe.

Gebruik bij het afstralen en afwerken afzuiging en
een adembeschermingsmasker van het type
FFP3-EN149:2001.

5. Instructie

5.1 Voorbereiding

Schuur de te solderen vlakken op.

Bij te solderen reparaties dient de defecte plek
trechtervormig te worden vergroot.

Maak een soldeerblok van soldeerinbedmassa
(bijv. FINOTHERM) en droog het voor in de
voorverwarmoven.

Als er geen soldeerblok noodzakelijk is, dient het
object in een soldeerhouder te worden bevestigd.

5.2 Solderen

Houd bij het solderen in het soldeerblok de dicht
te solderen spleet ca. 0,2 mm tot max. 0,5 mm
breed. De te solderen plaatsen moeten zo vrij
liggen dat ze van alle kanten goed te bereiken
zijn met de viam.

Breng vioeimiddel op de te solderen plaats aan,
breek een passend stuk FINOLLOY CoCr
soldeer af en doe er vioeimiddel overheen.

Leg erdan het soldeer op en verhit de te solderen
plaats met draaiende vlam.

Het soldeer kan ook worden aangestipt.

Doe er voor het solderen vioeimiddel overheen.
Richt, zodra het te solderen object roodgloeiend
is, de vlam puntvormig op het soldeer tot het de
te solderen plaats opvult.

De omtrek van het te solderen object is nog
zichtbaar.

6. Opslag
P402 Op een droge plaats bewaren.

7. Fysische gegevens
Werktemperatuur: 1180 °C; Meltinterval: 1125 -
1195 °C.

7.1 Samenstelling in %:
Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 | 31 13 1,5

Verdere bestanddelen < 1%: C.
Vrij van nikkel, cadmium, beryllium en lood.

8. Verpakkingen

FINOLLQOY CoCr soldeer

lasstaafjes 45¢g 42009
Proefpakket 19 42009P
9. Accessoires

FINO DEOXYD vloeimiddel 80g 42060
10, Garantie

Onze toepassingstechnische aanbevelingen be-
rusten op eigen ervaringen en onderzoek, en zijn
slechts richtwaarden. De gebruiker dient op basis
van eigen deskundigheid de door ons geleverde
producten te testen op hun geschiktheid voor de
beoogde procedures en doeleinden. Wij werken
continu aan de verdere ontwikkeling van onze
producten. Wij behouden ons derhalve het recht
voor wijzigingen aan te brengen in de constructie
en samenstelling van onze producten. Van-
zelfsprekend garanderen wij de hoge kwaliteit
van onze producten.

11. Afvalverwijdering

P501 Inhoud/verpakking afvoeren volgens de
plaatselijke/regionale/nationale/internationale
voorschriften.

11.1 Afvalcode product (Europese afvalca-
talogus):

170407 BOUW- EN SLOOPAFVAL (INCLUSIEF
AFGEGRAVEN GROND VAN
VERONTREINIGDE ~ LOCATIES);,  metaal
(inclusief legeringen); gemengde metalen.
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12. Uitleg over de symbolen
12.1 Vervaardiging

Artikelnummers
LOT Chargecode
Houdbaarheid
niet steriel

Eenheid in het pakket

Producent

LREYp W

Datum van vervaardiging

-

2.2 Toepassing

Voor gebruik aandachtig lezen
Bewaren om later nog eens na te
slaan

Uitsluitend te gebruiken door
gespecialiseerd personeel!

=

only

RS

@ Niet hergebruiken

é% Biologische risico's
12.3 Opslag

Temperatuurbegrenzing
Uit de buurt van zonlicht houden

Beschermen tegen vocht

Gebruik geen beschadigde verpak-
king

bovenzijde - rechtopstaand opslaan

S

Behoedzaamzaam fragiele




/A\ FINOLLOY CoCr

pajka

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
CES  Navod k pouziti

EE] Pred pouzitim peclivé precist
Ulozit k vyhledavani informaci
1. Uel pouziti
CoCr - péjka pro péjeni dentalnich restauraci.
2. Indikace
Pro péjeni kobalt-chromovych dentélnich slitin.
Specidlné pfizptisobena pozadavku slitiny Fl-
NOLLOY na skelety.
e FINOLLOY H
¢ FINOLLOY XH
Ne pro keramické fazety.

2.1 Kontraindikace

NepouZivat pfi prokézanych nesnaSenlivostech
nebo alergiich vici slozkam slitiny.

3. Oblast pouziti

Pouze ke zpracovani v dentélni laboratofi k
danému Ucelu.

4. Upozornéni

Z Nebezpedi

H317 MuZe vyvolat alergickou kozni reakci.
H334 Pri vdechovani mlze vyvolat pfiznaky aler-
gie nebo astmatu nebo dychaci potize.

H413 MuZze vyvolat dlouhodobé $kodlivé tcinky
pro vodni organismy.

4.1 Prevence

P273 Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostfedi.
P285 V pfipadé nedostate¢ného vétrani
pouzivejte vybaveni pro ochranu dychacich cest.
P363 Kontaminovany odév pfed opétovnym
pouzitim vyperte.

4.2 Reakce

P302+P352 PRI STYKU S KUZI: Omyjte velkym
mnozstvim vody.

P304+P341 PRI VDECHNUTI: PH obtizném
dychani pfeneste postizeného na Cerstvy vzduch
a ponechte jej v klidu v poloze usnadnujici
dychani.

P342+P311 Pfi dychacich potizich: Volejte TO-
XIKOLOGICKE INFORMACNI  STREDISKO
nebo lékare.

4.3 Vedlejsi ucinky

Nejsou znamy Zzadné vedlej§i ucinky. V
ojedinélych pfipadech jsou mozné individualni
reakce / alergie proti slozkam slitiny nebo
elektrochemicky podminéné necitlivosti. 'V
takovém pripadé produkt nepouZivejte.

4.4 Interakce

Pfi okluzalnim a aproximalnim kontaktu riiznych
slitin jsou ve vzécnych pfipadech mozné
elektrochemicky podminéné nepfijemné pocity.

4.5 Upozornéni
Nejsou k dispozici poznatky k bezpeénosti a
Ucinnosti pfi oSetfovani déti a téhotnych popr.
kojicich zen. FINOLLOY muze rusit vyhodnoceni
MRT vySetfeni.

Pouzivejte prachovou maskul!

Kovovy ~ prach je  zdravi  Skodlivy.
PFi piskovani a opracovani pouzivat ochrannou
dychaci masku typu FFP3-EN149:2001.

5. Navod

5.1 Priprava

Pajené plochy sbruste.

Pfi opravném péjeni vadné misto trychtyovité ro-
Z8ifte.

Vytvoite z péjeci zatmelovaci hmoty (napf.
FINOTHERM) péjeci blok a ten predsuste v
predehfivaci peci.

Pokud neni zapotfebi péjeci blok, méli byste ob-
jekt upnout do drzaku pro péjeni.

5.2 Péjeni

Pfi péjeni v pajecim bloku zachovejte S$ifku
pajené mezery cca 0,2 mm az max. 0,5 mm.
Pajena mista musi byt odkryta tak, aby byla ze
v8ech stran plamenem dobfe pfistupna.

Naneste na pajené misto tavidlo, odlomte
pfislusny kousek pajka FINOLLOY CoCr a
pokryjte tavidlem.

Poté prilozte pajku a pajené misto zahfejte
krouzivym plamenem.
Péjku Ize i nabodovat.
Pred pajenim prekryjte tavidiem.
Jakmile je pajeny objekt rozzhaven doCervena,
zaméfte plamen bodové na pajku, dokud ne-
vyplni pajené misto.
Obrys pajeciho kusu je jesté vidét.
6. Uskladnéni
P402 Skladujte na suchém misté.
7. Fyzikalni Gdaje
Pracovni teplota: 1180 °C; Teplota taveni: 1125
-1195°C.
7.1 Slozeni v %:
Co Cr Si Mo Fe B
610 285 42 | 31 13 1,5

Ostatni sou¢asti < 1%: C.
Bez obsahu niklu, kadmia, beryllia a olova.

8. Forma dodani

FINOLLQOY CoCr pajka

péjka v ty¢inkach 459 42009
zkuSebni baleni 19 42009P
9. Prislusenstvi

FINO DEOXYD tavidlo 80g 42060
10. Zaruka

NaSe doporuceni ke zpracovani spocivaji na
nasich vlastnich zkuSenostech a slouzi pouze k
orientaci. UZivatel musi sam na zékladé svych
odbornych znalosti provéfit zpusob pouziti. Nae
vyrobky podiéhaji kontinu&lnimu vyvoji. Vyhrazu-
jeme si proto zmény v konstrukci a slozeni. Sa-
mozfejmé garantujeme vybornou kvalitu nasich
produktd.

11, Likvidace

P501 Obsah/obal odstrarite v souladu s mist-
nimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi
predpisy.

11.1 EAK-kliCové ¢&islo pro tfidéni odpadu
produktu

170407 STAVEBNI A DEMOLICNi ODPADY
(VCETNE VYTEZENE ZEMINY Z KONTAMINO-
VANYCH MIST); kovy (véetn& jejich slitin);
smésné kovy.

12. Vysvétleni symbold

12.1 Zhotoveni

Cisla polozek
Kod sarze
2 Trvanlivost
nesterilni
9 Objem baleni
ad  Vyrobee
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@ Datum vyroby

12.2 Pouziti

Dﬂ Pfed pouzitim peclivé precist
UloZit k vyhledavani informaci

B( only Pouziti pouze odbornym
personalem!

® Opakované nepouzivat
é’% Biologicka rizika
12.3 Uskladnéni

Teplotni omezeni

Chranit pfed sluneénim zafenim
Chranit pred vihkem
NepouZivejte poskozené obaly

Skladovat ve vzpiimené poloze

S E X =

Opatrnost ki'ehka




/A\ FINOLLOY CoCr
-lod

42009/42009P

C E 0483 1SO 9333
SWE  Bruksanvisning

EE] L&s noggrant fore anvandning!
Spara for framtida referens!

1. Avsedd anvéndning

CoCr - for 16dning av dentala tandersattningar.

2. Indikation

For I6dningar av kobolt-krommodellgjutlegerin-
gar. Sérskilt anpassad till de speciella kraven fér
FINOLLOQY gjutlegering.

e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

Inte avsedd for keramupplaggning.

2.1 Kontraindikation

Far inte anvandas vid pavisad dverkanslighet
eller allergi mot innehallsdmnen i legeringen.

3. Anvandningsomraden

Enbart for avsedd anvandning pa dentallabb.

4. Faroinformation

: Fara

H317 Kan orsaka allergisk hudreaktion.

H334 Kan orsaka allergi- eller astmasymtom eller
andningssvarigheter vid inandning.

H413 Kan ge skadliga langtidseffekter pa vatten-
levande organismer.

4.1 Prevention

P273 Undvik utslapp till miljon.

P285 Anvand andningsskydd vid ofillracklig ven-
tilation.

P363 Nedstankta klader ska tvattas innan de an-
vands igen.

4.2 Reaktion

P302+P352 VID HUDKONTAKT: Tvétta med
mycket vatten.

P304+P341 VID INANDNING: Vid andningsbes-
var, flytta personen till frisk luft och se till att han
eller hon vilar i en stélining som underléttar and-
ningen.

P342+P311 Vid besvér i luftvagarna: Kontakta
GIFTINFORMATIONSCENTRAL eller lakare.

4.3 Biverkningar

Inga biverkningar &r kanda. Individuella reaktio-
ner/allergier mot innehallsdmnen i legeringen, el-
ler elektrokemiskt betingade irritationer kan i séll-
synta, enstaka fall vara méjliga. | detta fall far pro-
dukten inte anvéndas.

4.4 Interaktioner

Vid ocklusal eller approximal kontakt mellan olika
legeringar kan elektrokemiskt betingade irritatio-
ner i sdllsynta, enstaka fall vara mdjliga.

4.5 Forsiktighetsatgarder

Det foreligger inga uppgifter avseende sakerhet
och effekter vid behandling av barn och gravida
resp. ammande kvinnor. FINOLLOY kan stéra
utvarderingen av MRT-undersokningar.

Anvand en dammmaske!

Metalldamm ar halsofarligt.
Vid blastring och bearbetning ska utsug och and-
ningsskydd klass FFP3-EN149:2001 anvéndas.

5. Instruktion

5.1 Forberedelse

Slipa [6dningsytor.

Vid reparationslddningar ska defekter utokas i
trattform.

Tillverka 16dblock av I8dinbaddningsmassa (il
exempel FINOTHERM) och fértorka i férvarm-
ningsugnen.

Om inget l6dblock krévs ska objektet spannas
fasti en lédhallare.

5.2 L6dning

Vid 16dning i ett [6dblock ska den spalt som ska
lddas vara mellan cirka 0,2 mm och max. 0,5 mm
bred. Lodstallena maste vara friliggande sa att de
nas ordentligt med flamman fran alla sidor.

Applicera flussmedel pa I16dstallet, bryt av ett
motsvarande stycke av FINOLLOY CoCr -lod
och tack med flussmedel.

Lagg pa lodet och hetta upp l6dstallet med en cir-
kulerande flamma.

Lodet kan &ven punktsvetsas.
Téck med flussmedel fére l6dningen.

Sa snart lodobjektet gloder rott, rikta flamman
punktformigt mod lodet, tills det fyller ut I6dstallet.

Lodets kontur ar fortfarande synlig.

6. Forvaring
P402 Férvaras torrt.

7. Fysikaliska data

Arbetstemperatur: 1180 °C; Smaltintervall: 1125
- 1195 °C.

7.1 Sammansattning i %:

Co Cr Si Mo Fe B
610 285 42 | 31 1,3 1,5

Ytterligare ingredienser < 1%: C.
Fri fran nickel, kadmium, beryllium och bly.

8. Leveransformer
FINOLLOY CoCr - lod

lod-stavar 459 42009
Provforpackning 19 42009P
9. Tillbehor
FINO DEOXYD flussmedel 80g 42060
10. Garanti

Vara anvandningstekniska rekommendationer
baseras pa vara egna erfarenheter och forsok,
och ger endast riktvéarden. Det aligger anvanda-
ren att ha den sakkunskap som krévs for att an-
véanda vara produkter pa ratt satt och med det
avsiktliga syftet. Vara produkter ar under standig
utveckling. Vi forbehaller oss darfor rétten att
gora &ndringar i konstruktion och sammansétt-
ning. Naturligtvis garanterar vi en felfri kvalitet pa
vara produkter.

11. Kassering
P501 Innehallet/behallaren |amnas enligt lo-

kala/regionala/nationella/internationella foreskrif-
ter.

11.1 Avfall fran produkten &r klassificerat med
EWC-kod

170407 BYGG- OCH RIVNINGSAVFALL (AVEN
UPPGRAVDA MASSOR FRAN FORORENADE
OMRADEN); metaller (aven legeringar av
dessa); blandade metaller.

12. Forklaring av symboler
12.1 Tillverkning

Artikelnummern
Partikod

Hallbarhet
osteril

Enhet i forpackningen

EYp Y[EE

Tillverkare
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d‘ Tillverkningsdatum

12.2 Anvéndning
D}] L&s noggrant fore anvandning!
Spara for framtida referens!

B( only Far enbart anvandas av
fackpersonal!

® Far ¢j ateranvandas

f% Biologiska risker
12.3 Férvaring

o

Temperaturgranser

/,
o

A
Tk

Skydda mot solinstralning

Skyddas mot vata
Anvand inte skadad forpackning

ovanfor - férvara uppratt

=N

Forsiktighet bracklig




/A\ FINOLLOY CoCr

-lutowie

42009/42009P

C E 0483 1S0 9333
POL Instrukcja uzytkowania

Przed uzyciem doktadnie
D:ﬂ przeczyta¢.
Zachowac instrukcje, by méc
pozniej do niej zajrze¢.
1. Okreslenie przeznaczenia
CoCr - Lutowie do lutowania uzupetnien
protetycznych.

2. Wskazanie do stosowania

Do lutowania stopéw kobaltowo-chromowych na
protezy szkieletowe. Specjalnie dostosowany do
wymagan stopu na protezy szkieletowe
FINOLLOY.

e FINOLLOY H

¢ FINOLLOY XH

Nie nadaje si¢ do licowania ceramicznego.

2.1 Przeciwwskazanie

Nie stosowa¢ w przypadku stwierdzonego braku
tolerancii lub alergii na sktadniki stopu.

3. Zakres stosowania

Tylko do obrébki zgodnej z przeznaczeniem w
laboratorium dentystycznym.

4. Wskazowki dotyczace zagrozen

: Niebezpieczenstwo

H317 Moze powodowat reakcje alergiczng,
skory.

H334 Moze powodowac objawy alergii lub astmy
lub trudno$ci w oddychaniu w nastepstwie wdy-
chania.

H413 Moze powodowaé dtugotrwate szkodliwe
skutki dla organizméw wodnych.

4.1 Prewencja

P273 Unika¢ uwolnienia do $rodowiska.

P285 W przypadku niedostatecznej wentylacji
stosowa¢ indywidualne $rodki ochrony drég
oddechowych.

P363 Wypra¢ zanieczyszczong odziez przed
ponownym uzyciem.

4.2 Reakcja

P302+P352 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE
SKORA;: Umy¢ duza iloscig wody.

P304+P341 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE
DO DROG ODDECHOWYCH: W przypadku
trudnosci z oddychaniem, wyprowadzi¢ lub wy-
nie$¢ poszkodowanego na $wieze powietrze i
zapewni¢ warunki do odpoczynku w pozycji um-
ozliwiajacej swobodne oddychanie.

P342+P311 W przypadku wystapienia objawéw
ze strony uktadu oddechowego: Skontaktowac
sie z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem.

4.3 Skutki uboczne

Brak znanych dzialan niepozadanych. W
rzadkich pojedynczych przypadkach mozliwe sa
indywidualne reakcje/alergie na sktadniki stopu
lub elektrochemicznie wywotany dyskomfort. W
takim przypadku nie nalezy uzywaé produktu.

4.4 Oddziatywanie wzajemne

W rzadkich pojedynczych przypadkach przy
kontakcie  okluzyjnym lub aproksymalnym
réznych stopéw mozliwe jest wystapienie ztego
samopoczucia uwarunkowanego
elektrochemicznie.

45 Wskazowki zwigzane z zachowaniem
ostroznosci

Nie ma potwierdzonych danych co do
bezpieczeristwa i skuteczno$ci leczenia dzieci
oraz kobiet ciezarnych i karmigcych. FINOLLOY
moze powodowaé zaktdcenia podczas analiz
tomografii komputerowych.

Uzyj maski przeciwpytowej!

Pyt metalu jest szkodliwy dla zdrowia.
Przy piaskowaniu i wyrabianiu nalezy uzywa¢
wyciggu oraz maski typu FFP3-EN149:2001
chronigcej drogi oddechowe.

5. Instrukcja

5.1 Przygotowanie

Zeszlifowa¢ powierzchnie lutownicze.

W przypadku lutowania naprawczego poszerzy¢
ubytek w ksztafcie lejka.

Wykona¢ blok lutowniczy z masy ostaniajacej do
lutowania  (np.  FINOTHERM) iwysuszy¢
wstepnie w piecu do podgrzewania.

Jedli nie jest wymagany blok lutowniczy, obiekt
nalezy zamocowa¢ w uchwycie lutowniczym.

5.2 Lutowanie

Podczas Iutowania w bloku lutowniczym nalezy
zachowat szeroko$¢ lutowanej szczeliny od ok.
0,2mm do max. 0,5mm. Miejsca lutowania
musza by¢ odstoniete w taki sposéb, aby mozna
je bytlo tatwo dosiegnaé ptomieniem ze
wszystkich stron.

Nanie$¢ topnik na miejsce lutowania, odtamaé
odpowiedni kawatek -lutowie FINOLLOY CoCr i
pokry¢ topnikiem.

Nastepnie natozy¢ lutowie i ogrzaé miejsce
lutowania okreznym ptomieniem.

Lutowie moze byc¢ tez punktowane.

Przed lutowaniem pokry¢ topnikiem.

Gdy tylko obiekt lutowniczy rozzarzy sie na
czerwono, nalezy skierowa¢ ptomien na lutowie,
az wypetni ono miejsce lutowania.

Zarys fragmentu lutowia jest nadal widoczny.

6. Przechowywanie
P402 Przechowywacéw suchym miejscu.

7. Dane fizyczne
Temperatura pracy: 1180 °C; Przedziat topienia:
1125- 1195 °C.
7.1 Skfad procentowy:
Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 @ 31 1,3 1,5

Dalsze elementy < 1%: C.
Nie zawiera niklu, kadmu, beryli i ofowiu.

8. Formy dostawy
FINOLLOY lutowie CoCr
sztabki do lutowania stopéw 459 42009

Opakowanie probne 19 42009P
9. Akcesoria
Topnik FINO DEOXYD 80g 42060

10. Gwarancja

Zalecenia odno$nie zastosowania opieraja si¢ na
naszych wlasnych do$wiadczeniach i badaniach
i stanowig wytacznie wytyczne. Uzytkownik
zobowigzany jest sprawdzi¢ dostarczone przez
nas produkty pod katem przewidzianej metody i
zastosowania. Nasze produkty sg stale udo-
skonalane, dlatego zastrzegamy sobie prawo do
zmian w konstrukcji i sktadzie. Oczywiscie
gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych pro-
duktow.

11. Utylizacja

P501 Zawarto$¢/pojemnik usuwa¢ zgodnie z
przepisami miejscowymi/regionalnymi/naro-
dowymi/miedzynarodowymi.

11.1 Klucz produktowy wedtug europejskiego
katalogu odpadow EWC

170407 ODPADY Z BUDOWY | ROZBIORKI
(WLACZNIE Z WYDOBYTA ZIEMIA Z MIEJSC
SKAZONYCH); metale (wiaczajac w to ich
stopy); mieszaniny metali.
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12. Objasnienie symboli
12.1 Wykonywanie

Numery rtykutu
Kod serii

Okres przydatno$ci do uzycia
niesterylny

Jednostka w opakowaniu

Producent

Data produkcji

LEY R YER

-

2.2 Zastosowanie

Przed uzyciem doktadnie
przeczyta¢.

Zachowac instrukcje, by méc
poézniej do niej zajrzec.

=)

B‘ ' Do zastosowania wytacznie przez
ony fachowy personel!

@ Nie uzywaé¢ ponownie
é% Zagrozenia biologiczne
12.3 Przechowywanie

Ograniczenie temperatury

Trzymac¢ z dala od $wiatta
stonecznego

Chroni¢ przed wilgocia,

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
opakowan

gora - przechowywaé ustawione pi-
onowo

® ¥ % =

b—.l—’
—

Ostrozny i delikatny
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HUN  Hasznalati utmutato

Olvassa el figyelmesen a

D}] hasznalat eldt

Orizze meg a késobbi

megtekintéshez
1. Alkalmazasi teriiletek
CoCr - forrasz fogaszati  restauraciok
forrasztasahoz.
2. Javallat
Kobalt-krém modelléntvény-6tvozetek

forrasztasara. Kifejezetten megfelel a FINOLLOY
modelléntvény-6tvozet kdvetelményeinek.

e FINOLLOY H

*  FINOLLOY XH

Keramiaboritasokhoz nem hasznalhato.

2.1 Ellenjavallat

Az Gtvozet alkotorészeivel szembeni bizonyitott
intolerancia vagy allergia estén nem hasznal-
haté.

3. Alkalmazasi teriiletek

Kizérélag fogtechnikai laboratériumban torténd
rendeltetésszer( alkalmazasra.

4, Veszélyatmutato

: Veszély

H317 Allergias bérreakciot valthat ki.
H334 Belélegezve allergias és asztmas tiinete-
ket, és nehéz légzést okozhat.

H413 Hosszan tart6 artalmas hatast gyakorolhat

4.1 Megel6zés

P273 Kertilni kell az anyagnak a kdrnyezetbe
vald kijutasat.

P285 Nem megfeleld szellozés esetén
|égzésvédelem kételezé.

P363 A szennyezett ruhat Ujboli hasznalat elétt ki
kell mosni.

4.2 Reakcio

P302+P352 HA BORRE KERUL: Lemosés b6
vizzel.

P304+P341 BELELEGZES ESETEN: Légzési
nehézségek esetén az érintett személyt friss le-
vegdre kell vinni és olyan nyugalmi testhelyzetbe
kell helyezni, hogy kénnyen tudjon Iélegezni.
P342+P311 Légzési problémak esetén: forduljon
TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ vagy orvoshoz.

4.3 Mellékhatasok

Mellékhatéasok nincsenek. Egyes ritka esetekben
eléfordulhatnak az Otvozet alkotorészeivel
szembeni egyéni reakciok, illetve allergia, vagy
elektrokémiai eredetli paraesthesia. Ebben az
esetben ne hasznalja a terméket.

4.4 Kolcsdnhatasok

Kiilonbdzd dtvozetekkel vald okkluzaélis vagy ko-
zeli kontaktus esetén egyes ritka esetekben
eléfordulhat elektrokémiai eredetii paraesthesia.

4.5 Ovintézkedések

Nem 4&linak rendelkezésre a biztonségossagra
és  hatasossdgra  vonatkoz6  ismeretek
gyermekek, valamint terhes, illetve szoptaté nék
kezelése esetén. A FINOLLOY zavarhatja az
MRI vizsgalatok kiértékelését.

Viseljen pormaszkot!

A fémpor artalmas az  egészségre.
LefOvatasnal és kikészitésnél elszivast és Typ
FFP3-EN149:2001 tipusti arcmaszkot kell has-
znaini.

5. Hasznalati utasitas
5.1 El6készités
Csiszolja le a forrasztasi feliileteket.

Javitési forrasztasok esetén a hianyzé részt
tolcsérszerlien szélesitse ki.

Készitsen forrasztotombot forrasztd
beagyazémasszabdl (pl. FINOTHERM), és
végezze el az eldszaritasat az elémelegitd
kemencében.

Ha nincs sziikség forrasztétdmbre, a targyat egy
forrasztétartoba kell régziteni.

5.2 Forrasztas

A forrasztétdmbben torténd forrasztas sorén a
forrasztando résnek kb. 0,2 mm-tél max. 0,5 mm
szélesnek kell lennie. A forrasztasi pontokat gy
kell feltarni, hogy a lang szamara minden oldalrél
jol hozzaférhetdk legyenek.

Vigyen fel folyésité anyagot a forrasztési pontra,
torjon le egy megfelelé darab FINOLLOY CoCr
forrasztd, és vonja be folydsité anyaggal.
Ezutan helyezze ra a forraszt, és a langgal
korozve melegitse fel a forrasztasi pontot.

A forrasz ki is lyukaszthatd.

A forrasztas el6tt vonja be folyésitd anyaggal.

Amikor a forrasztandé targy vorosen izzik,
iranyitsa a langot pontszeriien a forraszra, amig
ki nem tolti a forrasztasi pontot.

Aforrasztott darab kdrvonala tovabbra is lathato.

6. Tarolas
P402 Szaraz helyen tarolando.

7. Fizikai adatok
Munkahémérséklet: 1180 °C; Olvadasi tar-
tomany: 1125 - 1195 °C.
7.1 Osszetétel %-ban:

Co Cr Si Mo Fe B
610 | 285 42 @ 31 1,3 1,5

Tovabbi dsszetevék < 1%: C.
Nikkel-, kadmium-, berillium és dlommentes.

8. Kiszerelések

FINOLLQOY CoCr forraszté

forrasztopalcak 45¢g 42009
Prébacsomag 19 42009P
9. Tartozékok

FINO DEOXYD folyositoszer 80g 42060

10. Szavatossag

A felhasznalastechnikai ajanlasaink sajat tapas-
ztalatainkon, ill. kisérleteinken nyugszanak, és
csupan Utmutatoként szolgalnak. A felhasznald
szaktudasat kotelezi azonban termékeink rendel-
tetésszer(i alkalmazésa, valamint ellenérzése.
Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjlik.
Eppen ezért fenntartjuk magunknak a miszaki,
ill. szerkezeti valtoztatasok jogat. Természetesen
szavatoljuk termékeink kifogastalan mindségét.

11. Hulladékba helyezés
P501 A tartalom/edeny elhelyezese hulladekkent
a helyi/teruleti/orszagos/nemzetkozi
elgirasoknak megfelelden.

11.1 EWC hulladékkoddal ellatott termék
170407 EPITESI ES BONTASI HULLADEK
(BELEERTVE A SZENNYEZETT TERULE-
TEKROL KITERMELT FOLDET 1S); fémek
(beleértve azok dtvozeteit is); kevert fémek.

12. A szimbolumok magyarazata
12.1 ElGallitasahoz

Tételszamok
Gyartasi tétel kodja
Minéségmegdrzés
nem steril

Egység a csomagolasban

Gyarto

EREYRY[EE

A gyartas datuma
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12.2 Alkalmazas
Olvassa el figyelmesen a

EE] hasznalat elétt

Orizze meg a késdbbi
megtekintéshez

B( only Kizarolag szakszemélyzet altali
hasznélatra!

@ Tilos Ujrafelhasznalni
A Biologiai kockazatok
12.3 Tarolas

Hémérsékletkorlatozas

o~

\

N
ok

Napfénytdl védve tartandd

Nedvességtél dvando
Ne hasznaljon sériilt csomagolast

fent - All helyzetben tarolandé

=@ )

Ovatossag torékeny




