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A

Hinweise fir den
Betreiber

Bestimmungs-
gemale Verwendung

Bedienpersonal

Netzanschluss

Gefahren durch
elektrischen Strom

Gefahren durch
Elektrolyt

Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Lieferumfangs.
Sie ist in Zugriffsnahe bereitzuhalten und bleibt auch bei Wei-
terverkauf des Gerates beim Gerét.

Anderungen durch technische Weiterentwicklungen gegeniiber
der in dieser Bedienungsanleitung dargestellten Ausfiihrung
behalten wir uns vor.

Eine Bedienungsanleitung kann nicht jeden denkbaren Einsatz
bertcksichtigen. Fur weitere Informationen oder bei Problemen,
die in dieser Bedienungsanleitung nicht oder in nicht ausrei-
chender Weise behandelt werden, wenden Sie sich an lhren
Handler oder den Hersteller.

Wichtige Sicherheitshinweise
Vor Inbetriebnahme unbedingt beachten!

Dieses Gerat arbeitet mit atzenden, leichtentziindlichen und je
nach Art der Verdampferfllissigkeit mit giftigen Substanzen.
Das erfordert einen bestimmten Handhabungsablauf und eine
strikte Einhaltung der in dieser Bedienungsanleitung genannten
Sicherheits- und Schutzvorkehrungen.

Diese Bedienungsanleitung berticksichtigt jedoch nicht alle 1an-
derspezifischen, gesetzlichen Regelungen. Der Betreiber des
Gerates ist daher verpflichtet, sich zu den vor Ort geltenden
gesetzlichen Regelungen beziiglich Unfallverhiitung und dem
Umgang mit Gefahrstoffen selbst zu informieren.

MIG-O-MAT microflame L6t- und Schweil3gerate sind bestimmt
zum Lo6ten, SchweiRen und Schmelzen von Metallen. Die An-
wendung ist nur im gewerblichen Bereich gestattet.

Bedienung des Gerates nur durch unterwiesenes Personal,
unter Beachtung dieser Bedienungsanleitung. Unbefugte, ins-
besondere Kinder, dirfen dieses Geréat nicht bedienen.

Aus Sicherheitsgrinden darf das Gerét nur an einer Schutzkon-
takt-Steckdose angeschlossen werden. Die technischen Anga-
ben des Typenschildes miissen mit den vorhandenen An-
schlussbedingungen Ubereinstimmen, insbesondere Netzspan-
nung und Stromanschlusswert.

Bei Wartung und Pflege des Gerats, Verdacht auf eingedrun-
gene Flussigkeit, Betriebsstérungen, sowie nach Gebrauch
Netzstecker ziehen. Bei Storungen wenden Sie sich an den
Héandler oder Hersteller.

Offnen des Geréts nur durch autorisiertes Fachpersonal!

Elektrolyt kann schwere Veratzungen verursachen!
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Gefahren durch Ver-
dampfer- Flissigkeit

Gefahren durch
Brenngas und
Brenngasflamme

Beim Umgang mit Elektrolyt sind laugenbestandige Handschu-
he und eine Schutzbrille zu tragen! Beim Befiillen nicht essen
oder trinken!

Nach dem Beflllen des Reaktors Hande waschen!

Bertihrung des Elektrolyts mit den Augen und der Haut vermei-
den! Nach Augenkontakt das betreffende Auge bei gedffnetem
Lidspalt mehrere Minuten unter flieRendem Wasser abspilen
und einen Arzt aufsuchen. Nach Hautkontakt sofort mit Wasser
und Seife abwaschen und gut nachspulen.

Bei Uberfullung des Gerates niemals Elektrolyt mit einem
Schlauch durch den Mund ansaugen. Es besteht dabei die un-
mittelbare Gefahr schwerer Veratzungen! Sollte das Geréat ver-
sehentlich Gberfullt worden sein, muss tberschuissiges Elektro-
Iyt mit einem geeigneten, nicht mundbedienten, Absauggerat
aus laugenbestandigem Material entfernt werden.

Nicht vollstandig entleerte Elektrolytbehalter sind dicht ge-
schlossen zu halten und vor unbefugten Personen, insbesonde-
re Kindern, fernzuhalten. Entleerte Elektrolytbehalter mit reich-
lich Wasser aussptilen. Anschlie3end ist eine normale Entsor-
gung des Behalters moglich. Es wird dartber hinaus empfoh-
len, eine entsprechende Auskunft bei den 6rtlichen Behérden
Uber besondere Vorschriften einzuholen.

Brand- und Explosionsgefahr! Die Verdampferflissigkeit ist
leicht entziindlich! Beim Beflillen des Verdampferglases Ziind-
qguellen fernhalten!

Das Einatmen von Dampfen vermeiden! Beim Umgang mit
Verdampferflissigkeit nicht essen, trinken oder rauchen!
Schutzbrille und Handschuhe verwenden!

Die MIG-O-MAT Verdampferflissigkeit BLQ 1800 ist ungiftig.
Bei Verwendung von anderen, methanolhaltigen Verdampfer-
flissigkeiten ist zu beachten, dass diese Flissigkeiten giftig
sein kénnen! Beachten Sie die entsprechenden Hinweise auf
dem Etikett des jeweiligen Produktes.

Brand- und Explosionsgefahr! Das Gerat im eingeschalteten
Zustand nicht ohne Aufsicht betreiben. Das ausstromende Gas
ist hochentziindlich und explosiv. Das eingeschaltete Gerat darf
bei gedffnetem Ventil des Griffstiickes nur bis zum Zinden der
Flamme betrieben werden. Jedes unbeaufsichtigte Ausstromen
des Brenngases ohne entziindete Flamme birgt die Gefahr von
Branden und Explosionen! Beim Nachfullen des Reaktors
Zundquellen fernhalten! Auch der getffnete, drucklose Reaktor
enthalt hochexplosives Brenngas.

Zur Vermeidung elektrostatischer Funken unmittelbar vor dem
Offnen des Reaktors (z.B. zur Kontrolle des Fillstandes bzw.
zum Nachfillen mit destilliertem Wasser), berihren Sie einfach
kurz mit beiden Handen die Hutmuttern am Oberteil des Gera-
tes oder die Blechschrauben am Gehéause.

Verbrennungs- und Brandgefahr! Hangen Sie das Brenner-
Handstiick mit brennender Flamme bei kurzzeitigen Arbeitsun-

© MIG-O-MAT GmbH
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terbrechungen in den Létstander. Achten Sie dabei darauf,
dass die Flamme einen ausreichenden Abstand zu brennbaren
Gegenstanden hat. Sorgen Sie bei L6t- und Schweil3arbeiten
fur eine ausreichende Beliiftung!

Haftungsausschluss Bei Schaden an Personen, Geréat oder Werkstlicken, die durch
unsachgemafe Anwendung hervorgerufen wurden, wird sei-
tens des Herstellers keinerlei Haftung tbernommen. Der Be-
treiber haftet fir die Unterweisung des Bedienpersonals.
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Funktionsprinzip

Anpassung der Mik-
roflamme

Standby Funktion

Wirtschaftlichkeit

Beschreibung der Funktionsweise

MIG-O-MAT microflame-Geréate erzeugen eine Wasserstoff-
Flamme mit sehr hoher Temperatur bis ca. 2850°C.

In dem eingebauten Reaktor wird aus destilliertem Wasser
durch Elektrolyse Knallgas erzeugt.

Das Knallgas wird vom Reaktor aus zunachst zur Trocknung
durch einen Kondensatabscheider geleitet. AnschlieRend er-
folgt eine Anreicherung des Gases mit Losemitteldampf in ei-
nem Verdampferbehélter. Das aufbereitete Knallgas wird tber
eine Ruckschlagsicherung durch den Gasschlauch zum Bren-
ner-Handstlck geleitet.

Wird Knallgas entzlindet, reagiert es unter Abgabe von Warme.
Als Ruckstand bleibt Wasser (H20).

Die Temperatur und Energie der Brennerflamme lasst sich tber
die Wahl der DisengréfR3e und die Art der Verdampferfliissigkeit
der Arbeitsaufgabe anpassen.

Die Feinregulierung der Gasaustrittsmenge wird am Regulier-
rad des Brenner-Handstiicks durch den Anwender vorgenom-
men. Des Weiteren kann der Arbeitsdruck entsprechend der
bendtigten Energie der Flamme am Bediendisplay eingestellt
werden.

Sobald das Ventil am Brenner-Handstlick geschlossen wird,
wird automatisch die Gasproduktion gestoppt.

Je nach Temperatur des Elektrolytreaktors lauft der Lifter noch
eine bestimmte Zeitdauer bis der Elektrolytreaktor auf 45°C
abgekiihlt wurde. Der Lifter hat 3 Drehzahlbereiche, die ent-
sprechend der erforderlichen Kiihlung elektronisch geregelt
werden.

Der auRRerordentlich niedrige Energieverbrauch, die niedrigen
Kosten fur Verbrauchstoffe (destilliertes Wasser, Verdampfer-
flussigkeit) fuhren im Vergleich zu anderen Verfahren zu kon-
kurrenzlos niedrigen Betriebskosten.

© MIG-O-MAT GmbH
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Produktbeschreibung

Produktmerkmale MIG-O-MAT microflame-Gerate

Die MIG-O-MAT microflame-Geréte entsprechen dem aktuel-
len Stand der L6t- und SchweiR3gerate-Technik.

Durch das besondere Gerate-Oberteil werden Bedienung, War-
tung und Funktionskontrolle sehr erleichtert. Aufgrund der spe-
ziellen Gasfuhrung wird die Kondensatbildung im Gerateinne-
ren weitgehend vermieden. Somit wird eine hdhere Zuverlas-
sigkeit und Lebensdauer der Geréte erreicht.

Fur Anwendungen mit standig wechselnden Aufgaben oder bei
mehreren Arbeitsplatzen sind die MIG-O-MAT microflame Ge-
rate mit einer schnellen analogen Druckregelung ausgestattet.
Der frei vorwéhlbare Arbeitsdruck wird auch bei sich veran-
dernden Bedingungen mit hoher Prazision automatisch kon-
stant gehalten. Weitere Vorteile:

e Hochster Sicherheitsstandard gemaf3 DIN 32508

e Sauberes und ruckstandsfrei verbrennendes Wasserstoff-
Sauerstoff Gemisch

e Einfache Bedienung

¢ Integrierte Dichtigkeitspriifung

¢ Mikroprozessorgesteuerte Regelung des Arbeitsdruckes

e LED-Beleuchtung zur Funktions- und Fullstandskontrolle
der Verdampferflissigkeit

¢ Nahezu gerauschloser Geratebetrieb durch temperatur-
abhangige Lufter (,Fllusterkihlung®)

e Einzel- oder Mehrplatzbetrieb mdglich

¢ Niedrige Betriebskosten:
Im Betrieb entstehender Fliissigkeitsverlust wird durch
Nachfillen von destilliertem Wasser kompensiert. Ein Elekt-
rolytwechsel ist je nach Einsatzbedinungen erst nach ca.
1000 -1500 effektiven Betriebsstunden erforderlich.

Mineralwattepackungen zur Trocknung des Gases sind
nicht erforderlich

BA_microflame_DE_Vers.05.2017 © MIG-O-MAT GmbH
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4.2

4.3

Sicherheitseinrichtungen

MIG-O-MAT microflame-Geréte sind nach dem aktuellen
Stand der Technik konstruiert und gebaut. Bei bestimmungs-
gemalRer Verwendung, sowie bei Einhaltung der Sicherheits-
und Benutzungshinweise ist die Anwendung gefahrlos.

Zur sicheren Handhabung sind an den Geraten folgende Si-
cherheitseinrichtungen angebracht.

e Gasdruck Uberwachung durch Sicherheitsdruckschalter
e Temperaturiberwachung des Reaktors und Transformators

e Flammensperre (Ruckschlagsicherung) aus Sintermetall im
Brenner-Handstuick

¢ Flammensperre (Rickschlagsicherung) mit integrierter,
thermisch auslésender Gasnhachstromsicherung am Gas-
ausgang

e Netzfilter (EMV)
e Netzsicherung

Die hohe Betriebssicherheit wird unter anderem auch dadurch
gewabhrleistet, dass nur dann Gas erzeugt wird, wenn es bendé-
tigt wird (d.h. das Ventil am Brenner-Handstiick getffnet ist).

CE-Konformitat

Dieses MIG-O-MAT Wasserstoff-Lotgerat erfillt die fur diese
Geréate erforderlichen CE-Kennzeichnungskriterien.

Die Konformitatserklarung kann angefordert werden.

© MIG-O-MAT GmbH

BA_microflame_DE_Vers.05.2017 9



4.4

Lieferumfang

Der Lieferumfang fur die MIG-O-MAT microflame-Geréte be-
steht aus:

MIG-O-MAT microflame L6t- und Schweil3geréat

5 Stiick Brennerdiisen entsprechend dem Geréatetyp
Gasschlauch 3,0 m lang

Brenner-Handstick

Halter fur Brenner-Handstuck

Einfulltrichter

Glasschwimmer zur Kontrolle des Elektrolyt-Fullstands
1 Paar Gummi-Einweghandschuhe

Schutzbrille

Bedienungsanleitung

Die Gerate werden in einer Spezialverpackung (wiederver-
wendbar, bitte aufbewahren fiir mégliche Transporte zu Ser-
vice- und Reparaturzwecken), angeliefert.

10
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4.5 Beschreibung der Geratekomponenten

Bild 4.5. Gerateansicht vorne / seitlich (hier MIG-O-MAT microflame
300)

A Gerate-Oberteil mit Glas fur Verdampferflissigkeit und Glas ftr
Kondensatabscheider. Schwenkbar zur leichteren Entnahme
der Glaser.

Gerategriffe (seitlich rechts und links)

Bedienfeld mit Display und Bedientasten
Luftungsschlitze (seitlich rechts und links)

Brenner-Handstlck

m m O O W

Stander fur Brenner-Handstiick

© MIG-O-MAT GmbH BA_microflame_DE_Vers.05.2017 11



4.6 Beschreibung Gerate-Oberteil
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Bild 4.6. Oberteil des microflame-Gerates

A Gasschlauch zum Brenner-Handstlick mit Anschluss am
Gasausgang des Gerate-Oberteils.

B Ruckschlagventil als Sicherheit gegen ein Rickschlagen der
Flamme ins Gerat (Flammensperre und thermisch auslésende
Gasnachstrémsperre).

Schraubkappe der Einfull6ffnung fir Verdampferflissigkeit.

Anschlussverschraubung fir den Gasschlauch am Reaktor-
ausgang.

E Schraubkappe des Einflllrohrs
fur Elektrolyt (bei der Erstbeflllung) oder
destilliertes Wasser (zum Nachfillen bei abgesunkenem Reak-
torfullstand).

F Glas fur Kondensatabscheider (im Folgenden auch Trock-
nerglas genannt) mit Filterkerze.

G Glas fur Verdampferflissigkeit (im Folgenden auch Ver-
dampferglas genannt) mit Gasverteiler (Sinterkegel).

H LED Beleuchtung der Verdampferflissigkeit, zur Kontrolle der
Gasdurchstromung.

12 BA_microflame_DE_Vers.05.2017 © MIG-O-MAT GmbH
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4.7 Beschreibung der Geréateriuckseite

Bild 4.7. Netzeingang mit Netzschalter

A Netzschalter als Hauptschalter zum Ausschalten des Gerétes
bei langeren Arbeitsunterbrechungen, z.B. tiber Nacht,
Wochenende etc.

B Steckbares Netzkabel verbunden mit der Netzeingangs-
buchse.

© MIG-O-MAT GmbH BA_microflame_DE_Vers.05.2017 13



4.8

D/E

Beschreibung Bedienfeld

Bild 4.8. Bedienfeld mit Display und Bedientasten

Display

Obere Anzeigenzeile - linker Bereich: Zeigt den aktuell vor-
handenen Ist-Druck (mbar) im Gerat an.

Obere Anzeigenzeile - rechter Bereich: Zeigt die aktuelle Re-
aktorleistung an, die bendtigt wird, um den eingestellten Gas-
druck zu erzeugen. Die Anzeige kann je nach Zustand zwi-
schen 0% und 100% liegen.

Untere Anzeigenzeile: zeigt den aktuell eingestellten Soll-
Druck (mbar) im Geréat an.

Des Weiteren werden im Display Servicemeldungen,
Betriebsstunden, Displaysprache etc. angezeigt.

Taste ein / aus zum Ein- und Ausschalten des Gasreaktors.

Auswahltaste Meni zum Aufruf der folgenden Einstellungen
und Anzeigen:

Betriebsstundenzéhler: Der Betriebsstundenzéhler zeigt an,
wie viele Stunden das Gerat Gas erzeugt hat.

Anzeige Servicezustand: Die Anzeige des Servicezustandes
zeigt den aktuellen Servicezustand des Gerates an. Das
Optimum bei neuem oder neu gewartetem Gerét ist 100%. Bei
0% ist das MIG-O-MAT microflame-Gerét durch den Hersteller
oder eine autorisierte Servicestelle zu warten.

Bedienersprache: Die Bedienersprache ist in Deutsch,
Englisch oder Franzosisch einstellbar.

Auswabhltasten zum Andern und Anzeigen der Geréateeinstel-
lungen.

14
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5

5.1

Prufen auf Trans-
portschaden

Verpackung

Standortwabhl

Aufstellung

O\

WARNUNG

Umgebungs-
bedingungen

Vorbereitung zur Erstinbetriebnahme

Gerat auspacken und aufstellen

Die Anlieferung des Gerates erfolgt in einer geeigneten Ver-
sandverpackung. Prifen Sie das MIG-O-MAT microflame Ge-
rat vor der Erstinbetriebnahme auf mégliche Transportschaden.
Bei erkennbaren Beschadigungen darf das Gerat nicht in Be-
trieb genommen werden. Setzen Sie sich bitte umgehend mit
Ihrem Lieferanten und dem Spediteur in Verbindung.

Bewahren Sie die Verpackung mdglichst auf fiir mogliche spéa-
tere Transporte zu Wartungs- oder Servicezwecken,

oder entsorgen Sie diese fachgerecht gemal den geltenden
Entsorgungs-Richtlinien. Sie kbénnen die Verpackung auch frei
(zu Ihren Lasten) an den Hersteller zur Entsorgung zurtickschi-
cken.

Das Geréat darf nur unter Aufsicht betrieben werden.

Der Standort muss frei zuganglich und im Aufsichtsbereich des
Betreibers aufgestellt werden, eventuelle Warnsignale des
Gerates mussen vernehmbar sein.

Stellen Sie das Gerat zum Betrieb auf eine trockene und stabile
Unterlage. Sorgen Sie fir ausreichende Bellftung! Die Kuhlluft
muss ungehindert durch die seitlichen Liftungsschlitze am
Gerat ein- und austreten kdnnen.

Stromschlaggefahr bei eindringender Nasse in das Gerateinne-
re!

Schiitzen Sie das Gerét vor eindringender Nasse!

Halten Sie zur Vermeidung von Elektrounfallen und Geréate-
schaden die Aufstellflache sowie das Gehause trocken.

e Zulassige Umgebungstemperatur im Betrieb:
+5°C bis +40°C
e Zulassige relative Luftfeuchte im Betrieb: max. 80%
e Betrieb nur in Raumen (nicht im Freien).
e Vor direkten und indirekten Warmequellen (z.B. Heizung,

direkte starke Sonneneinstrahlung) schitzen, um ein Uber-
hitzen zu vermeiden.

© MIG-O-MAT GmbH
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5.2

A

WARNUNG

Bendtigte Werkzeuge

Vorgehensweise

Montage des Gerate-Oberteils

Das vormontierte Gerate-Oberteil ist separat verpackt und
muss noch auf das Microflame-Basisgerat montiert werden. Die
Schutzfolie um die Glaser als Bruchschutz muss an den Gla-
sern belassen werden.

Verletzungsgefahr durch umherfliegende Glassplitter!

Eine Zindung des Gases in den Glasern durch grobe Missach-
tung der Sicherheitshinweise kann zum Bersten der Glaser fuh-
ren.

Betreiben Sie das Gerat nie ohne die Schutzhiille (Bild 5.2.E.)
Uber den Gléasern!

Ziehen Sie nach dem Austausch eines oder beider Glaser un-
bedingt die Schutzhtille Gber das Glas / die Glaser!

1 Schraubenschliissel mit Schliisselweite 10 mm (oder ver-
gleichbares geeignetes Werkzeug).

e 1 Schraubenschlissel mit Schllisselweite 19 mm (oder ver-
gleichbares geeignetes Werkzeug).

NY
\\
N
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N
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AN

\
\
\
\
N

N\
N\
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N\
W\
NN
NN

N\
N\
N\
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Bild 5.2. Korrekt angeschlossenes Gerate-Oberteil

1. Befestigen Sie das Gerate-Oberteil mittels der 4 Hutmuttern
(A) auf den 4 Gewindebolzen des Microflame-Basisgerétes
(Schraubenschlissel 10 mm erforderlich).

2. Entfernen Sie die gelbe Schraubkappe (Transportsicherung)
am Reaktorausgang (B). Bewahren Sie die gelbe Schraub-
kappe flur spatere Servicezwecke auf.

3. Befestigen Sie den Gasschlauch mit der Uberwurf-Mutter
am Reaktorausgang (Schraubenschliissel 19 mm erforder-
lich). Achtung! Vermeiden Sie ein Verkanten der An-
schlussmutter beim Aufsetzen und Verschrauben.
AnschlieRend mit Hilfe des Schraubenschliissels die An-

16
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|l o

schlussmutter festschrauben. Es ist hilfreich, dabei den Re-
aktor mit einer Hand am Einfullrohr festhalten. Ein leichtes
Bewegen des Reaktors ist ohne Bedeutung, da dieser elas-
tisch befestigt ist. Diese Verschraubung muss fest angezo-
gen werden, um eine Undichtigkeit im Drucksystem zu ver-
meiden.

4. Schliefen Sie den Gasschlauch des Brenner-Handstiicks

am Ausgang des Oberteils (C) an.

Das Gerate-Oberteil ist schwenkbar, um bei Bedarf die Ent-
nahme der Glaser zu vereinfachen.

© MIG-O-MAT GmbH
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5.3

WARNUNG!

O

A

HINWEIS

Fullmengen Elektro-

lytsalzldsung

Vorgehensweise

Elektrolytsalzl6sung

einfiullen

Reaktor mit Elektrolyt befillen

Fir die Gasproduktion wird eine geeignete Elektrolytsalzlésung
bendtigt. Im Auslieferungszustand ist das Geréat aus Sicher-
heitsgriinden nicht mit Elektrolyt befillt.

Elektrolyt ist nicht im Lieferumfang des Gerétes enthalten und
muss separat bezogen werden (MIG-O-MAT Best.- Nr.
50.2501623,1 Liter gebrauchsfertige Elektrolytsalzlosung).

Elektrolyt ist eine stark &tzende Lauge!

Gefahr von unmittelbaren starken Veratzungen bei Bertihrung
mit Haut, Schleimhaut und Augen!

Gefahr von Veratzungen der Schleimhaut beim Einatmen der
Dampfe!

Zur Vermeidung von geféahrlichen Veratzungen sind beim Um-
gang mit Elektrolyt immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille
zu tragen! Dampfe nicht einatmen!

Nicht vollstandig entleerte Gebinde mit Elektrolyt sicher ver-
schlielRen und fur Unbefugte, insbesondere Kinder, unzugang-
lich aufbewahren.

Bitte beachten! Um Schaden am Gerat zu vermeiden, darf nur
geeigneter Elektrolyt sowie ausschlielich destilliertes Wasser
verwendet werden!

Fragen Sie im Zweifelsfall Ihren Handler oder Lieferanten.

MIG-O-MAT MIG-O-MAT
microflame 140 microflame 170/240/300

1,8 Liter Elektrolytsalzlésung }
4,0 Liter Elektrolytsalzlésung

+

0,1 Liter destilliertes Wasser

1. Verschlusskappe vom Einftllrohrs (siehe Bild 5.2.D.) des
Elektrolytreaktors abschrauben.

n

Sauberen Trichter aus dem Lieferumfang in das Einfullrohr
einsetzen.

3. Beim microflame 140 etwa 4/5 des Elektrolyten (Gesamt-
fullmenge siehe Tabelle in diesem Kapitel) bei den tbrigen
Geréaten den Inhalt der 4 Flaschen (insgesamt 4 Liter) in das
Einflllrohr des Reaktors einftillen.

4. Glasschwimmer aus Lieferumfang mit dem diinnen Ende
nach oben vorsichtig in das Einfullrohr des Reaktors einset-

18

BA_microflame_DE_Vers.05.2017 © MIG-O-MAT GmbH



MIG-O-MAT*

zen. Die Spitze des Schwimmerstabes soll biindig mit dem
Stutzenrand abschliefl3en.

5. Fdllen Sie vorsichtig nach und nach den restlichen Elektro-
lyten ein
Der Schwimmer darf keinesfalls mehr als 5 mm Uber den
Stutzenrand hinausragen.
Achtung! Bei Uberfiillung besteht die Gefahr von Schaden
am Gerét. In einem solchen Fall muss Uberschissiger
Elektrolyt aus dem Reaktor entfernt werden (hierzu unbe-
dingt die entsprechenden Sicherheitshinweise und Vorge-
hensweise im Kapitel 8.7. beachten!).

Der Glasschwimmer verbleibt fir die regelmafigen kinfti-
gen Fillstandskontrollen im Einfullrohr des Elektrolytreak-
tors.

6. Verschlusskappe des Einflllrohrs aufschrauben und hand-
fest verschlie3en.

7. Der Flllvorgang ist damit abgeschlossen.

Bild 5.3. Einfullrohr mit Glasschwimer ei aximlem Fillstand
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54 Verdampferglas mit Verdampferflissigkeit beftllen

EI Die Verwendung von Verdampferflussigkeit ist erforderlich zum
L6éten von Metallen (auf3er Platin). Das durchstromende Gas
wird angereichert und erzeugt dadurch eine Flamme, die an die
Eigenschaften dieser Metalle angepasst ist.

Es wird empfohlen MIG-O-MAT Verdampferflissigkeit BLQ
1800 (MIG-O-MAT Best.Nr. 50.2501631, 1 Liter) als Ver-
dampferflissigkeit zu verwenden. MIG-O-MAT BLQ 1800 ist
im Gegensatz zu methanolhaltigen Flissigkeiten ungiftig.
Ein weiterer Vorteil ist, dass Flammensperren nicht durch
Ruckstande, welche in anderen Mitteln enthalten sein kon-
nen (Borax), verstopft wird. Ein Austausch der Flammen-
sperren und oder des Handstlcks ist in solchen Fallen er-
forderlich!

Verdampferflissigkeiten sind brennbar! Beachten Sie daher vor
dem Beflllen die nachfolgenden Sicherheitshinweise.

Brand- und Explosionsgefahr durch Zindquellen und elektro-
statische Ladung!

Gefahr einer Zindung der zum Befiillen verwendeten brennba-
ren Flissigkeiten durch Zundquellen in der Umgebung!

Halten Sie bei gedffnetem Verdampferglas sowie beim Umgang
mit Verdampferflissigkeit Zindquellen fern!

Gefahr einer Zundung der zum Befllen verwendeten brennba-
ren Verdampferfliissigkeiten durch elektrostatische Entladung!

WARNUNG!

Bertihren Sie vor dem Umgang mit Verdampferflissigkeit kurz
mit beiden Handen die Hutmuttern an den Haltwinkeln des
Oberteils. Dadurch wird eine eventuelle elektrostatische Aufla-
dung des Anwenders vorab ungefahrlich gegen Erde abgeleitet!

Sorgen Sie fur gute Beliftung!

Gefahr durch giftige Losemittel bei der Verwendung methanol-
haltiger Verdampferfliissigkeiten!

Einatmen der Dampfe vermeiden!

VORSICHT!
Haut- und Augenkontakt mit Verdampferflissigkeit vermeiden!
@ Beim Beflillen mit Betriebsstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen! Nicht essen, trinken oder rauchen!
Beachten Sie auch die spezifischen Gefahrenhinweise auf dem

Etikett der jeweils verwendeten Verdampferflissigkeit. Einige
Arten von Verdampferflissigkeit kdbnnen giftig sein!

Nicht vollstandig entleerte Gebinde mit Verdampferflissigkeit
sicher verschlieRen und fir Unbefugte, insbesondere Kinder,
unzugéanglich aufbewahren.
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Vorgehensweise 1. Schwenken Sie das komplette Oberteil zwischen den Hal-
tewinkeln um ca. 30 Grad nach vorn und schrauben Sie das
Glas fur die Verdampferflissigkeit durch Linksdrehen des
Bordringes (siehe Bild 5.4.A.) ab.

2. Verdampferflissigkeit vorsichtig bis maximal zur roten Full-
standsmarkierung des Verdampferglases einfillen (siehe
Bild 5.4.B.).

3. Glas mit dem Bordring (siehe Bild 5.4.A) wieder an dem
Borddeckel anschrauben. Dabei auf den richtigen Sitz des
O-Ringes in der Nut des Borddeckels achten.

4. Oberteil wieder in die Ausgangslage einschwenken. Der
Fullvorgang ist damit abgeschlossen.

Bild 5.4. Verdampferglas im Betriebszustand

III Die maximale Flammentemperatur der Wasserstoff-Sauerstoff-

Flamme betragt etwa 2850°C. Dabei ist charakteristisch, dass
die reine Knallgasflamme nahezu unsichtbar und fir viele An-
wendungen die Flammentemperatur zu hoch ist. Deshalb wird
das Gas durch eine Verdampferflissigkeit geleitet, um die
Energiedichte (Flammentemperatur) zu vermindern. Bei der
Verwendung von Verdampferflissigkeit BLQ 1800 wird die
Flammentemperatur auf ca. 1800°C reduziert. Gleichzeitig er-
halt die Flamme eine Farbung, was aus Grinden des Arbeits-
schutzes wiunschenswert ist.

Zum Schmelzen oder Léten von z.B. Platin darf keine Anreiche-
rung der Flamme durch Verdampferfliissigkeit erfolgen. Diese
muss fiir solche Zwecke aus dem Verdampferglas entfernt wer-
den. Eine hohe Flammentemperatur, die fur das Léten von Pla-
tin erforderlich ist, kann auch durch die Verwendung von destil-
lierten Wasser im Verdampferglas bewirkt werden. Die Reinheit
des Gases wird durch den Filtereffekt des Wassers verbessert,
wodurch eine schnelle und energiereiche Verbrennung von
ausschlieB3lich reinem Wasserstoff-Sauerstoff-Gasgemisch er-
reicht wird.
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5.5

Erforderliche Netz-
bedingungen

Hinweis flr
MIG-O-MAT
microflame
in 120 V Stromnetzen

Gerat am Stromnetz anschlie3en

Das Gerat darf nur an einer Schutzkontaktsteckdose ange-
schlossen werden.

Beachten Sie, dass die angegebenen Werte auf dem Typen-
schild des Gerates mit den vorhandenen Anschluss-
bedingungen Ubereinstimmen muissen.

Verwenden Sie das Netzkabel aus dem Lieferumfang. Schlie-
Ren Sie es wie in Bild 4.7. dargestellt an der Netzeingangs-
buchse des MIG-O-MAT microflame-Gerates an. Anschliel3end
verbinden sie den Netzstecker mit einer gut zuganglichen
Steckdose.

Schutzkontaktsteckdose:
2 Phasen (120 V); 1 N; 1 PE Schutzleiter

\
L1 N N
120V~
N ] 240V~
120V~ Gerat / unit
L2
PE ||
' \_ Y,

Grafik 5.5. Erforderliche Netzbedingungen fur MIG-O-MAT microfla-
me-Geréate in 120 V Stromnetzen.
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5.6

Gerat in Betriebszu-
stand einschalten

Fullstandskontrolle
Uberspringen

Dichtigkeitsprifung /
Lecktest abbrechen

Displaysprache wah-
len

Geréat ausschalten

ol o

Einstellen der Bedienersprache im Display

Schalten Sie das MIG-O-MAT microflame-Gerat am Netzschal-
ter auf der Ruckseite des Geréates ein (siehe Bild 4.7.).

Das Display wird aktiviert und es erscheint in der Anzeige der
Name des Geréates:

Schalten Sie durch einen kurzen Druck auf die ein/aus Taste
im Bedienfeld das Geréat in den Betriebsmodus.

Der Gasreaktor ist nun eingeschaltet. Die blaue LED zur Be-
leuchtung der Verdampferflussigkeit ist aktiviert und die Dis-
playanzeige beleuchtet.

Das Programm fragt nun, ob der Fillstand im Reaktor kontrol-
liert wurde und in Ordnung ist. Driicken Sie die Taste A (Ja) im
Bedienfeld, um diesen Schritt zun&chst zu tberspringen.

Das Programm bietet jetzt an, einen Dichtigkeitstest durchzu-
fuhren. Driicken Sie die Taste & (Nein) im Bedienfeld, um den
Test zunachst abzubrechen.

Driicken Sie 2x die Taste &4 im Bedienfeld.
Im Display erscheint je nach Grundeinstellung:

Langue:
Francais

Wahlen Sie mit der Taste &4 im Bedienfeld die gewiinschte
Bedienersprache aus und bestatigen die Eingabe durch Dri-
cken der Taste @, Die Bedienersprache ist somit eingestellt.

Schalten Sie das Gerat durch Driicken der ein/aus Taste & im
Bedienfeld aus*.

*Nur bei einem erneuten Einschalten des Gerates bietet das
Programm an, den dann erforderlichen Dichtigkeitstest durch-
zufuhren.

© MIG-O-MAT GmbH
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Fullstande prifen

6.1

Netzschalter ein-
schalten

6.2

Gerat in Betriebszu-
stand einschalten

6.3

[i]

A

HINWEIS

Fullstand bekannt
und korrekt

Inbetriebnahme

Prufen Sie vor Arbeitsbeginn den korrekten Fullstand des Elekt-
rolyten (siehe auch Kap. 8.1.1. sowie Bild 5.3. in Kap. 5.3) und
der Verdampferfliissigkeit (siehe auch Kap. 8.1.2.).

Gerat einschalten

Schalten Sie das MIG-O-MAT microflame-Gerat am Netzschal-
ter auf der Ruckseite des Geréates ein (siehe Bild 4.7.).

Mit dem Einschalten am Netzschalter wird das Gerat zunachst
in den ,Stand-By-Betrieb® versetzt.

Das Display ist jetzt aktiviert und es erscheint die Anzeige des
Geréatetyps, wie zum Beispiel:

Betriebsmodus einschalten

Schalten Sie durch einen kurzen Druck auf die ein/aus Taste
im Bedienfeld das Gerét in den Betriebsmodus.

Der Gasreaktor ist nun eingeschaltet. Die blaue LED zur Be-
leuchtung der Verdampferflussigkeit ist aktiviert (Bild 4.6.H.)
und die Displayanzeige beleuchtet.

Abfrage Fullstand Elektrolyt

Zun&chst erscheint der Hinweis den Fillstand des Elektrolyten
im Reaktor zu prufen.

Durch die Elektrolyse vermindert sich die Fillstandsmenge im
Reaktor. Ein MIG-O-MAT microflame 140 hat beispielsweise
beim Einsatz einer Dise der Grof3e 0,9 bei einem Gasdruck
von ca. 100mbar einen Wasserverbrauch von etwa

55 ml/Stunde.

Fir eine einwandfreie Funktion des Gerates sowie der Haltbar-
keit des Gerates ist es ein korrekter Fullstand zwingend erfor-
derlich. Kontrollieren Sie daher arbeitstaglich den Fillstand des
Reaktors.

Falls der Fullstand zeitnah Uberprtft wurde, driicken Sie die

Taste &% (Ja) im Bedienfeld um den korrekten Fullstand zu be-
statigen.
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Fallstand nicht be-

kannt
6.4
Dichtigkeitspriufung /
Lecktest
1

Ventil am Brenner-
Handstiick und Reak-
torverschlisse
schlieRen

Falls Gerat undicht

Falls der Fillstand an diesem Tag noch nicht tUberpruft wurde,
driicken Sie die Taste &2 (Nein) im Bedienfeld. Das Gerat ist
nun zur Fullstandskontrolle ausgeschaltet.

Gehen Sie dabei vor wie im Kap. 8.1.1. Destilliertes Wasser in
den Reaktor nachftillen beschrieben. Sobald der Glasschwim-
mer im Einfullrohr (siehe Bild 8.1.1.A.) um mehr als 1 Zentime-
ter abgesunken ist, muss destilliertes Wasser nachgefullt wer-
den.

Schalten Sie das Gerat wieder mit der einfaus Taste im Be-
dienfeld in den Betriebsmodus.

Bestatigen Sie die Fullstandsabfrage mit Taste &% (Ja) im Be-
dienfeld.

Dichtigkeitsprifung

Das Programm bietet jetzt an, einen Dichtigkeitstest durchzu-
fuhren. Sie werden vom Display aufgefordert zu entscheiden,
ob eine automatische Dichtheitsprifung durchgefihrt werden
soll. Es wird empfohlen, diesen Test taglich, zumindest nach
jeder Wartung (Nachftillen von destilliertem Wasser und/oder
Verdampferflissigkeit) durchzufihren.

Dieser Test steht nur bei kaltem Elektrolytreaktor (unter 45°C)
zur Verflgung.

Bestatigen Sie die Aufforderung mit Taste &% (Ja) im Bedien-
feld.

Sie werden nun aufgefordert zu prifen und zu bestatigen, dass
das Ventil am Brenner-Handstiick und das Einflllrohr am Reak-
tor und am Verdampferbehélter fest verschlossen sind.

Bestatigen Sie mit der Taste &% (OK) im Bedienfeld.

Das microflame-Gerét startet nun eine automatische Dichtig-
keitsprifung. Bitte warten Sie, bis im Display das Ergebnis der
Prufung angezeigt wird. Das dauert etwa 25 bis 30 Sekunden!

Ist das Gerat undicht, erscheint:

Bevor gearbeitet werden kann, mussen Sie die Undichtigkeit
lokalisieren und beheben:

© MIG-O-MAT GmbH
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Falls Gerat dicht

6.5

Lieferumfang Diisen-
gréflRen

Uberpriifen Sie die Festigkeit der Verschraubung des Gas-
schlauches am Reaktorausgang, des Gasschlauchs am Aus-
gang des Oberteils sowie am Brenner-Handstiick und die Ver-
schraubungen des Einfullrohrs fir Elektrolyt und Verdampfer-
flissigkeit. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an den Handler o-
der Hersteller des Gerates.

Ist das Gerat dicht, erscheint:

Bestétigen Sie diesen Programmschritt durch Driicken der Tas-
te (Weiter) im Bedienfeld.

Das Gerét ist nun betriebsbereit.

Auswahl der Brennerdiise

Die MIG-O-MAT microflame-Gerate werden mit einer Auswahl
an passenden Disengrof3en ausgeliefert.

MIG-O-MAT microflame 140: 0,6 (G23) — 1,0 (G19)
MIG-O-MAT microflame 170: 0,7 (G22) — 1,2 (G18)
MIG-O-MAT microflame 240: 0,8 (G21) — 1,5 (G17)
MIG-O-MAT microflame 300: 0,8 (G21) — 1,8 (G15)
Der Einsatz groRRerer Disen ist nicht zuldssig.

Der Einsatz kleinerer Dusen ist problemlos maglich. Je nach
Arbeitsaufgabe ist die geeignete Dise aus dem Diisenset aus-
zuwéhlen und auf die konische Spitze des Griffstiickes zu set-
zen.
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6.6

Displayanzeige
obere Zeile

Displayanzeige unte-
re Zeile

Einstellbarer Druck-
bereich

Beispiel

Anpassen des Gasdrucks im Bedienfeld

Die GroRRe und Energie der Brennerflamme kann am Ventil des
Brenner-Handstlicks (siehe Bild 6.7.) sowie Uber die Vorwahl
des Gasdrucks am Bedienfeld eingestellt werden.

Im Betriebszustand werden im Display (siehe Bild 4.8) 2 ver-
schiedene Werte fur den Betriebsdruck angezeigt:

Vorderer Bereich der oberen Anzeigezeile: Zeigt den aktuell
vorhandenen Ist-Druck (mbar) im Gerét an.

Hinterer Bereich der Anzeigezeile: Zeigt die aktuelle Reaktor-
leistung an, die bendtigt wird, um den eingestellten Gasdruck
zu erzeugen. Die Anzeige kann je nach Zustand zwischen 0%
und 100% liegen.

Zeigt den aktuell vorhandenen Soll-Druck (mbar) im Gerat an.

Der Soll-Druck kann wahrend des Betriebs durch die Tasten
oder ¥ verstellt werden.

Der Ist-Druck wird automatisch in kirzester Zeit dem Soll-Druck
nachgeregelt.

Der maximal wahlbare Arbeitsdruck ist werkseitig auf 200 mbar
und der minimal wéahlbare Gasdruck auf 60 mbar begrenzt.

Auf dem Display wird in der oberen Zeile der aktuelle Betriebs-
druck mit z.B. 120 mbar angezeigt. Wird der Soll-Druck nun
beispielsweise auf 140 mbar erhoht, so wird der Reaktor sofort
auf die maximalen Leistung (100%) gehen, um diesen Wert zu
erreichen.

Sobald der Ist-Gasdruck den Sollgasdruck erreicht hat, geht die
Gasleistung auf den Wert zuriick, mit der der Ist-Gasdruck
stabil in H6he des Sollgasdruckes gehalten werden kann, bei-
spielsweise auf 75%. Die dafur erforderliche Gasleistung hangt
von der verwendeten Disengrof3e und dem Sollgasdruck ab.

Der Gasdruck sollte je nach Arbeitsaufgabe zwischen 50 und
150 mbar liegen. Gegebenenfalls missen die Anzahl der
gleichzeitig eingesetzten Brenner-Handstlcke oder die Disen-
grol3e reduziert werden.

Mit zunehmendem Gasdruck wird die Flamme ,harter®, mit ab-
nehmendem Gasdruck wird die Flamme ,weicher®. Mit dem
Microflame-Gerét ist eine ideale Anpassung der Flammencha-
rakteristik an die Arbeitsaufgabe mdglich.
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6.7

A

HINWEIS

Bitte beachten! Ist der gewéhlte Soll-Gasdruck fir die gewéhl-
te DUsengrofRe zu gering, so dass die Verbrennungs-
geschwindigkeit des Gases grof3er als die Ausstrémgeschwin-
digkeit wird, brennt die Flamme in die Duse zuriick. Haufig wird
dadurch die Duse zerstort. Der Flammenrickschlag wird im
Griffstuck durch die Rickschlagsicherung erstickt. Dabei wird
aber die Ruckschlagsicherung verschmutzt und die Gasdurch-
lassfahigkeit des Griffstlickes verringert. Wiederholt sich dieser
Vorgang ofters, kann das Griffstlick vollig verstopfen.

Regulierung der Brennerflamme am Brenner-

Handstick

Die Grof3e und Energie der Brennerflamme kann am Ventil des
Brenner-Handstucks (siehe Bild 6.7) sowie tuber die Vorwahl
des Gasdrucks am Bedienfeld eingestellt werden.

Es ist zu vermeiden, dass die Brennerflamme soweit zuriick-
geregelt wird, bis sie die Diisenspitze berihrt (aufsitzt), was
eine Beschadigung der Duse zur Folge haben kann.

Bild 6.7. Regulierung der Flammengrolie am Ventil des Brenner-
Handstuicks
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6.8

Kurze Arbeitsunter-

brechung

Langere Arbeitsunter-

6.9

brechung

[i]

Nach Arbeitsende

A

HINWEIS

Arbeitsunterbrechung

Wird die Arbeit nur kurzzeitig unterbrochen, kann das Brenner-
Handstlick mit brennender Flamme am daflir vorgesehenen
Stander (aus dem Lieferumfang) aufgehéangt werden. Dabei
muss aber darauf geachtet werden, dass die Flamme des
Brenners keine entzindlichen Stoffe erfassen kann auch wenn
sich die Position der Brennerspitze verandert. Im Zweifelsfall ist
es sicherer, die Flamme auszublasen und das Ventil am Griff-
stuck zu schlieRen.

Bei langeren Arbeitspausen mussen die Flamme geldscht und
das Ventil des Brenners geschlossen werden. Schalten Sie die
Gasproduktion an der Taste &I im Bedienfeld aus.

Das Gerat geht anschlieRend automatisch in den Stand-By-
Modus Uber. Dabei werden mit verminderter Lifterdrehzahl die
Hauptbaugruppen Reaktor, Gleichrichter und Haupttransforma-
tor soweit abgekuhlt, dass Schaden durch thermische Uberhit-
zung ausgeschlossen werden kdnnen. Sobald das Gerat aus-
reichend abgekdihlt ist, schaltet die Steuerung auch den Ventila-
tor ab.

Im Stand-By-Betrieb bei abgekihltem Gerat ist der Stromver-
brauch auf ein Minimum reduziert.

Nach Arbeitsende

Das Ausschalten des Gerates am Netzschalter ist nur bei l&n-
geren Arbeitsunterbrechungen (Giber Nacht, Wochenende, oder
Urlaub) erforderlich.

Je nach Betriebsdauer kann der Reaktor im Geréat stark aufge-
heizt sein. Schalten sie daher zunachst das Gerét nur am Bedi-
enfeld aus. Erst wenn der Lifter zum Kihlen des Reaktors zum
Stillstand gekommen ist (Lufternachlauf) darf der Netzschalter
an der Ruckseite des Gerétes ausgeschaltet werden.

Wird nach langerer Arbeit das Gerat direkt am Netzschalter
ausgeschaltet, konnen Schaden durch Uberhitzung nicht
ausgeschlossen werden.

oM
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6.10

Vorgehensweise A

Vorgehensweise B

Flamme am Brenner-Handstlick l6schen

Die Brennerflamme berihrt bei optimaler Gaseinstellung die
Brennerdise nicht, es besteht ein Abstand von einigen Zehn-
telmillimetern. Die Dlsenspitze bleibt dabei kalt und in einwand-
freiem Zustand.

Auch beim Léschen der Brennerflamme ist méglichst zu ver-
meiden, dass die Flamme die Duse berihrt. Dies kann zum
Ausglihen und damit zur Beschadigung der Duse fuhren.

Blasen Sie die Flamme z.B. mit einem Druckluftimpuls aus. Das
funktioniert umso einfacher, je héher der Gasdruck der Flamme
ist.

Tauchen Sie die Flamme kurzzeitig bis zur Brennerspitze in ein
Glas mit Wasser ein.

Nach dem Loschen der Flamme bei den Methoden A und B
schlieRen Sie anschlielRend das Ventil des Brenner-
Handstlicks!

Alternativ: Schliel3en Sie durch eine rasche Drehung das Ventil des Hand-
stiickes. Die Flamme brennt zwar zuriick, wird jedoch die Du-
senspitze nur minimal verschlechtern.
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7 Technische Daten
MIG-O-MAT MIG-O-MAT MIG-O-MAT MIG-O-MAT
microflame microflame microflame microflame
140 170 240 300
Netzspannung (V) 230 230 230 230
Leistungsaufnahme (W) 1050 1200 1800 2000
Netzabsicherung (A) 10 16 16 16
Max Gasproduktion (I/h) 140 170 240 300
Max. DuisengroRe 1,0 (G19) 1,2 (G18) 1,5 (G17) 1,8 (G15)
Arbeitsplatze 1x (G19/1,0)— 1x (G18/1,2)— 1x(G17/1,5)— 1x(G15/1,8)—

6x (G25/0,5) 10x (G25/0,5) 16x (G25/0,5) 18x (G25/0,5)

Gerate AullenmalRe B/ T/

H (mm) 395/275/460 490/375/520 490/375/520 490/375/520

Gewicht (kg) 25 48 48 49
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8.1

WARNUNG!

O©

WARNUNG!

WARNUNG!

WARNUNG!

Wartung und Reparaturen

Wartung / Instandhaltung

Achtung! Beachten Sie bei Wartungs- und Reparatur-
mafnahmen, die mittelbar und unmittelbar mit Elektrolyt oder
Verdampferflussigkeit in Verbindung stehen, unbedingt die
nachfolgenden Sicherheitshinweise.

Achtung beim Umgang mit Elektrolyt! Gefahr von Verét-
zungen! Stark atzende Lauge!

Gefahr von Veratzungen durch tberlaufende Lauge oder Sprit-
zer von Lauge aus dem Einfullrohr wahrend des Beflillens!

Beim Umgang mit Betriebsstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen!

Achtung bei getffnetem Einfullrohr des Elektrolytreaktors!
Brand- und Explosionsgefahr durch Zindquellen!

Gefahr einer Ziindung des im Reaktor befindlichen Knallgases
durch Zindquellen!

Halten Sie Zindquellen fern! Leuchten Sie nicht mit der Bren-
nerflamme in das Einfullrohr!

...... Brand- und Explosionsgefahr durch elektrostatische
Entladung!

Gefahr einer Zundung des im System befindlichen Knallgases
durch elektrostatische Entladung!

Berlihren Sie vor dem Aufschrauben der Glaser im Gerate-
Oberteil kurz mit beiden Handen die Hutmuttern an den Halt-
winkeln des Oberteils. Dadurch wird eine eventuelle elektrosta-
tische Aufladung des Anwenders vorab ungefahrlich gegen Er-
de abgeleitet!

Achtung beim Umgang mit Verdampferflissigkeit! Brand-
und Explosionsgefahr durch Ziindquellen!

Gefahr einer Zindung der im Geréat befindlichen brennbaren
Flissigkeiten sowie der zum Beflllen verwendeten brennbaren
Flussigkeiten durch Zindquellen in der Umgebung!

Halten Sie bei gedffnetem Verdampferglas sowie beim Umgang
mit Verdampferflissigkeit Zindquellen fern!
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WARNUNG!

8.1.1

WARNUNG!

Kontrolle Fillstand
Elektrolyt

Achtung beim Umgang mit Verdampferflissigkeit! Brand-
und Explosionsgefahr durch elektrostatische Enladung!

Gefahr einer Ziindung der im Gerate-Oberteil befindlichen
brennbaren Flissigkeiten sowie der zum Befiillen verwendeten
brennbaren Flissigkeiten durch elektrostatische Entladung!

Bertihren Sie vor dem Aufschrauben der Glaser im Gerate-
Oberteil kurz mit beiden Handen die Hutmuttern an den Halt-
winkeln des Oberteils. Dadurch wird eine eventuelle elektrosta-
tische Aufladung des Anwenders vorab ungefahrlich gegen
Erde abgeleitet!

Destilliertes Wasser im Reaktor kontrollieren
und nachfillen

Die Reaktionsfahigkeit des Elektrolyten ist fur ca. 1000-1500
Betriebsstunden (Flamme) ausgelegt. Der Elektrolyt altert je-
doch auch bei Nichtbenutzung des Gerates.

Durch die Elektrolyse vermindert sich jedoch die Fllstands-
menge im Reaktor. Daher ist eine tagliche Kontrolle des Fill-
standes des Reaktors notwendig.

Die Kontrolle des Fiillstandes durch den Glasschwimmer setzt
voraus, dass dieser bei der Erstinbetriebnahme in das Einfill-
rohr eingesetzt wurde.

Beachten Sie vor dieser WartungsmafRnahme unbedingt die
Sicherheitshinweise (z.B. Schutzbrille und Handschuhe
tragen) in Kapitel 8.1.!

Fullstand ausschlief3lich anhand der Position des Glas-
schwimmers prifen. Niemals mit offener Flamme in das
Einfullrohr leuchten: Explosionsgefahr!

1. Loschen Sie die Flamme am Brenner-Handstlick.

2. Dricken Sie die einfaus Taste i im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.

3. Offnen Sie kurz das Ventil des Brenner-Handstiicks (Rest-
druck ablassen).

4. Offnen Sie die Schraubkappe des Einfiillrohres (siehe Bild
5.2.D.) vom Elektrolytreaktor.

5. Kontrolle des Glasschwimmers im Einfullrohr:

Der Reaktor ist maximal befillt, wenn die Oberkante des
Glasschwimmers auf gleicher Hohe ist wie der obere Rand
des Einflllrohrs (siehe Bild 8.1.1.B.). Sobald der Glas-
schwimmer im Einfillrohr (siehe Bild 8.1.1.A.) um mehr als
1 Zentimeter abgesunken ist, muss destilliertes Wasser
nachgefullt werden.

6. Setzen Sie dazu den Trichter (aus dem Lieferumfang) in
das Einfullrohr ein und fillen vorsichtig destilliertes Wasser
nach, bis die Oberkante des Glasschwimmers auf gleicher
Hohe wie die Oberkante des Einfillrohres ist (siehe Bild
8.1.1.B).
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A

HINWEIS

Vorgehensweise des-

tilliertes Wasser
nachfillen

Bitte beachten! Beim Nachftllen einer gréf3eren Menge von
destilliertem Wasser zeigt der Schwimmer nicht immer gleich
den korrekten Fullstand an, da die spezifische Dichte des destil-
lierten Wassers niedriger ist als die des Elektrolyts. Der
Schwimmer zeigt unmittelbar nach dem Einflllen einer grofl3e-
ren Menge destillierten Wassers ein niedrigeres Fullniveau an,
als tatsachlich vorhanden ist. Daher muss das Nachfullen mit
destilliertem Wasser schrittweise erfolgen. Zwischen den ein-
zelnen Nachfullvorgdngen muss das Geréat eingeschaltet und
die Gasproduktion jeweils fiir ca. 30 bis 60 Sekunden gestartet
werden.

1. Ist der Glasschwimmer im Einfllrohr nicht mehr zu erken-
nen, fullen Sie zundchst maximal 0,2 Liter destilliertes Was-
ser nach.

2. Einfullrohr wieder mit Verschlusskappe verschliel3en.

3. Drucken Sie die ein/aus Taste im Bedienfeld des Geréa-
tes zum Einschalten der Gaserzeugung.

4. Offnen Sie das Ventil des Mikrobrenners.

5. Drucken Sie nach ca. 30 bis 45 Sekunden die ein/aus Taste
im Bedienfeld des Geréates zum Abschalten der Gaser-
zeugung.

6. Prifen Sie erneut den Fillstand:

a. Ist der Schwimmer im Einfillrohr noch nicht sichtbar,
den Vorgang ab Punkt 1. wiederholen.

b. Ist der Schwimmer im Einflllrohr sichtbar, nur noch ge-
ringe Menge an destilliertem Wasser nachfullen, bis
Schwimmer biindig mit dem Stutzenrand abschlief3t.

7. AnschlieRBend Verschlusskappe des Einfullrohrs anschrau-
ben und handfest verschlie3en.

fa ., -
O -

iId .1.1. Einflllrohr mt Glasschimmr beiaxialemFUIIstand -
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8.1.2

Kontrolle Fillstand
Verdampferflissigkeit

WARNUNG!
Vorgehensweise Ver-
dampferflussigkeit
beflllen

A

HINWEIS

Verdampferflissigkeit nachfullen

Beim Betrieb des Gerates wird gleichzeitig Verdampfer-
flussigkeit verbraucht.

Spatestens wenn der Flissigkeitsspiegel im Verdampferglas bis
zum Sinterkegel (siehe Bild 8.1.3.F.) abgesunken ist, muss
Verdampferflissigkeit nachgefullt werden.

Der Fullstand der Verdampferflissigkeit kann nur bei einge-
schaltetem Gerat und aufgebautem Betriebsdruck ermittelt
werden.

Nach dem Ausschalten des Gerates entsteht im Elektrolytreak-
tor ein Unterdruck. Dadurch wird Verdampferflussigkeit in den
Ausgleichbehalter im Verdampferglas gesaugt (Bild 8.1.3.G.).
Der Fullstand im Glas erscheint deshalb zu niedrig. Erst nach
dem Einschalten und dem damit verbundenen Druckaufbau
wird die im Ausgleichsbehalter befindliche Verdampferflissig-
keit wieder in das Verdampferglas zurtickgedrtickt.

Beachten Sie vor dieser Wartungsmafinahme unbedingt die
Sicherheitshinweise in Kapitel 8.1.!

Loschen Sie die Brennerflamme am Brenner-Handstuick.

N

Driicken Sie die ein/aus Taste i im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.

3. Offnen Sie die Verschlusskappe des Verdampferglases
(siehe Bild 5.4.A.).

4. Setzen Sie den Trichter (aus dem Lieferumfang) in die Ein-
flll6ffnung des Verdampferglases ein (der Trichter muss
sauber sein).

5. Verdampferflissigkeit schrittweise mit Pausen ganz lang-
sam bis bis zur Unterkante der roten Fillstandsmarkierung
des Verdampferglases einfillen (siehe Bild 5.4.B.).

Achtung! Die Verdampferflissigkeit lauft nach!

6. Verschlusskappe auf die Einfllléffnung schrauben und
handfest verschliel3en.

7. Der Fillvorgang ist damit abgeschlossen.
Nach langerem Stillstand des Gerates kann der Fillstand im

Verdampferglas erst dann exakt Uberpruft werden, wenn das
Gerét kurzzeitig im Betriebsdruck betrieben wird.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass nicht mehr Verdampfer-
flussigkeit in das Glas geflillt wird, als durch die Markierung
angegeben ist.
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8.1.3 Verdampferglas reinigen

Es wird empfohlen, in regelmafiigen Abstéanden (je nach Be-
triebsdauer ca. monatlich) das Verdampferglas (siehe Bild
8.1.3.A.) vollig zu entleeren, mit heiBem Wasser zu reinigen
und frische Verdampferflissigkeit nachzufillen.

Entsorgen Sie die restliche Verdampferflissigkeit gemaf’ den
Hinweisen auf dem Etikett des Gebindes. Beachten Sie das
Kapitel 9.3.

Beachten Sie vor dieser Wartungsmafinahme unbedingt die
& Sicherheitshinweise in Kapitel 8.1.!
WARNUNG!

Vorgehensweise 1. Driicken Sie die ein/aus Taste I im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.

2. Schrauben Sie den Befestigungsring in Drehrichtung nach
links (siehe Bild 8.1.3.D.) auf.

3. Entnehmen Sie das Verdampferglas. Es ist hilfreich beim
Entnehmen des Verdampferglases das komplette Oberteil
etwas nach hinten zu schwenken.

Reinigen Sie das Glas wie oben beschrieben.

5. Befullen Sie das Glas mit Verdampferflissigkeit wie in Kapi-
tel 5.4 beschrieben.

6. Montieren Sie das Verdampferglas durch Anschrauben des
Befestigungsrings in Drehrichtung nach rechts (siehe Bild
8.1.3.E.).

Bild 8.1.3. Verdampferglas (A) mit Gasverteiler (F) und Ausgleichbe-
halter (G) / Trocknerglas (C) mit Filterkerze (B)
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8.1.4

WARNUNG!

Vorgehensweise

8.1.5

[i]

WARNUNG!

Vorgehensweise

Trocknerglas reinigen

Beim Betrieb des Gerates scheiden sich im Trocknerglas (siehe
Bild 8.1.3.C.) Kondenswasser und mitgerissener Elektrolyt ab.
Hat sich mehr als 1 cm Kondensat angesammelt ist dieses zu
entfernen und das Trocknerglas anschlieRend mit heiRem
Wasser auszuspulen. Elektrolytentsorgung siehe Kapitel 9.2.

Beachten Sie vor dieser Wartungsmafinahme unbedingt die
Sicherheitshinweise (z.B. Schutzbrille und Handschuhe
tragen) in Kapitel 8.1.!

1. Dricken Sie die ein/aus Taste 4 im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.

2. Schrauben Sie den Befestigungsring in Drehrichtung nach
links (siehe Bild 8.1.3.D.) auf.

3. Entnehmen Sie das Trocknerglas. Es ist hilfreich, beim Ent-
nehmen des Verdampferglases das komplette Oberteil et-
was nach hinten zu schwenken.

4. Reinigen Sie das Glas wie oben beschrieben.

5. Montieren Sie das Trocknerglas durch Anschrauben des
Befestigungsrings in Drehrichtung nach rechts (siehe Bild
8.1.3.E.).

Filterkerze im Trocknerglas ersetzen

Beim Betrieb des Gerates wird in der Filterkerze (siehe Bild
8.1.3.B.) das durchstréomende Gas getrocknet. Im Laufe der
Zeit ist die Filterkerze mit Flissigkeit gesattigt und muss ge-
wechselt werden. Je nach Betriebshaufigkeit wird empfohlen,
die Filterkerze ca. jahrlich zu ersetzen.

Beachten Sie vor dieser WartungsmafRnahme unbedingt die
Sicherheitshinweise (z.B. Schutzbrille und Handschuhe
tragen) in Kapitel 8.1.!

1. Driicken Sie die ein/aus Taste ®: Im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.

2. Schrauben Sie den Befestigungsring des Trocknerglases in
Drehrichtung nach links (siehe Bild 8.1.3.D.) auf.

3. Entnehmen Sie das Trocknerglas. Es ist hilfreich, beim Ent-
nehmen des Verdampferglases das komplette Oberteil zwi-
schen den Haltewinkeln etwas nach hinten zu schwenken.

4. Filterkerze abschrauben und ersetzen.

5. Montieren Sie das Trocknerglas durch Anschrauben des
Befestigungsrings in Drehrichtung nach rechts (siehe Bild
8.1.3.E.).
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8.2 Servicemeldungen (im Display)

Beim Betrieb der Lotgerate verschlei3en die Anoden und Ka-
thoden. Im Interesse eines sicheren Betriebes wird daher die
Zeit der Gasentnahmedauer in der Steuerung erfasst.

K}

Service Level anzei- Der Service-Level kann durch Umschalten des Displays abge-
gen rufen werden.

Driicken Sie die Taste @: im Bedienfeld erscheint die Anzeige
der Gasentnahmedauer sowie des Service-Levels:

,100 %" Service-Level entspricht dem Auslieferungszustand
bzw. dem Zustand nach dem Service. Der Reaktorzustand ist
spatestens alle zwei Jahre oder wenn ein Service-Level von ,0
%" angezeigt wird einer Inspektion zu unterziehen.

Wird ein Service erforderlich, wird dies durch einen Pfeifton und
die Anzeige signalisiert:

Das Warnsignal kann durch Druck auf eine beliebige Taste ab-
geschaltet werden. Ein weiterer Betrieb ist fir eine begrenzte
Zeitdauer moglich.

Setzen Sie sich mit dem Handler oder Hersteller in Verbindung.

Achtung: Flr Personenschaden sowie Schaden an Einrichtung
und Gerat, die nach abgelaufenem Wartungsintervall auftreten
sollten, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung!

8.3 Stdérungs- und Warnmeldungen

Bei Geratestorungen durch thermische Uberlastung oder Uber-
druck wird automatisch die Gaserzeugung gestoppt, indem der
Solldruck auf ,Null* gesetzt wird. Es ertdnt ein Pfeifton. Das
Ventil am Griffstlick ist rasch zu schlieBen. Der Pfeifton kann
durch Druck auf eine beliebige Taste abgeschaltet werden.

Wird der Haupttransformator Uberlastet, zeigt das Display die
Fehlermeldung:

Die weitere Arbeit ist erst nach dem Abkuhlen des Transforma-
tors mdoglich. Dazu ist der Solldruck wieder auf den gewiinsch-
ten Wert einzustellen.

Bei Uberschreiten der zulassigen Reaktortemperatur erscheint
die Fehlermeldung:
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Nach Abkthlung des Gerates kann normal weitergearbeitet
werden. Dazu ist der Solldruck wieder auf den gewlinschten
Wert einzustellen.

Wichtig ist es, dass bei Uberhitzungsstérungen das Gerét nicht
am Netzschalter abgeschaltet wird, da sonst der Ventilator nicht
arbeitet. Sollte Sie das Luftergerdusch zu stark stéren, kann
durch Druck auf die ein/faus Taste & in den Stand-By-Betrieb
geschaltet werden. Damit wird die Lufterdrehzahl verringert.
Das Abkthlen dauert dann jedoch deutlich langer!

Ist die Druckregelung der Steuerung ausgefallen, erfolgt gleich-
zeitig mit dem automatischen Abschalten die Fehlermeldung:

Sollte sich nach dem Ausschalten des Gerates am Netzschalter
und der Wiederinbetriebnahme der Fehler wiederholen, kontak-
tieren Sie bitte den Lieferanten oder Hersteller des Gerates.
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8.4

Befund

8.4.1

Gerét produziert kein Gas,
das Display ist ohne An-
zeige

8.4.2

Geréat produziert kein Gas,
obwohl Ist-Druck bis zum
vorgewahlten Soll-Druck
ansteigt

8.4.3

Geréat produziert kein Gas,
der Sollgasdruck ist auf
etwa 120 mbar eingestellt,
das Ventil am Brenner-
Handstuck ist geschlos-
sen.

Der Ist-Gasdruck erreicht
nicht den Sollgasdruck!

Problembehebung

Mdégliche Ursache

(1) Gerat ist nicht ans Netz ange-
schlossen

(2) Gerat ist nicht am Netzschalter
eingeschaltet

Verstopfungen einzelner oder
mehrerer Bauteile im Gasweg:

e Brennerdiise und/oder

o Filterkerze (Bild 8.1.3.B.)
und/oder

e Gasverteiler im Verdampfer-
glas (Bild 8.1.3.F.) und/oder

e Rickschlagventil (Bild 4.6.B.)
und/oder

e Griffstiick des Brenner-
Handstilicks

Gerat ist undicht -
(Verschlussschraubkappe am
Reaktor (Bild 4.6.E.) und/oder der
Gasweg zwischen Gasausgang
(Bild 5.2.B.) und dem Brenner-
Handstuck sind undicht

Schlauchsystem innerhalb des
Gerétes undicht

Behebung

Netzkabel in geeignete Steckdose
einstecken

Gerat am Netzschalter auf der
Gerateriickseite einschalten —im
Display erscheint die Geratebe-
zeichnung

Wenn (1) und (2) O.K., dann
Kundendienst kontaktieren

Austausch der verstopften Bautei-
le

Gerat am Netzschalter ausschal-
ten, Schraubverbindungen fest
anziehen, ggf. Dichtungen wech-
seln, Dichtheit der Glaser - kor-
rekter Sitz der O-Ringe tberpri-
fen

Gerat ausschalten, Netzstecker
ziehen, Geréat 6ffnen, Schlauch-
verbindungen auf festen Sitz
Uberprufen, undichte Anschlisse
festziehen

(ggfs. Kundendienst benachrichti-

gen)
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Befund

8.4.4

Gerét produziert zu wenig
Gas. Der Ist-Druck sinkt
auf einen Wert, mit dem
bei der gewahlten Dise
nicht die sonst ubliche
FlammengroRe erreicht
wird.

8.4.5
Flamme ist instabil

8.4.6

Gerat schaltet selbsttétig
ab und beendet die Gas-
produktion.
Warnsummer ertont, im
Display erscheint
folgende Meldung:
,Ubertemperatur*

8.4.7

Gerét schaltet selbsttétig
ab und beendet die Gas-
produktion.
Warnsummer ertont, im
Display erscheint
folgende Meldung:
,Uberdrucksicherung de-
fekt*

Mogliche Ursache

Fullstand im Reaktor zu niedrig

Undichtheit im Gasweg
(Dichtheitsprifung geman Kapitel
6.4 durchfuhren)

Leistungsfahigkeit des Elektroly-
ten erschopft (Reaktor ver-
schlammt)

Duse verstopft

Verdampferfliissigkeit verbraucht

Gerat Uberhitzt

Technischer Defekt im Gerat

Behebung

Destilliertes Wasser nachflllen,
bis Glasschwimmer bindig mit
Rand des Einfullrohrs abschlief3t.

Undichtheiten an Verbindungs-
stellen herausfinden (z.B. mit
Lecksuchspray)und Verbindun-
gen nachziehen bzw. Dichtungen
auswechseln.

Kann Undichtheit nicht ermittelt
werden Kundendienst kontaktie-
ren.

Austauschreaktor einsetzen oder
Reaktor demonieren,reinigen, alle
Dichtungen ersetzen und mit
neuem original Elektrolyten befiil-
leb.

Alternativ: Kundendienst kontak-
tieren

Duse reinigen oder wechseln

Glas reinigen (Abschnitt 8.1.3)
Verdampferflissigkeit vollstandig
austauschen,

Ventil des Brenners schliel3en;
durch Druck auf die ein/aus Taste
in den Stand-By-Betrieb ver-
setzen und Warten bis der Venti-
lator das Gerat abgekuhlt hat.

Gerat sofort aufRer Betrieb neh-
men und Kundendienst kontaktie-
ren.
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Befund

8.4.8
Druck steigt auf tber 300
mbar an

8.4.9
WartungsmalRnahme Ab-
schnitt 8.1.3:

Beim sehr langsamen
Nachfillen der Verdamp-
ferflissigkeit lauft diese
Uber den Trichter und das
Glas fillt sich nicht

8.4.10
Verdampferflissigkeit
schaumt stark

8.4.11

das Kondensatabschei-
deglas (Bild 4.6.F) fullt
sich rasch mit brauner
Flussigkeit aus dem Gas-
ausgang (Bild 4.6.D)

Mdgliche Ursache

Druckregelung und Sicherheits-
druckwachter defekt

Entliftungsbohrung im Einftillstut-
zen verstopft

Gasverteiler (Bild 8.1.3.F.) ver-
stopft

Verdampferflissigkeit durch Kon-
densat verschmutzt

Leistungsfahigeit des Elektrolyten
durch Metallabtrag erschopft

Behebung

Gerat sofort aul3er Betrieb neh-
men und Kundendienst kontaktie-
ren

Entliftungsbohrung mit einem
dinnen Draht (zum Beispiel einer
Buroklammer) reinigen

Gasverteiler ersetzen

Verdampferflissigkeit ersetzen
und Glas reinigen (siehe Ab-
schnitt 8.1.3)

Austauschreaktor einsetzen oder
Reaktor reinigen, alle Dichtungen
ersetzen und neu befillen.
Alternativ: Kundendienst kontak-
tieren
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8.5
Offnen nur durch

autorisiertes Fach-
personal

O\

WARNUNG!

8.6

A

ACHTUNG!

Vorbereitung fur den
Versand

Transport im Ar-
beitsbereich

8.7

Reparaturen

Reparatur- und Wartungsarbeiten, bei denen das Gerat ange-
schlossen und gedéffnet sein muss, dirfen nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefihrt werden.

Stromschlaggefahr durch spannungsfiihrende Teile im Gerat!

Ziehen Sie vor Offnen des Gerates unbedingt den Netzstecker!

Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fir Schaden, verur-
sacht durch unbefugte Eingriffe am Gerét.

Wenden Sie sich bei Ausfall des Gerates an den Lieferanten
oder Hersteller.

Transport des Gerates

Der Versand des Gerétes darf aus Sicherheitsgriinden nur
in entleertem Zustand erfolgen! Elektrolyt und Verdampfer-
flussigkeit sind Gefahrstoffe!

Elektrolyt entleeren (siehe Kapitel 8.7.)
Verdampferflissigkeit entleeren (siehe Kapitel 8.8.).
Zur Vermeidung von Transportschaden:

a. Gerate-Oberteil demontieren.

b. Reaktorausgang mit der gelben Originalkunststoffkappe
verschliel3en.

Verpacken und verschicken Sie das Gerat anschlieRend in der
Originalversandbox.

Ein Transport des befiiliten Gerates im Arbeitsbereich ist nur in
aufrechter Arbeitslage erlaubt. Beim Kippen eines beflillten Ge-
rates sind schwere Beschadigungen im Gerat die Folge!

Elektrolyt entleeren

Fir den Versand des Microflame-Gerates, sowie zu bestimmten
Wartungszwecken ist der Elektrolyt aus dem Geréat zu entfer-
nen.

Zum Entleeren des Elektrolytreaktors ist ein geeignetes lau-
genbestandiges Absauggerat zu verwenden (Flussigkeitshe-
ber). Wenden Sie sich im Zweifelsfall an den Lieferanten oder
Hersteller dieses Gerates
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8.8

WARNUNG!

OE

Vorgehensweise

WARNUNG!

Achtung! Stark atzende Lauge!

Gefahr von unmittelbaren starken Veratzungen bei Bertihrung
mit Haut, Schleimhaut und Augen!

Niemals Elektrolyt mit einem Schlauch durch Ansaugen mit
dem Mund entleeren!

Zur Vermeidung von geféahrlichen Veratzungen sind beim Um-
gang mit Elektrolyt immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille
Zu tragen!

=

Schalten Sie das Gerat am Netzschalter an der Rickseite
des Microflame-Gerates aus.

Schraubverschluss des Elektrolyt-Einflllrohrs aufschrauben.

3. Glasschwimmer enthehmen. Achtung! Der Glasschwimmer
ist mit Lauge benetzt! Spuilen Sie die Lauge mit Wasser ab.

4. Saugen Sie den Elektrolyten mit einem geeigneten Absaug-
gerat komplett ab.

5. Fdullen Sie den Elektrolyten in einen laugenfesten und spe-
ziell gekennzeichneten Behalter, welcher fir Unbefugte,
insbesondere Kinder, unzugéanglich aufzubewahren ist. O-
der entsorgen Sie den Elektrolyten wie in Kapitel 9.2. be-
schrieben.

Verdampferflissigkeit entleeren

Fur den Versand des Microflame-Gerates sowie zu speziellen
Wartungszwecken ist die Verdampferfliissigkeit aus dem Gerat
zu entfernen.

Entsorgen Sie Reste der Verdampferflissigkeit gemaf den
Hinweisen in Kapitel 9.3.

Achtung beim Umgang mit Verdampferflissigkeit! Brand- und
Explosionsgefahr durch Zindquellen und elektrostatische La-
dung!

Halten Sie beim Umgang mit Verdampferfliissigkeit Ziindquel-
len fern!

Vermeiden Sie elektrostatische Entladung!

Bertihren Sie vor dem Aufschrauben des Verdampferglases
kurz mit beiden Handen die Hutmuttern an den Haltwinkeln des
Geréate-Oberteils. Dadurch wird eine eventuelle elektrostatische
Aufladung des Korpers vorab ungeféahrlich gegen Erde abgelei-
tet!

1. Dricken Sie die einfaus Taste I im Bedienfeld des Gera-
tes zum Abschalten der Gaserzeugung.
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\/o rg ehensweise

Schrauben Sie den Befestigungsring in Drehrichtung nach
links (siehe Bild 8.1.3.D.) auf.

Entnehmen Sie das Verdampferglas. Es ist hilfreich, beim
Entnehmen des Verdampferglases das komplette Gerate-
Oberteil etwas nach auf3en zu schwenken.

Entleeren Sie die Verdampferflissigkeit.

Fullen Sie Verdampferflissigkeit in einen speziell gekenn-
zeichneten Behalter, welcher fir Unbefugte, insbesondere
Kinder, unzuganglich aufzubewahren ist. Oder entsorgen
Sie die Verdampferfliissigkeit wie in

Kapitel 9.3. beschrieben.

Schrauben Sie das Verdampferglas wieder in das Gerate-
Oberteil. Der Befestigungsring ist dabei in Drehrichtung
rechts (siehe Bild 8.1.3.D.) zu schrauben.
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8.9 Ersatzteile
Ersatzteil MIG-O-MAT
Bestellnummer
Dusensatz ( 5 Stiick Diisen) 0.5 x 10mm (G 25) 50.25019050
Dusensatz (5 Stiick Diisen) 0.6 x 10mm (G 23) 50.25019060
Dusensatz ( 5 Stiick Dusen) 0.7 x 10mm ( G 22) 50.25019070
Dusensatz ( 5 Stuck Diusen) 0.8 x 10mm ( G 21) 50.25019080
Dusensatz ( 5 Stiick Dusen) 0.9 x 10mm ( G 20) 50.25019090
Dusensatz (5 Stiick Dusen) 1.0 x 10mm ( G 19) 50.25019100
Dusensatz (5 Stuck Disen) 1.2 x 10mm ( G 18) 50.25019120
Dusensatz (5 Stiick Dusen) 1.5 x 10mm ( G 17) 50.25019150
Dusensatz (5 Stiick Dusen) 1.8 x 10mm ( G 15) 50.25019180
Elektrolytsalzlésung 1 Liter-Flasche 50.2501623
MIG-O-MAT Verdampferflissigkeit BLQ 1800 50.2501631
Trocknerglas, incl. Dichtring 50.25164140
Verdampferglas, incl. Dichtring 50.25164200
Glasschutzhille, klein 50.2516415
Sinterkegel 50.2520207
Filterkerze 50.2520208
Glasschwimmer 50.2520820
Mikrobrenner, gekropft 50.2502410
Mikrobrenner mit wechselbarer Flammensperre 50.2502415
Flammensperre mit Dichtungen fur Mikrobrenner 50.2502425
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9.3

WARNUNG!

AuBerbetriebnahme und Entsorgung

Entsorgung des MIG-O-MAT microflame-Gerates

Die Geratekomponenten des microflame-Gerates kénnen nach
Entleerung (siehe Kapitel 8.7. und 8.8.) zur Entsorgung der
Elektronik- und Metallwiederverwertung zugefihrt werden. Des
Weiteren nimmt der Hersteller Altkomponenten zur Entsorgung
entgegen.

Entsorgung Elektrolyt

Beachten Sie beim Umgang mit Elektrolyt unbedingt die
Sicherheitshinweise (z.B. Schutzbrille und Handschuhe
tragen) in Kapitel 8.1!

Das Produkt und die angesetzte Losung kénnen nach Neutrali-
sation* entsprechend den o6rtlichen behordlichen Vorschriften in
das Abwasser gegeben werden oder durch Entsorgerfachbe-
triebe entsorgt werden.

Abfallschlissel: 20 01 15%, ,Laugen®.

Restentleerte Verpackungen kénnen unentgeltlich
zurlickgegeben werden. Zuvor Gebinde mit Wasser ausspulen
und entleeren.

*Neutralisation mit Saure, z.B. Essigsaure: Dabei wird zunachst
die Essigsaure in ein geeignetes Gefal3 gefillt und anschlieRen
der Elektrolyt schrittweise hinzu gegeben.

Achtung! Die Flissigkeit kann sich dabei stark erwéarmen.

Entsorgung Verdampferflissigkeit BLQ 1800

Beachten Sie beim Umgang mit Verdampferflissigkeit un-
bedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 8.1.!

Empfehlung: 1. Entsorgung durch Entsorgerfachbetriebe:
Abfallschlissel: 14 06 03*; ,andere Losemittel und
Lésemittelgemische®. 2. Verbrennen in geeigneter
Verbrennungsanlage unter Beachtung behérdlicher
Vorschriften.

Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser
gelangen lassen. Nicht in den Untergrund/Erdreich gelangen
lassen. Produkt nicht unkontrolliert in die Umwelt gelangen
lassen.

Restentleerte Verpackungen kénnen unentgeltlich beim Her-
steller zurickgegeben werden.
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10 Herstelleranschrift / Kontaktadresse

MIG-O-MAT Mikroftigetechnik GmbH
Werksstrasse 20, DE-57299 Burbach
Telefon: +49 (0) 2736 4154 0

Telefax: +49 (0) 2736 4154 99
info@mig-o-mat.com

www.mig-o-mat.com
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MIG-O-MA T® EU-Konformitétserkldarung
EU Declaration of Conformity

Déclaration de conformité UE

MIG-O-MAT Mikrofugetechnik GmbH
(nachfolgend MIG-O-MAT genannt)
(in the following called MIG-O-MAT)
(nommeé par la suite MIG-O-MAT)

Name des Herstellers:
Name of manufacturer:
Nome du fabricant:

Anschrift des Herstellers:
Address of manufacturer:
Adresse du fabricant:

Hiermit erkldren wir, dass das nachstehend
bezeichnete Gerét in seiner Konzeption und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfithrung den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der unten
genannten Richtlinien entspricht. Im Fall von
unbefugten Verdnderungen, unsachgeméBen
Reparaturen und / oder unerlaubten
Umbauten, die nicht ausdriicklich von MIG-O-

Werksstrale 20

57299 Burbach-Wiurgendorf

We herewith declare, that the machine
described below meets the standard safety
regulations of the EU directives mentioned
below in its conception and construction, as
well as the design put into circulation by us.
In case of unauthorized changes improper
repairs and / or unauthorized modifications,
which have not been expressly allowed by
MIG-O-MAT, this declaration will loose it's

Par le présente, nous declaration, que la
conception et la construction ainsi que le
modéle, miss ur le marché par nous, de
I'appareil décrit ci-dessous correspondent
aux directives fondamentales de sécurité de
la UE mentionnées ci dessous. En cas de
changements non autorisés, de reparations
inadéquats et / ou de modifications
prohibées, qui n'ont pas été autorisés

MAT autorisiert sind, verliert diese Erkldrung | validity.

ihre Glltigkeit.

Gerdtebezeichnung:
Description of machine:
Description de machine:

Gerétetyp:
Type of machine:

Type de machine:

Zutreffende EU-Richtlinie:
Applicable EU directive:
Directives de la UE applicables:

Angewandte harmonisierte Normen:

Used co-ordinated norms:
Normes harmonisées appliquées:

Hersteller — Unterschrift:
Signature of manufacturer:
Signature du fabricant:

10/2021

déclaration devient caduque.

Mikrol6t- und Schweigerét
Micro soldering and brazing unit
Appareil de micro brasage

microflame 80, microflame 140, microflame 170
microflame 240, microflame 300

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
Low voltage directive 2014/35/EU
Directive basse tension 2014/35/UE

EMV Richtlinie 2014/30/EU

Electromagnetic compatibility directive 2014/30/EU
Directive compatibilité électromagnétique 2014/30/UE

DIN 32508:2000 - 12

7 /
’f/ e

Dipl.-Ing. Thomas Schumacher
Geschéftsfithrer / managing director / gérant

expressément par MIG-O-MAT  ccette
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