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@ Originalbetriebsanleitung TBX 220

Vorwort

Sehr geehrter Kunde!

Die XENOX - Tischbohrmaschine TBX 220
ist ein prazises und leistungsstarkes Gerat.

Die vorliegende Anleitung umfaf3t:

* Sicherheitsvorschriften,

¢ Bedienung und Wartung,

* Ersatzteilliste.

Bitte beachten Sie!

Die Benutzung dieser Anleitung

+ erieichtert es, das Geréat kennenzulernen,

« vermeidet Stérungen durch unsachgemafe
Bedienung und

» erhoht die Lebensdauer Ihres Gerétes.
Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie diese Maschine nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung dieser Anleitung.

XENOX haftet nicht far sichere Funktion des
Gerétes

* bei Handhabung, die nicht der Ublichen
Benutzung entspricht,

* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

¢ bei MiBachtung der Sicherheitsvorschriften.
Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei
¢ Bedienungsfehlern,

* mangeinder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original XENOX - Ersatzteile benutzen.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit lhrem Gerét.

XENOX-Zentralservice
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Sicherheitsvorschriften

Lesen und beachten Sie nachfolgende
Sicherheitsvorschriften sorgféltig, bevor Sie das
Gerét benutzen. Damit verhindern Sie, da3 Sie
sich oder andere verletzen.

* Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

* Keinen Schmuck, Krawatte oder weite
Kleidungsstiicke tragen. Bei langen Haaren
einen entsprechenden Kopfschutz tragen.

* Nicht mit diesem Geréat arbeiten, wenn Sie
sich nicht wohl fuhlen, mide oder
unkonzentriert sind oder Alkohol getrunken
haben.

» Elektrowerkzeuge nicht im Regen, in feuchter
Umgebung oder in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen benutzen.

* AnschluBkabel vor Hitze und scharfen Kanten
schutzen.

» Die Maschine muB3 vor Inbetriebnahme auf
einer festen Unterlage angeschraubt werden.

* Werkstlck sicher befestigen oder festspannen.

» Gerét vor der Benutzung auf Beschadigung
Uberprifen, defekte Teile auswechseln.

* Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten.
* Immer Schutzbrille tragen.
* Maschine nicht Uberlasten.

* Gerét bei Nichtbenutzung in einem
verschiossenem Raum kindersicher
aufbewahren.

» Stumpfe Werkzeuge rechtzeitig auswechseln.
* Nach der Arbeit Maschine griindlich reinigen.

* Bohr- und Frasspane nur mit Handfeger oder
Pinsel entfernen.

* Bohrspindel niemals von Hand abbremsen.

* Bei Nichtgebrauch, vor Wartung,
Werkzeugwechsel oder Reparatur,
Netzstecker ziehen.

* Reparaturen der elektrischen Anlage nur vom
Fachmann durchfihren lassen

* Nur Zubehor und Ersatzteile verwenden, die in
dieser Anleitung oder vom Hersteller
empfohlen werden.
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Beschreibung der Maschine

Die XENOX - Tischbohrmaschine TBX 220
ist ein ideales Gerédt zum Bohren mit héchster
Préazision.

Diese Maschine bietet lhnen:

¢ Plangefriasten Arbeitstisch aus hochwertigem,
stark verripptem Alu-DruckguB3.

¢ Feststellbaren Anschlag mit Skala.
¢ Massive, verchromte Stahlsdule.

* Dreifaches Drehmoment im unteren
Drehzahlbereich.

e Bohrspindel mit drei hochwertigen
Prazisionskugellagern spielfrei gelagert

¢ Spindelende fir die Aufnahme von
Stahlspannzangen oder 3/8” Bohrfutter.

Technische Daten

MaBe

Ausladung

(Saule innen bis Mitte Bohrfutter) 140 mm

max. Distanz

Tischoberflache - Spindelende 140 mm

Pinolenvorschub 30 mm

Motor

Spannung: 230V, 50/60 Hz

Leistung: 85 Watt
KB 10 min

Leerlaufdrehzahl der
Spindel: 1.800, 4.700, 8.500/min

Gerauschentwicklung: <70dB (A)

Zubehor

Spannzangen fiir1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 und
3,2 mm Schéfte

Nur zum Gebrauch in trockenen Raumen &
Schutzklasse 1I-Gerat @

Gerat bitte nicht iber den Hausmidill entsorgen!

Bedienung

Vor Inbetriebnahme

Maschine auf einer standsicheren Unterlage
sicher befestigen.

Werkzeug in Spannzange einspannen,
wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
Ziehen.

Das Festziehen der Uberwurfmutter ohne
eingelegten passenden Schaft beschadigt die
Spannzange.

1. Stift 4 (Fig. 2) in die Bohrung einstecken und
die Spindel blockieren.

2. Uberwurfmutter (2) abschrauben.
3. Gewiinschte Spannzange (3) mit passendem

Einsatzwerkzeug (1) einfihren und
Uberwurfmutter wieder festziehen.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich
einspannen. Lang herausstehende Schéfte
verbiegen leicht und verursachen schlechten
Rundlauf.

Werkzeug in Bohrfutter (nicht im
Lieferumfang) einspannen, wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
ziehen.



1. Bohrfutterschlissel 2 (Fig. 3) in Bohrfutter (1)
einstecken.

2. Bohrfutterschllssel in Richtung “A”
drehen, um Futter zu 6ffnen.

3. Werkzeug bis zum Anschlag in das Bohrfutter
einsetzen.

4. Bohrfutterschlissel in Richtung “B”
drehen, um Futter zu schiieen und
Werkzeug festzuspannen.

Bohrfutter aus- / einbauen

Diese Tétigkeit ist notwendig, um die
Spannzangen zu montieren.

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

1. Stift 3 ( Fig. 4) in die Bohrung einstecken und
Spindel blockieren.

2. Bohrfutterschliissel (1) einstecken und
Bohrfutter (2) ab- bzw. festschrauben.

Spindeldrehzahl einstellen

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

Gerét nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

Kein zu hoher Anpref3druck, die richtige und
gleichméfige Drehzahl bringt hohe Schnitt-
leistung.

Riemenstellung “A” = 1.800/min
Riemenstellung “B” = 4.700/min
Riemenstellung “C” = 8.500/min
kleine Bohrer @ = hohe Drehzahl,
groBe Bohrer @ = niedrige Drehzahl.

1. Randelschraube 1 (Fig. 5) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.
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Bei nachfolgenden Arbeiten keine Gewalt
anwenden, da sonst der Riemen zerstért werden
kann.

2. Riemenscheibe 1 (Fig. 6) in Richtung “A”
drehen und Riemen leicht nach unten (oder
oben) drlicken, bis dieser lose ist.

3. Gelosten Riemen zuerst auf die gewtinschte
Stufe der Riemenscheibe (1) auflegen, dann
durch Drehung der Spindel Riemen auf die
gleiche Stufe der Motorspindel bringen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemenspannung einstellen

Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen.

Gerat nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

1. Réndelschraube 1 (Fig. 7) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.

2. Beide Befestigungsschrauben 1 (Fig. 8) iésen
und Motorspindel (2) verschieben, bis die
erforderliche Spannung erreicht ist.

3. Befestigungsschrauben wieder festziehen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemen nur so stramm spannen, dal3 kein
Schlupf vorhanden ist. Ein zu stramm
gespannter Riemen verformt sich bei ldngerem
Stillstand und reduziert die Motorleistung.

Abstand zwischen Werkzeug und
Werkstiick einstellen

Vor jeder Arbeit Ausgangsstellung justieren.

Dies durchfihren, nachdem das Werkstlck
befestigt und der Bohrer eingespannt wurden.

1. Ausleger mit der Hand unterstiitzen, damit er
nicht nach unten rutschen kann.



2. Beide Knebelschrauben (Fig. 9) I6sen und
Ausleger in der Héhe verschieben, bis der
Abstand zwischen Bohrer und Werkstlck
ca. 2 bis 5 mm betragt.

3. Klemmschrauben wieder fest anziehen.

Tiefenanschlagbegrenzung einstellen

Der Arbeitshub der Pinole betrdgt maximal
30 mm. Er kann mit Hilfe der Tiefenskala nach
unten begrenzt werden.

1. Mit dem Bohrhebel die Pinole so weit
absenken bis der Bohrer 1 (Fig. 10) das
Werkstiick berthrt.

2. Klemmschraube (2) 16sen.
3. Skalenzeiger (3) auf gewunschte Bohr-

tiefe (max. 30 mm) einstellen und
Klemmschraube wieder festziehen.

Wartung

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

Flhrung der Pinole (Fig. 11) alle 10 Betriebs-
stunden mit einigen Tropfen guten Maschinendls
schmieren.

Nach der Benutzung Maschine mit einem Hand-
feger oder einem Pinsel von allen Spanen grind-
lich sédubern.

Maschine regelméanig mit einem Lappen vom
anhaftendem Schmutz befreien.

Bei langerem Stilistand Antriebsriemen
demontieren damit er sich nicht verformt und
unruhigen Lauf verursacht.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Gber den
Hausmll! Das Gerét enthélt Wertstoffe, die recy-
celt werden kdnnen. Bei Fragen dazu wenden Sie

EG Konformitatserklarung

Wir
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

erklaren in alleiniger Verantwortung, daB die
Maschine:

Modell: Tischbohrmaschine
Typenbezeichnung: TBX 220

beschrieben in der beigelegten
Dokumentation mit folgenden EG-Richtlinien
Ubereinstimmt:

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 05.09.2009

Unterschrift: (}X (

Funktion des
Unterzeichners: Entwicklung/Konstruktion
Name: Joérg Wagner

sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen
oder andere entsprechenden kommunalen Einrich-
tungen.



Translation of the Original Operating
Instructions TBX 220

Foreword

Dear customer!

The XENOX Bench drill TBX 220 is a precise-
ly working and powerful machine.

This manual comprises:

¢ safety regulations

+ operating instructions and

¢ spare parts list.

Please note!

Using this manual will

¢ help you to understand the machine,

* avoid malfunctions caused by faulty
operation,

¢ increase the lifetime of the machine.
Always keep this manual close at hand.

Do not operate the equipment unless you are ful-
ly familiar with it. Follow the instructions.

XENOX will not assume liability for safe func-

tioning

« if the unit is used in a way that does not
comply with the usual modes of operation,

e if it is used for purposes other than those
mentioned in this manual,

» if the safety regulations are not observed.

No warranty claims can be lodged for damage re-
sulting from

» operating errors,
* insufficient maintenance.

Please observe the safety regulations for your
own safety.

Use only genuine XENOX spare parts.

We reserve the right for technical modifications
without prior notification.

We wish you much success with your new machi-
ne.

XENOX-Zentralservice
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Safety regulations

Please read and apply the following safety
regulations thoroughly before starting to work
with the machine, thereby protecting yourself and
others.

* Keep the working area clean and tidy.
* Do not wear any loose clothes or jewellery.

¢ Do not work with the machine if you are not
feeling well, if you are tired or not
concentrated or if you are under the influence
of alcohol.

* Do not use electrical tools in rain, under wet
conditions or in the vicinity of inflammable
liquids or gases.

« Protect the power cable against heat and
being cut.

* Before starting to work fasten the drill bench to
a solid work top.

* Clamp and fasten the work piece securely.

* Before starting to work check the machine for
any obvious faults. Replace damaged parts.

» Keep children away from the working area.
* Wear protective goggles.
* Do not overload the machine.

« Store the machine in a locked up room out of
the reach of children when not in use.

¢ Replace blunt tools.
¢ Clean the machine thoroughly after work.

* Remove drilling and milling chips only with
hand broom or a brush.

¢ Do not brake the drilling spindle with your
hand.

¢ Always disconnect the power cable if the
machine is not in use, when changing tools or
in case of repairs.

* Repairs in the electrical system should only be
carried out by an electrician.

¢ Use only accessories and spare parts which
are mentioned in this manual or which are
recommended by the manufacturer.
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Description of the machine

The XENOX - bench drill TBX 220 is an ideal
machine for high precision drilling work.

This machine offers:

* Precisely machined work table made of high
quality, aluminium die cast with reinforcement
webs.

¢ Fixed stop with scale.
» Strong, chromium coated steel column.
* Treble torque in the low speed range.

» Dirilling spindle running in three high quality
precision ball bearings without any clearance.

» Spindle end suitable for clamping jaws or 38"
drill chuck.

Technical data

Dimensions

Throat (inner face of column

to middle of drill chuck) 140 mm
max. space

table surface - spindle end 140 mm
Quill feed 30 mm
Motor

Voltage: 230 V, 50/60 Hz
Power: 85 Watt

KB 10 min

Idle speed of spindie:  1.800, 4.700, 8.500 rpm

Noise development: <70dB (A)

Accessories

Clamping jaws for1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 and
3,2 mm shanks

For use in dry environments only &
Protection class Il device @

Please do not dispose off the machine!

Operation

Before operation

Fasten the machine securely on a strong base.

Clamping, changing the tool

Pull the mains plug out before changing tools.

Tightening the spigot nut without inserting a
suitable shank will damage the clamping jaw.

1. Insert the pin 4 (Fig. 2) into the bore and
block the spindle.

2. Unscrew the spigot nut (2).

3. Insert the required clamping jaw (3) with the
appropriate tool (1) and retighten the spigot
nut.

Clamp all tools as short as possible. Extremely
protruding shanks will bend and cause eccentric
rotation.

Clamping, changing tools with the
drill chuck (not included)

Pull the mains plug out when changing tools.

1. Insert the drill chuck key 2 (Fig. 3) into the drill
chuck (1).
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2. Turn the drill chuck key in direction “A” to
open the drill chuck.

3. Insert the tool into the drill chuck until it
bottoms.

4. Turn the drill chuck key in direction “B” to
close the drill chuck and to clamp the tool.

Removing and installing the drill
chuck

This must be done to install the clamping jaws.

Pull the mains plug out beforehand.

1. Insert the pin 3 ( Fig. 4) into the bore and
block the spindle.

2. Insert the drill chuck key (1) and unscrew or
tighten the drill chuck. (2).

Adjusting the spindle speed

Pull the mains plug out beforehand.

Do not use the machine without protective
covering.

High performance is not achieved by high
feeding speed, but correct and uniform rotary
speed.

Belt position “A” = 1.800 rpm
Belt position “B” = 4.700 rpm
Belt position “C” = 8.500 rpm
small drill @ = high speed
big drill & = low speed.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 5) and lift
the cover (2) off.

Work careful to avoid damage to the belt.

2. Turn the belt pulley 1 (Fig. 6) in direction “A”
and press the belt slightly down (or up) until it
comes loose.
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3. Place the loose belt first on the required
pulley (1) then turn the spindle and force the
belt on the corresponding disc on the motor
spindle.

4. Reinstall the cover.

Adjusting the belt tension

Pull the mains plug out beforehand.

Do not use the machine without the protective
cover.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 7) and lift
the cover (2) off.

2. Loosen both fastening screws 1 (Fig. 8) and
displace the motor spindie (2) until the
required tension is achieved.

3. Retighten the fastening screws.

4. Reinstall the cover.

Tighten the belt only so far that the slippage is
eliminated. A too tight belt will deform during a
longer period of rest, which reduces the power of
the motor.

Adjusting the distance between tool
and work piece

-

Always adjust the initial position before starting
work.

Perform this work after clamping work piece and
drill.

1. Support the drill head with your hand against
slipping down.

2. Loosen both handle screws (Fig. 9) and
adjust the height of the drill head until the
distance between drill and work piece is
approx.
2to 5 mm.

3. Retighten the clamping screws.



Adjusting the depth stop

The working stroke of the quill is max. 30 mm.
With the depth scale it can be limited downwards.

1. Use the drill feed lever to lower the quill until
the drill 1 (Fig. 10) touches the work piece.

2. Loosen the clamping screw (2).
3. Adjust the scale pointer (3) to the required

drilling depth {(max. 30 mm) and retighten the
clamping screw.

Maintenance

Always pull the mains plug out before starting
maintenance or cleaning work.

Lubricate the quille guide (Fig. 11) every
10 operating hours with a few drops of high
quality machine oil.

After working with the machine remove all chips
with a suitable hand broom or brush.

Clean the machine regularly with a cloth from all
dirt.

If the machine is not going to be used for a
longer period of time remove the drive beit to
avoid deformation and erratic running.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable substances
that can be recycled. If you have any questions
about this, please contact your local waste man-
agement enterprise or other corresponding munici-
pal facilities.

CE - Declaration of Conformity

We
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

declare in sole responsibility, that the machine

Model: bench drill
Type designation: TBX 220

described in the enclosed documentation is
in accordance with the following EC-regula-
tions:

EC machine regulation 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

EC-EMV-regulation 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Date: 05.09.2009

Signature: (;Lg !

Function: Development/Construction
Name: Jorg Wagner
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Traduction de la notice d’utilisation
originale TBX 220

Préface

Cher client!

La perceuse sur table TBX 220 de XENOX
est une machine précise et puissante.

Ce mode d’emploi contient:

* prescriptions de sécurité,

» utilisation et entretien,

* liste des piéces de rechange.
Observations!

L'utilisation de ces instructions

» vous facilite 'apprentissage avec I'appareil,

« évite des perturbations par une utilisation
incorrecte

+ prolonge la durée de vie de votre appareil.
Garder cette notice a portée de la main.

N’utiliser votre appareil qu'aprés avoir lu et sous
respect de ces instructions.

XENOX décline toute responsabilité:

¢ |ors d’une utilisation non conforme au service
usuel,

¢ lors d’une utilisation non mentionnée dans ces
instructions,

* lors du non-respect des instructions de
securité.

Vous perdez vos droits de garantie en cas

¢ d'une faute d'utilisation,

¢ d'un entretien insuffisant.

Observez les consignes de sécurité pour votre
sécurité personnelle.

N'utilisez que des piéces d'origine XENOX.
Tous droits de modifications réservés.

Nous vous souhaitons beaucoup de succes avec
votre appareil.

XENOX-Zentralservice
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Consignes de sécurité

Lisez soigneusement les prescriptions de
sécurité suivantes avant de vous servir de
I'appareil afin d’exclure tout risque de blessure.

* Garder I'emplacement de travail ordonné.

¢ Ne pas porter des vétements larges ou des
bijoux durant les travaux avec des outils en
rotation.

* Ne pas travailler si vous sentez mal, si vous
étes fatigué ou déconcentré ou si vous avez
bu de 'alcool.

* Ne pas utiliser les appareils électriques en cas
de pluie, dans un environnement humide ou &
proximité de liquides ou de gaz inflammables.

* Protéger le cable d’alimentation contre la
chaleur et des arétes tranchantes.

¢ La machine doit étre vissée sur un support
solide avant d’étre mise en service.

* Fixer ou bloquer la piéce a usiner de maniéere
sire.

* Vérifier I'état de 'appareil avant de I'utiliser et
échanger les pieces défectueuses.

+ Tenir les enfants éloignés de I'emplacement
de travail.

» Porter toujours des lunettes de protection.
* Ne pas surcharger le machine.

« Ranger les outils non utilisés dans un endroit
clos a l'abri des enfants.

¢ Echanger les outils emoussés.

« Nettoyer soigneusement I'appareil aprés son
utilisation.

¢ Les copeaux ne doivent uniquement étre
enlevés a 'aide d'un pinceau ou d’'une
balayette.

* Ne jamais freiner le mandrin avec les mains.

¢ Débrancher impérativement I'appareil lorsqu'il
n’est pas utilisé, avant I'entretien, 'échange
d’un outil et les réparations.

* Ne faire effectuer les réparations des parties
électriques que par un spécialiste.

« Nutiliser que les accessoires et les pieces de
rechange recommandés dans ce manuel.



Légende

Vis de fixation du capot
Levier de pergage
Manette de blocage, réglage de la hauteur
Colonne de pergage
Céble du secteur
Butée réglable
Table de pergage
Ecrou-raccord
Vernier
0 Interrupteur principal
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Description de la machine

La perceuse sur table TBX 220 de XENOX

est la machine idéale pour le pergage de grande
précision.

La machine dispose des avantages suivants :

* Table de pergage a nervures, rectifiée, en
aluminium moulé sous pression.

¢ Butée réglable avec vernier.
¢ Colonne massive en acier chromé.
¢ Couple de rotation triple a régimes bas.

* Mandrin logé sans jeu dans trois roulements a
billes de haute qualité.

¢ Broche pour I'adaptation de pinces en acier ou
mandrin de 3/8”.

Caracteéristiques techniques

Dimensions
Distance de I'axe de la broche au bati 140 mm
Distance maxi.

surface de la table - broche 140 mm

Avance de la broche 30 mm

Moteur

Tension : 230V, 50/60 Hz

Puissance : 85 Watt
KB 10 min

Vitesse de rotation a

vide de la broche : 1.800, 4.700, 8.500 tr/min

Niveau sonore : <70dB (A)
Accessoires

Pinces pour tiges de 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 et
3,2 mm

Pour une utilisation dans un endroit sec &
uniquement

Appareil de catégorie de protection Il @

Ne pas jeter la machine avec les ordures
ménageéres!

Utilisation

Avant la mise en service

Fixer la machine sur un support stable.

Serrage de I'outil dans la pince ;
échange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a I'échange de l'outil.

Le serrage de I'écrou-raccord sans tige
appropriée endommage la pince.

1. Introduire ia tige 4 (Fig. 2) dans l'orifice et
bloquer la broche.

2. Dévisser I'écrou-raccord (2).

3. Introduire la pince (3) et I'outil (1) nécessités
puis resserrer I'écrou-raccord.

Introduire les outils aussi loin que possible dans
la pince. Des tiges longues peuvent facilement
se tordre et l'outil est ensuite excentré.

Serrage de I'outil dans le mandrin
(ne fait pas partie de la livraison) ;
échange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a I'échange de l'outil.

1. Introduire la clé 2 (Fig. 3) dans le mandrin (1).

2. Tourner la clé dans le sens “A” pour ouvrir le
mandrin.
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3. Introduire 'outil jusqu’en butée dans le
mandrin.

4. Tourner la clé dans le sens “B” pour fermer le
mandrin et serrer Poutil.

Dépose, repose du mandrin

Ces opérations sont nécessaires pour pouvoir
monter les pinces.

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

1. Introduire la tige 3 (Fig. 4) dans l'orifice et
bloquer la broche.

2. Introduire la clé (1) et dévisser ou visser le

mandrin (2).

Réglage de la vitesse de rotation

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposeé.

Ne pas exerser une pression trop forte sur la
piéce a percer. Une vitesse de rotation
appropriée et réguliére garantit les meilleurs
résultats.

Position de courroie "A” = 1.800 tr/min
Position de courroie "B” = 4.700 tr/min
Position de courroie "C” = 8.500 tr/min
forets a petit @ = régime éleve,

forets a grand O = régime réduit.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 5) puis retirer
le capot (2) vers le haut.
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Ne pas effectuer les opérations suivantes avec
violence, sinon la courroie risque de casser.

2. Tourner la poulie 1(Fig. 6) dans le sens "A” et
pousser la courroie légerement vers le bas
(ou vers le haut) jusqu’a ce quelle soit
détendue.

3. Placer tout d'abord la courroie au régime
désiré sur la poulie (1) puis en tournant la
poulie, placer la courroie sur le méme régime
de la poulie d’entrainement.

4. Remettre le capot en place.

Réglage de la tension de la courroie

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposé.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 7) puis retirer
le capot (2) vers le haut.

2. Desserrer les deux vis de fixation 1 (Fig. 8) et
déplacer la broche du moteur (2) jusqu’a ce
que la courroie est a nouveau correctement
tendue.

3. Resserrer les vis de fixation.

4. Remettre le capot en place.

Ne tendre la courroie de sorte qu’elle ne patine
pas. Une courroie trop tendue se déforme et
diminue la puissance du moteur.

Réglage de la distance entre I'outil et
la piéce

Régler la position avant chaque travail.

Effectuer cette opération aprés avoir fixé l'outil
dans le mandrin ou la pince et la piéce sur la
table.



1. Caler la téte de pergage avec la main pour
empécher qu’elle ne s’'abaisse d’elle-méme.

2. Desserrer les deux manettes (Fig. 9) et régler
la hauteur de la téte de sorte que la distance
entre I'outil et la piéce soit
d'env.2 a5 mm.

3. Resserrer les manettes.

Réglage de la butée de profondeur

%

La course maximale de la broche est de 30 mm
et peut étre limitée & l'aide du vernier.

1. Tirer le levier de pergage vers le bas jusqu'a
ce que le foret (fig. 10) touche la piéce.

2. Desserrer la vis de blocage (2).
3. Régler la butée (3) a la profondeur de

percage désirée (maxi. 30 mm) puis resserrer
la vis de blocage.

Entretien

Retirer la fiche du secteur avant de procéder a
l'entretien.

Lubrifier le guide de la broche (Fig. 11) toutes les
10 heures de service avec quelques gouttes
d’huile pour machines.

Apres ['utilisation, nettoyer soigneusement la
machine avec un pinceau ou une balayette.

Essuyer réguliérement la poussiére a 'aide d’'un
chiffon propre.

Si la machine n’est pas utilisée pour une période
plus longue, déposer la courroie pour éviter
gu’elle ne se déforme.

Elimination :

N’éliminez pas 'appareil en méme temps que les
ordures ménageéres ! L'appareil comporte des ma-
tériaux recyclables. Si vous avez des questions a
ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales
d’élimination des déchets ou a d’autres institutions
communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nous
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Hérebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

Déclarons comme seul résponsable que la
machine :

Modéle : perceuse sur table
Type : TBX 220

décrite dans la présente documentation
correspond aux directives CE suivantes :

Directive CE machines 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Directive EMV CE 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Date : 05.09.2009
Signature : /\
[ M@(
Fonction du J/
signataire : Développement/Construction

Nom : Jorg Wagner
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Traduzione delle istruzioni per 'uso
originali TBX 220

Prefazione

Egregi clientil

Il trapano da banco XENOX TBX 220 € un
apparecchio preciso e potente.

Il presente manuale comprende:

* norme di sicurezza,

* istruzioni per |'uso e la manutenzione,
* lista parti di ricambio.

Nota bene!

L'uso di questo manuale

* Vi aiuta nel conoscere la macchina,

+ contribuisce a evitare inconvenienti dovuti
ad un uso non %propriato della macchina,

* contribuisce ad aumentare la durata della
macchina.

Tenete questo manuale sempre a portata di
mano.

Usate questa macchina solo dopo aver letto
attentamente questo manuale e in osservanza
alle istruzioni ivi contenute.

La XENOX non si assume alcuna responsa-
bilita per il funzionamento sicuro della macchina

+ se la macchina non viene usata nel modo
normale,

* se viene impiegata per scopi diversi la quelli
previsti in questo manuale,

* se non vengono osservate le norme di
sicurezza.

Non avete diritti a garanzia in caso di:
* errori di comando,
* manutenzione insufficiente.

Per la propria sicurezza, osservate assoluta-
mente le norme di sicurezza.

Utilizzate esclusivamente parti di ricambio
originali XENOX.

Ci riserviamo di apportare modifiche in
conformita al progresso tecnico.

Vi auguriamo un buon lavoro con la Vostra
macchina.

XENOX-Zentralservice
-18 -

Norme di sicurezza

Prima di usare la macchina, leggete ed
osservate accuratamente le seguenti istruzioni.
Con cio evitate il rischio di gravi ferite.

* Mantenere in ordine I'ambiente di lavoro.

* Non portare abbigliamento non aderente o
gioielli quando lavorate con utensili rotanti.

* Non utilisare questa macchina quando non Vi
sentite bene, siete stanchi o non concentrati o
quando avete bevuto alcool.

¢ Non esporre utensili elettrici alla pioggia; non
usare utensili elettrici in ambienti umidi o in
prossimita di liquidi o gas combustibili.

* Proteggere il cavo d'allacciamento da calore e
spigoli vivi.

¢ Prima della messa in funzione la macchina
deve essere fissata su un supporto solido.

* Fissare il pezzo in modo sicuro o bloccarlo.

+ Controllare 'apparecchio in merito a danni
prima di iniziare il lavoro, sostituire parti
difettose.

s Tenere i bambini lontani dal’ambiente di
lavoro.

¢ Portare occhiali di protezione.
¢ Non sovraccaricare la macchina.

» Conservare gli utensili inutilizzati in luogo
chiuso a chiave non raggiungibile per i
bambini.

* Sostituire gli utensili consumati.

* Pulire accuratamente la macchina dopo il
lavoro.

* Togliere i trucioli di foratura e fresatura solo
con una scopetta o un pennello.

* Non frenare mai il mandrino con la mano.

» Estrarre la spina di collegamento alla rete
quando I'apparecchiatura non viene usata,
prima di eseguire lavori di manutenzione,
cambi di utensili o riparazioni.

* Far eseguire i lavori di riparazione
sullimpianto elettrico solo da un esperto.

» Utilizzare solo gli accessori e le parti di
ricambio raccomandati in questo manuale o
dal produttore.



Leggenda

1 Vite di fissaggio calotta di protezione
2 Leva di avanzamento
3 Vite ad alette regolazione dell’'altezza
4 Colonna

5 Cavo di allacciamento
6 Arresto regolabile

7 Tavolo portapezzo

8 Ghiera

9 Scala della profondita
10 Interruttore

Descrizione della macchina

Il trapano da banco XENOX TBX 220 & un
apparecchio ideale per forare con la massima
precisione.

Questa macchina Vi offre le seguenti peculiarita:

* tavolo di lavoro spianato con la fresa in
alluminio pressofuso di alta qualita fortemente
nervato;

* arresto bloccabile con scala;
* massiccia colonna d’acciaio cromata;
« ftriplice coppia nel basso campo di velocita;

* mandrino supportato senza gioco da tre
cuscinetti a sfere di precisione di alta qualita;

» estremita del mandrino per I'alloggiamento di
pinze d’acciaio 0 mandrini portapunte da 3/8".

Caratteristiche tecniche

Dimensioni

Capacita (distanza dal filo

interno colonna al centro mandrino) 140 mm

Distanza massima
superficie tavolo - estremita mandrino 140 mm

Avanzamento cannotto 30 mm

Motore

Tensione: 230V, 50/60 Hz

Potenza: 85 watt
KB 10 min

Velocita a vuoto

del mandrino: 1.800, 4.700, 8.500 giri/min
Rumorosita: <70dB (A)
Accessori

Pinze per codoli di 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 e
3,2 mm

Uso consentito solo in ambienti asciutti &
Classe di protezione apparecchio | @

Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo
nella spazzatura normale bensi nella apposita
raccolta differenziata!

Uso

Prima della messa in funzione

Fissare la macchina in modo sicuro su un suppor-
to stabile.

Montaggio dell’utensile nella pinza,
cambio dell’'utensile

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare !'utensile.

Il serraggio della ghiera senza che ci sia inserito
un codolo adatto comporta danni alla pinza.

1. Infilare la spina 4 (fig. 2) nel foro e bloccare il
mandrino.

2. Svitare la ghiera (2).
3. Introdurre la pinza desiderata (3) con

l'utensile inseribile adatto (1) e serrare di
nuovo la ghiera.

Montare tutti gli utensili inseribili in modo che
sporgano il meno possibile. | codoli che
sporgono troppo si piegano facilmente e
comportano una minore concentricita.

Montaggio dell’'utensile nel mandrino
portapunta (non compreso nella
fornitura), cambio dell’utensile

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare I'utensile.

1. Infilare la chiave del mandrino 2 (fig. 3) nel
mandrino (1).
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2. Girare la chiave del mandrino in senso “A” per
aprire il mandrino.

3. Introdurre I'utensile fino allarresto nel
mandrino.

4. Girare la chiave del mandrino in senso “B” per
chiudere il mandrino e bloccare I'utensile.

Smontaggio, montaggio del mandrino
portapunta

Questa operazione € necessaria per montare le
pinze.

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

1. Infilare la spina 3 ( fig. 4) nel foro e bioccare il
mandrino.

2. Infilare la chiave del mandrino (1) e svitare o
serrare il mandrino (2).

Regolazione del numero di giri
del mandrino

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere I'apparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

Non applicare una pressione eccessiva, solo il
numero di giri giusto ed uniforme garantisce
elevate prestazioni di taglio.

Posizione della cinghia “A” = 1.800 giri/min
Posizione della cinghia “B” = 4.700 giri/min
Posizione della cinghia “C” = 8.500 giri/min
Piccoli & della punta = alto numero di giri,
Grandi @ della punta = basso numero di giri.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 5) e
togliere il coperchio (2) verso I'alto.
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Non impiegare la forza nei lavori successivi
poiché altrimenti la cinghia potra subire danni.

2. Girare la puleggia 1 (fig. 6) in senso “A” e
spingere la cinghia leggermente verso il
basso (o verso I'alto) finché essa non sia
allentata.

3. Mettere la cinghia allentata prima sul gradino
desiderato della puleggia (1) e portarla quindi
sullo stesso gradino dell’albero del motore
girando il mandrino.

4. Rimontare il coperchio.

Regolazione della tensione della
cinghia

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere Fapparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 7) e
togliere il coperchio (2) verso lalto.

2. Allentare entrambe le viti di fissaggio 1 (fig. 8)
e spostare I'albero del motore (2) finché non
sia raggiunta la tensione necessaria.

3. Serrare di nuovo le viti di fissaggio.

4. Rimontare il coperchio.

Tendere la cinghia solo finché non ci sia piti
nessuno slittamento. Una cinghia tesa
eccessivamente si deformera in caso di tempi di
fermo pit lunghi riducendo la potenza del motore.

Regolazione della distanza tra
I'utensile e il pezzo

Prima di lavorare con la macchina registrare
sempre la posizione di partenza.

Eseguire questa operazione dopo che il pezzo &
stato fissato e la punta & stata montata.



1. Sostenere il braccio con la mano affinché non
possa scivolare verso il basso.

2. Allentare entrambe le viti ad alette (fig. 9) e
spostare il braccio in altezza finché la
distanza tra la punta e il pezzo & di circa 2-5
mm.

3. Serrare di nuovo le viti di arresto.

Regolazione della
delimitazione dell’arresto di profondita

HE s

La corsa di lavoro massima del cannotto é di
30 mm. Essa puo essere delimitata verso il
basso mediante la scala della profondita.

1. Abbassare il cannotto con la leva di
avanzamento finché la punta 1 (fig. 10) tocca
il pezzo.

2. Allentare la vite d’arresto (2).
3. Impostare l'indice della scala (3) sulla
profondita di foratura desiderata

(max. 30 mm) e serrare di nuovo la vite
d’arresto.

Manutenzione

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento
oppure ai corrispondenti enti comunali.

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire lavori di manutenzione e pulizia.

Lubrificare la guida del cannotto (fig. 11) ogni
10 ore di funzionamento con alcune gocce di un
buon olio per macchine.

Pulire la macchina dopo l'uso accuratamente da
tutti i trucioli mediante una scopetta o un
pennetlo.

Pulire ta macchina regolarmente dalla sporcizia
mediante un panno.

In caso di tempi di fermo piu lunghi smontare la
cinghia di trasmissione affinché non subisca
deformazioni causando un funzionamento
irregolare.

Dichiarazione di conformita CEE

La ditta
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Héarebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

dichiara sotto la sua esclusiva responsabilita
che la macchina:

Modello: trapano da banco
Tipo: TBX 220

descritta nella documentazione allegata &
conforme alle seguenti direttive CEE:

Direttiva CEE sulle machine 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Direttiva CEE EMV 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Data: 05.09.2009

(ke

Signature:

Funzione del
Sottoscritto: Sviluppo/costruzione
Nome: Jorg Wagner
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Traduccion de las instrucciones de
servicio originales TBX 220

Prélogo

iEstimado cliente!

La taladradora de mesa XENOX TBX 220 es
una maquina exacta y potente.

Las presentes instrucciones contienen:

* instrucciones de seguridad

* el manejo y mantenimiento

* lista de piezas de recambioj

Por favor, observan!

El uso de las presentes instrucciones

* facilita de llegar a conocer la maquina
« evita fallos debidos al manejo erréneo
* aumenta la duracién de su maquina.

Tengan estas instrucciones siempre al alcanze
de la mano.

La maquina debe manejarse Unicamente con
conicimientos exactos, y siempre bajo
observacion de las presentes instrucciones.

La casa XENOX no se responsabiliza para el
funcionamiento seguro de la maquina

* en caso de un manejo que no corresponde a
la utilizacién normal,

* en caso de aplicaciones distintas a las
mencionadas en estas instrucciones,

¢ en caso de no observar las instrucciones de
seguridad.

No tienen derechos a garantia en caso de
» fallos en el manejo,
* mantenimiento insuficiente.

Imprescindiblemente deben observar las
instrucciones de seguridad para su propia
seguridad.

Unicamente deben utilizarse piezas de recambio
de la casa XENOX.

Reservamos el derecho de desarollos ulteriores
en el sentido del avance técnico.

Les deseamos mucho éxito con su maquina.

XENOX-Zentralservice
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Normas de seguridad

Antes de usar la mdquina, lea esmeradamente y
observe estrictamente las siguientes normas de
seguridad.

« Evite el desorden en el ambito de trabajo.

* No use joyas, corbata o ropa suelta. Si tiene el
pelo largo, use una proteccion adecuada.

* No trabaje con esta maquina si no se siente
bien, si esta cansado o no esta concentrado o
si ha bebido alcohol.

* No use herramientas eléctricas bajo la lluvia,
en un ambiente himedo, en las cercanias de
liquidos inflamables o de gases.

* Proteja el cable de conexién contra el calory
cantos cortantes.

« Atornille fuertemente la maquina en una placa
de asiento antes de usarla.

« Fije o apriete de forma segura la pieza por
elaborar.

¢ Antes del uso, controle la maquina respecto a
averias; cambie las piezas averiadas.

¢ Mantenga alejados a los nifios del ambito de
trabajo.

* Use siempre gafas de proteccion.
* No sobrecargue la maquina.

¢ Guarde la maquina al no usarta en un lugar
cerrado con llave, lejos del alcance de los
nifios.

* Cambie a tiempo las herramientas romas.

« Limpie esmeradamente la maquina después
del trabajo.

* Retire las virutas de taladrado o de fresado
solo con un cepillo o un pinsel.

* No frene jamas el husillo del taladro con la
mano.

* Saque el enchufe al no usar la maquina, antes
de los trabajos de mantenimiento, cambio de
herramienta a de reparaciones.

» Haga efectuar las reparaciones en la
instalacion eléctrica sélo por un perito.

» Use solo los accesorios y las piezas de
recambio recomendades en estas
instrucciones o por el fabricante.



Leyenda

1 Tornillo de fijacion de la cubierta
2 Palanca sensitiva

3 Tornillo de muletilla

4 Columna de perforacion

5 Cable de unién

6 Tope regulable

7 Mesa de taladrado

8 Tuerca de racor

9 Escala de profundidad

10 Interruptor CON.-DESC.

Descripcion de la maquina

La taladradora de mesa XENOX TBX 220 es
una maquina ideal para taladrar con la mayor
precision.

Esta maquina le ofrece:

+ Mesa de trabajo planeada con fresa de
fundicién de aluminio a presion, fuertemente
nervada.

* Tope regulable con escala
¢ Columna de acero macizo, cromada

¢ Par de giro triple en el area inferior de
velocidad.

* Husillo portabroca con tres rodamientos de
precision de alto valor, sin holgura.

* Final del husillo dispuesto para la toma de
pinzas portapiezas de acero o de portabrocas
de 3/8".

Datos técnicos

Medidas

Alcance
Columna interior hasta centro

del portabrocas 140 mm

Distancia maxima
Superficie de la mesa - final del husillo 140 mm

Avance de la pinola 30 mm

Motor

Tensién 230V, 50/60 Hz

Potencia 85V
KB 10 min

rpm en vacio

del husillo 1.800, 4.700, 8.500 rpm

Ruidos: <70dB (A)

Accesorios

Pinza portapieza para vastagos de
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 y 3,2 mm.

Sélo para utilizacion en recintos secos { J
Aparato con clase de proteccion Il @

Por favor no deshacerse de esta maquina
arrojandola a la basura!

Manejo

Antes de la puesta en servicio

Fije la m&quina en una base de estabilidad
segura.

Fijar, cambiar la herramienta en la
pinza portapieza

Antes de cambiar la herramienta, saque el
enchufe de la red.

El apretar la tuerca de racor sin la correspondien-
te espiga dana la pinza portapiezas.

1. Introduzca la clavija 4 (Fig. 2) en el taladro y
bloguee el husillo.

2. Desatornille la tuerca de racor (2).

3. Introduzca la pinza portapieza deseada (3)
con la herramienta intercambiable
correspondiente (1) y vuelva a apretar la
tuerca de racor.

Sujete todas las herramientas itercambiables de
la forma mas corta posible. Los vdslagos que
sobresalen se doblan facilmente y generan una
mala marcha en redondo.
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Sujetar y cambiar la herramienta en el
portabrocas (no pertence al volumen
de suministro)

Antes de cambiar la herramienta, saque el
enchufe de la red.

1. Introduzca la llave del portabrocas 2 (Fig. 3)
en el portabrocas (1).

2. Gire la llave del portabrocas hacia “A” para
abrirlo.

3. Introduzca la herramienta hasta el tope en ei
portabrocas.

4. Gire la llave del portabrocas hacia “B” para
cerrarlo y sujetar la herramienta.

Desmontar y montar el portabrocas

Este trabajo es necesario para montar las pinzas
portapiezas.

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

1. Introduzca la clavija 3 (Fig. 4) en el taladro y
bloguee el husillo.

2. Introduzca la llave del portabrocas (1) y
desatornille o apriete el portabrocas (2).

Regular la velocidad del husillo

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

No ponga la maquina en servicio sin la cubierta
de proteccion.

No presione desmasiado. La velocidad correcta
y uniforme genera un alto rendimiento de corte.
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Correa en la posicion “A” = 1.800 rpm

Correa en la posicién “B” = 4,700 rppm

Correa en la posicién “C” = 8.500 rpm
taladros de diametro pequeno = alta velocidad
taladros de didmetro grande = baja velocidad

1. Desatornille el tornillo moleteado 1 (Fig. 5) y
retire la tapa (2) hacia arriba.

No aplique fuerza en los trabajos siguientes
puesto que se podria cortar la correa.

2. Gire la polea de transmision 1 (Fig. 6) hacia
“A” y presionar la correa ligeramente hacia
abajo (o hacia arriba) hasta que esté suelta.

3. Ponga primeramente la correa en el escalén
deseado de la polea de transmision (1) y
girando el husillo, llevar la correa al mismo
escalén del husillo del motor.

4. Vuelva a montar la tapa.

Regular la tensidn de la correa

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

No ponga la maquina en servicio sin la cubierta
de proteccion.

1. Desatornille el tornillo moleteado 1 (Fig. 7) y
levante la tapa (2).

2. Suelte los dos tomillos de fijacion 1 (Fig. 8) y
desplace el husillo del motor (2) hasta que se
alcnce la tensién necesaria.

3. Vuelva a apretar los tornillos de fijacion.

4. Monte de nuevo la tapa.

Tense la correa sélo hasta que no se deslice
mads. Una correa demasiado tensa se deforma al
estar mucho tiempo parada y reduce el
rendimiento del motor.



Ajustar la distancia entre la En caso de un tiempo de inactividad largo de la

herramienta y la pieza por elaborar maquina, demonte la correa para que no se
deforme y produzca un paso intranquilo.

Antes de cada trabajo, ajustar la posicion inicial. Eliminacién:
iPor favor, no deseche el aparato con la basura
Efectuar este trabajo después de haber fijado la doméstical El aparato contiene materiales que se
pieza por elaborar y de haber tensado el taladro. pueden reciclar. En caso de dudas dirijase a su
centro de reciclado u otras instituciones comuna-
1. Apoye la pluma con la mano para que no les correspondientes.

pueda desplazarse hacia abajo.

2. Suelte los dos tornillos de muletilla (Fig. 9) y
desplace la pluma en la altura hasta que la

distancia entre el taladro y la pieza por Declaracién de conformidad de
elaborar sea de 2 a 5 mm. la CE

3. Vuelva a apretar los tornillos de sujecion.

Nosotros, la empresa

. .. PROXXON S.A.
Ajustar el limite del tope de Unternehmensbereich XENOX

profundidad Harebierg 6 - 10
) L-6868 Wecker

declaramos en responsabilidad exclusiva,

El recorrido de trabajo de la pinola es de 30 mm que la maquina
como maximo. El puede ser limitado hacia abajo
con la ayuda de la escala de profundidad. Modelo: Taladradora de mesa

» Denominacion del tipo: TBX 220

1. Baje la pinola con la palanca sensitiva hasta
que el taladro 1 (Fig. 10) toque la pieza por con descripcion en la documentacién
elaborar. adjunta esté en conformidad con las siguien-

i L tes directivas de la CE:

2. Suelte el tornillo de sujecion (2).

Directiva CE para maquinas 2006/42/EG

3. Ajuste el indicador de la escala (3) a la DIN EN 61029-1 / 12.2003
profundidad de taladrado desada '
(SQ mm max.) y vuelva a apretar el tornillo de Directiva CE EMV 2004/108/EG
sujecion. DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

Mantenimiento DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
.. Fecha: 05.09.2009
jAtencion!
, Fi :
Saque el enchufe de la red antes de cada trabajo rma ( 7
de mantenimiento y de limpieza.
y
Lubrifique la guia de la pinola (Fig. 11) cada 10
horas de servicio con un buen aceite para Funcién: Investigacion y desarrollo
maquinas. Nombre: Jorg Wagner

Después del uso, limpie esmeradamente la
magquina con un cepillo o un pincel de todas las
virutas.

Limpie la maquina de forma regular con un trapo
para quitarle la suciedad que se le ha pegado.
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing TBX 220

Voorwoord

Geachte klient!

De XENOX-tafelboormachine TBX 220 is
een nauwkeurig werkend apparaat met een hoge
prestatie.

De volgende instructie omvat:
 veiligheidsvoorschriften,

¢ bediening en onderhoud,

* lijst van reserveonderdelen.
Let op!

Het opvolgen van deze instructie

» vergemakkelijkt het leren kennen van het
apparaat,

* vermijdt storingen en ondeskundige
bediening en

« verlengt de levensduur van uw apparaat.
Houd deze instructie steeds bij de hand.

Bedien deze machine alleen met preciese kennis
en onder inachtname van deze instructie.

XENOKX is niet aansprakelijk voor het veilige
functioneren van het apparaat

* bij toepassing die niet overeenkomt met het
normale gebruik,

 bij andere gebruiksdoelen die niet in de
instructie zijn genoemd,

* bij veronachtzamen van de
veiligheidsvoorschriften.

Er bestaat geen aanspraak op garantie bij
* bedieningsfouten,
» onvoldoende onderhoud.

Let a.u.b. voor uw eigen veiligheid beslist op de
veiligheidsvoorschriften.

Alleen originele XENOX-onderdelen gebrui-
ken.

Het recht op verdere technische ontwikkeling ligt
geheel bij XENOX.

Wij wensen u veel succes met uw apparaat.

XENOX-Zentralservice
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Veiligheidsvoorschriften

De volgende veiligheidsvoorschriften moeten
zorgvuldig worden gelezen en opgevolgd voordat
het apparaat wordt gebruikt. Daarmee voorkomt
u, dat u uzelf of anderen verwondt.

Vermijd wanorde op de werkplaats.

Draag geen sieraden, stropdas of wijde
kleding. Als u lange haren hebt, draag een
dienovereenkomstige hoofdbescherming.

Werk niet met deze machine als u zich niet fit
voelt, moe of ongeconcentreert bent of als u
alcohol hebt gedronken.

Gebruik electrische gereedschapen niet in de
regen, in vochtige omgeving of in de buurt van
brandbare vloeistoffen of gassen.

Bescherm de aansluitkabel tegen hitte en
scherpe kanten.

De machine moet vé6r ingebruikname veilig
worden bevestigd.

Bevestig of klem het werkstuk veilig vast.

Controleer de machine véér het gebruik op
beschadigingen en vervang defecte
onderdelen.

Houd kinderen weg van de werkplaats.
Draag altijd een veiligheidsbril.
Vermijd overbelasting van de machine.

Als u de machine niet gebruikt berg deze veilig
voor kinderen in een gesloten ruimte op.

Vervang op tijd botte gereedschappen.
Reinig na het werk de machine grondig.

Verwijder boor- en freesspaanders alieen met
een veger of een kwast.

Rem de boorspil nooit met de hand af.

Trek de stekker uit het stopcontact wanneer
de machine niet gebruikt wordt en véér
onderhoudswerkzaamheden,
gereedschapsverwisseling of reparatie.

Laat reparaties alleen door een vakman
uitvoeren.

Gebruik alleen onderdelen en reservedelen
die in deze instructie of door de fabrikant
worden aanbevolen.

Legenda

w N =

Bevestigingsschroef voor beschermkap
Boorhefboom
Klemschroef voor de verandering van de hoogte



Boorkolom
Aansluitkabel
Verstelbare aanstag
Boortafel
Wartelmoer
Diepte-schaal

0 AAN-UIT-schakelaar

= © 0O N o 0 b

Beschrijving van de machine

De XENOX-tafelooormachine TBX 220 is het
ideale gereedschap voor het boren met de groot-
ste precisie.

Deze machine biedt u:

* Een vlak gefreesde werktafel van
hoogwaardig, sterk geribd spuitgietaluminium.

* Een fixeerbare aanslag met schaal.
* Een massive, verchroomde staalkolom.
* Drie toerentallen.

* Een boorspil met drie hoogwaardige, zonder
speling geplaatste precisie-kogellagers.

* Een spileinde voor de opname van stalen
spantangen of een 3/8" boorhouder.

Technische gegevens

Afmetingen
Uitlading (van koiom tot boorhouder,

hart op hart) 140 mm

max. afstand

tafeloppervlak - spileinde 140 mm

voeding van de spindel 30 mm

Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz

Vermogen: 85 Watt
KB 10 min

Toerental van de

onbelaste spil: 1.800, 4.700, 8.500/min

Geluidsniveau: <70dB (A)
Accessoires:

Spantangen voor schachten van
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 en 3,2 mm

Alleen voor toepassing in droge ruimtes &
Beveiligingsklasse Il apparat @

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Bediening

Vé4r ingebruikname

Bevestig de machine stevig op een stabiele werk-
tafel.

Inspannen en verwisselen van het
gereedschap in de spantang

Trek de stekker uit het stopcontact vocr het
verwisselen van het gereedschap.

Aanhalen van de warteimoer zonder ingezette
passende boorstift beschadigt de spantang.

1. Steek de stift 4 (fig. 2) in de boring en
blokkeer op die manier de spil.

2. Schroef de wartelmoer (2) af.
3. Zet de gewenste spantang (3) met het

bijhorende gereedschap in en haal de
wartelmoer weer aan.

Klem alle gereedschappen zo diep mogelijk in.
Ver uitstekende schachten verbuigen
gemakkelijk en veroorzaken een slecht roteren.

Inspannen en verwisselen van
gereedschap (behoort niet tot de
levering) in de boorkop.

Trek de stekker uit het stopcontact voor het
verwisselen van het gereedschap.

1. Steek de boorsleutel 2 (fig. 3) in de boorkop
(1.

2. Draai de boorsleutel in de richting “A” om de
boorkop te openen.
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3. Steek het gereedschap tot aan de aanslag in
de boorkop.

4. Draai de boorsleutel in de richting “B” om de
boorkop te sluiten en het gereedschap vast te
zetten.

Monteren en demonteren van de
boorkop

-
Dit is noodzakelijk om de spantangen te kunnen
monteren.

Trek de stekker uit het stopcontact voor u begint.

1. Steek de stift 3 (fig. 4) in de boring en
blokkeer de spil.

2. Plaats de boorsleutel (1) en schroef de
boorkop (2) af resp. vast.

Instellen van het toerental van de spil

Trek de stekker uit het stopcontact véor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

Gebruik geen te hoge aanzetdruk, het juiste en
regelmatige toerental brengt de beste
snijprestatie.

Riemplaatsing “A” = 1.800/min
Riemplaatsing “B” = 4.700/min
Riemplaatsing “C" = 8.500/min
kleine boor & = hoog toerental
grote boor & = laag toerental

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 5) eruit en
verwijder het deksel naar boven toe.
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Gebruik geen geweld bij de nu volgende
werzaamheden omdat anders de riem stuk
gemaakt wordf.

2. Draai de riemschijf 1 (fig. 6) in de richting “A”
en druk de riem zachtjes naar beneden
(of naar boven) tot deze los is.

3. Leg nu de losgemaakte riem op de gewenste
trap van de riemschijf (1) en breng dan riem
op dezelfde trap van de motorspil door de spil
te draaien.

4. Monteer het deksel weer op.

Instellen van de riemspanning
Let op!
Trek de stekker uit het stopcontact vor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 7) los en
neem het deksel naar boven toe af.

2. Draai de twee bevestigingsschroeven 1 (fig.
8) los en verschuif de motorspil (2) totdat de
noodzakelijke spanning is bereikt.

3. Haal de bevestigingsschroeven weer aan.

4. Monteer het deksel weer vast.

Span de riem slechts zo strak dat er geen slip
bestaat. Een te strak gespannen riem vervormt
bij lange stilstand en reduceert het vermogen
van de motor.

Instellen van de afstand tussen het
gereedschap en het werkstuk

Justeer vior elk werk de uitgangspositie.

Dit moet gebeuren nadat het werkstuk bevestigd
en de boor ingespannen is.

1. De radiale boorarm moet met de hand worden
ondersteund zodat hij niet naar beneden kan
glijden.



2. Beide klemschroeven (fig. 9) losdraaien en de

radiale boorarm in de hoogte verschuiven tot L. .
de afstand tussen de boor en het werkstuk ca. EG-conformiteitsverklaring

2 tot 5 mm bedraagt.
Wij,

3. Klemschroeven weer stevig vastdraaien. PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
. - Harebierg 6 - 10
Instellen van de dieptebeperking van L-6868 Wecker

de aanslag

verklaren de uitsluitende verantwoording er-

% voor te dragen dat de machine:
De werkhefhoogte van de spindel bedraagt Model: tafelboormachine
maximaal 30 mm. Het kan met behulp van de Type-aanduiding: TBX 220

diepteschaal naar beneden toe worden beperki.
. zoals beschreven in de bijgevoegde docu-
1. Breng de spindel met de boorhefboom Z0 ver mentatie overeenstemt met de volgende EG-
naar beneden, tot de boor 1 (fig. 10) het fichtlijnen:
werkstuk raakt.

EG-machinen-richtliijn 2006/42/EG

2. Draai de klemschroef (2) los. DIN EN 61029-1 / 12.2003

3. Zet dg schaalwijzer (3) op de gewenste EG-EMV-richtliijn 2004/108/EG
boordiepte (max. 30 mm) en haal de DIN EN 55014-1 / 06.2007
Klemschroef weer aan. DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Onderhoud Datum: 05.09.2009

Let op! Signature:

Trek de stekker uit het stopcontact voor alle % (

onderhouds- en reinigingswerkzaamheden. \

De geleiding van de spindel (fig. 11) moet tel- Functie van o )
kens na 10 bedrijfsuren met enkele druppels goe- de ondertekenaar:  Ontwikkeling/constructie
de machineolie worden gesmeerd. Naam: Jorg Wagner

Verwijder na gebruik van de machine de spaan-
ders grondig met een veger of met een kwast.

Verwijder regelmatig met behulp van een lapje
vuilties die aan de machine plakken.

Demonteer de aandrijfriem véér een langere stil-
stand zodat deze niet vervormt en geen onrusti-
ge loop veroorzaakt.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende ge-
meentelijke voorzieningen.
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Oversaettelse af den originale
brugsanvisning TBX 220

Forord

Keere kunde!

XENOX - bordboremaskinen TBX 220 er et
preecist og effektivt veerktgj.

Den foreliggende vejledning omfatter:

¢ Sikkerhedsforskrifter,

* betjening og vedligeholdelse,

* reservedelsliste.

Venligst bemeerk!

Brug af denne vejledning

* gor det lettere, at [zere veerkigjet at kende

« forhindrer driftsfejl som falge af usaglig
betjening og

* ogger Deres veerkigjs levetid.

Sorg for altid at have denne vejledning ved
handen.

Benyt kun denne maskine efter ngje kendskab
tilog med respektering af denne vejledning.

XENOX er ikke ansvarlig for sikker funktionaf
dette veerktgj

* ved brug, der ikke er i overensstemmelse
medsgedvanlig anvendelse,

¢ ved andre anvendelsesformal, der ikke er
naevnt i vejledningen,

* ved ignorering af sikkerhedsforskrifterne
De har ikke krav pa garanti ved

* betjeningsfejl

« undladt vedligeholdelse.

For Deres egen sikkerheds skyld bedes De
iagttage sikkerhedsforskrifterne.

Benyt kun originale XENOX-reservedele.

Vi forbeholder os ret til videreudviklinger inden
for rammerne af almindelige tekniske fremskridt.

Held og lykke med Deres veerktaj.

XENOX-Zentralservice
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Sikkerhedsbestemmelser

Laes og respektér efterfolgende
sikkerhedsbestemmelser omhyggeligt, fer De
benytter vaerkigjet.

Undga uorden inden for arbejdsomradet.

Beer ikke smykker, slips eller igst tgj. Beer ved
langt har en tilsvarende hovedbeskyttelse.

Der mé ikke arbejdes med denne maskine,
hvis De er utilpas, treet eller ukoncentreret
eller har drukket spiritus.

Benyt ikke el-vaerktgj i regnvejr, fugtige
omgivelser eller i naerheden af braendbare
vaesker eller gasser.

Beskyt tilslutningskablet mod varme og skarpe
kanter.

Far maskinen tages i brug skal den skrues
fast pa et fast underlag.

Emnet fastgeres sikkert eller spaendes fast.

Kontrollér maskinen for beskadigelser far den
benyttes, udskift defekte dele.

Bern holdes borte fra arbejdsomradet.
Beer altid beskyttelsesbriller.
Maskinen ma ikke overbelastes.

Nar maskinen ikke benyttes, opbevares den
barnesikkert i et lukket rum.

Udskift slevt vaerktgj rettidigt.
Rens maskinen grundigt efter brug.

Bore- og fraesespéner ma kun fiernes med en
stovekost eller en pensel.

Brems aldrig borespindlen med hénden.

Treek stikkontakten ud nar maskinen ikke
benyttes, for vedligeholdelse, veerkigjsskift
eller reparation.

Lad kun en fagmand udfare reparationer pa
det elektriske anlzeg.

Benyt kun tilbehgr og reservedele, som er
anbefalet i denne vejledning eller af
fabrikanten.

Billedtekst

1

Fastspaendingsskrue afdeekningskappe

2 Borehandtag
3 Tersskrue hgjdeindstiling



Boresgijle
Tilslutningskabel
Indstilleligt stop
Borebord
Omlgbermatrik
Dybdeskala

0 TAND-SLUK-kontakt
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Beskrivelse af maskinen

XENOKX - bordboremaskinen TBX 220 er et
ideelt vaerktgj, der borer med den starste
preecision.

Med denne maskine far De:

Et planfreeset arbejdsbord af steerkt riflet
aluminium-trykstebning af hgj kvalitet.

Fikserbart stop med skala.
Massiv, forkromet stalsgjle.

Tredobbelt drejningsmoment i det laveste
hastighedsomrade.

Borespindel, der er lejret uden spillerum med tre
hgjkvalitets praecisionskuglelejer.

Spindelende til optagelse af stalspaendeteenger
eller 3/8" borepatron.

Tekniske data

Dimensioner
Udladning (sgjle indvendigt

til midten af borepatronen) 140 mm

maks. Afstand

bordoverflade - spindelende 140 mm

Pinoltilspaending 30 mm

Motor

Spaending: 230V, 50/60 Hz

Effekt: 85 watt
KB 10 min

Spindlens

tomgangshastighed: 1.800, 4.700, 8.500/min

Stgjudvikling < 70dB (A)

Tilbehor

Spaendeteenger til 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 og 3,2 mm
skafter

Ma kun benyttes i tarre rum &
Beskyttelsesklasse Il apparat @

Apparatet ma ikke bortskaffes i den
daglige renovation!

Betjening

For idriftseettelsen
Fastgar maskinen sikkert pa et stabilt underlag.

Tilspaending og udskiftning af vaerktoj
i spaendetangen

Treek stikkontakten ud, for der skiftes vaerktayj.

En stramning af omlgbermgatrikken uden et ind-
sat passende skaft beskadiger speendetangen.

1. Stift 4 (fig. 2) stikkes ind i boringen og
spindlen blokeres.

2. Omigbermgtrik (2) skrues af.
3. Den gnskede spaendetang (3) med passende

veerkigj (1) feres ind og omlgbermgtrikken
strammes igen.

Alle veerktaj skal vaere tilspaendt s& kort tid som
muligt. Skafter, der rager langt ud, bojes let og
forérsager darligt rundiob.

Tilspeending og udskiftning
af vaerktoj i borepatronen
(ikke indeholdt i leveringen)

Treek stikkontakten ud, for der skiffes vaerktoj.

1. Borepatronnggle 2 (fig. 3) stikkes ind i
borepatronen (1).

2. Drej borepatronnaglen i retning “A” for at
abne patronen.
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3. Saet vaerktojet i til stoppet i borepatronen.

4. Drej borepatronngglen i retning “B” for at
lukke patronen og spaende veerktojet fast.

Borepatron af-/pamonteres

Dette er nodvendigt for at montere
spaendetaengerne.

Treek stikkontakten ud for delte.

1. Stift 3 (fig. 4) stikkes ind i boringen og
spindlen biokeres.

2. Borepatronngglen (1) stikkes i og
borepatronen (2) skrues af eller fast.

Indstilling af spindelhastighed

Traek stikkontakten ud for delte.

Maskinen ma ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdaekning.

Ikke et nok sa stort tryk men den rigtige og
regelmagssige hastighed giver en stor
skaerekapacitet.

Remstilling “A” = 1.800/min

Remstilling “B” = 4.700/min

Remstilling “C” = 8.500/min

lille bor @ = hgj omdrejningshastighed
stort bor & = lav omdrejningshastighed.

1. Fingerskrue 1 (fig. 5) skrues af og deeksel (2)
loftes af.

G4 forsigtigt til veerks under det folgende
arbejde, da remmen ellers kan blive odelagt.

2. Drej remskive 1 (fig. 6) i retning “A” og tryk
remmen lidt ned (eller op), indtil den er lgs.
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3. Leeg forst den losnede rem pa det enskede
trin pa remskiven (1), derefter saettes remmen
ved at dreje spindlen pa det samme trin som
for motorspindien.

4. Daeksel monteres igen.

Indstilling af remspaending

Treck stikkontakten ud for dette.

Maskinen ma ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdaekning.

1. Fingerskrue 1 (fig. 7) skrues af og daeksel (2)
ioftes af.

2. Begge fastspaendingsskruer 1 (fig. 8) lesnes
og motorspindlen (2) forskydes, indtil den
ngdvendige spaending er opnaet.

3. Fastspaendingsskruerne strammes igen.

4. Deaksel monteres igen.

Remmen mé kun spaendes sa stramt, at der ikke
er noget slip. En for stramt spaendt rem
deformeres ved leengere stilstand og reducerer
motoreffekten.

Indstilling af afstanden mellem
veerkigj og emne.

£l

Udgangsstillingen justeres for hvert arbejde

Dette udfgres efter at emnet er fastgjort og boret
tilspaendt.

1. Udliggeren stattes med handen, for at den
ikke kan glide ned.

2. Begge tersskruer (fig. 9) lasnes og udligger
forskydes i hgjden, indtil der er en afstand
mellem bor og emne péa ca. 2 til 5 mm.

3. Klemskruer strammes igen.



Indstilling af dybdestopbegransning
EG Konformitetserklaering

Pinolens arbejdsloft er pa maksimalt 30 mm. Vi

Dette kan begreenses nedad ved hjaelp af PROXXON S.A.

dybdeskalaen. Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10

1. Med borehandtaget seenkes pinolen, indtil L-6868 Wecker

boret 1 (fig. 10) bergrer emnet.
erklaerer som eneansvarlige, at maskinen
2. Klemskrue (2) lgsnes.

Model: Tischbohrmaschine
3. Skalaviser (3) indstilles pa den gnskede Typebetegneise: TBX 220
boredybde (maks. 30 mm) og klemskruen
strammes igen. beskrevet i den vedlagte dokumentation er i
overensstemmelse med folgende EF-
direktiver:
Vedligeholdelse EF-Maskindirektiv 2006/42/EG

DIN EN 61029-1 / 12.2003

m EF-EMV-direktiv 2004/108/EG

Treek stikkontakten ud for alle vedligeholdelses- DIN EN 55014-1 / 06.2007

og rensearbejder DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

Pinolens faring (fig. 11) smares hver 10. drift- DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

stime med nogle draber god maskinolie.

Efter brug renses maskinen grundigt for alle
spaner med en stovekost eller en pensel.

Dato: 05.09.2009

. Underskrift:

Med en klud fiernes vedhaengende snavs regel- 1

maessigt fra maskinen. /A ¢

Ved laengere stilstand afmonteres drivremmen, \

for at den ikke deformeres og derved forarsager

uroligt lab. Underskriverens
funktion: udvikling & konstruktion
Navn: Joérg Wagner

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles.

Hvis De har spegrgsmal til dette emne, bedes De

kontakte den lokale genbrugsstation eller andre

relevante instanser.
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Oversittning av
originalbruksanvisningen TBX 220

Férord

XENOXs bankborrmaskin TBX 220 dr en
precisionsstark, effektiv maskin.

Denna bruksanvisning omfattar féljande avsnitt:
» Sakerhetsforeskrifter

¢ Anvandning och service.

* Reservdelsférteckning.

Var god observera féljande!

Om Du féljer féreskrifterna

 &r det lattare for Dig att l1ara kédnna maskinen.

« undviker Du storningar och problem pa grund
av felaktig betjéning och

» foérlanger dessutom maskinens livslangd.
Se till att alltid ha bruksanvisningen till hands.
Du far endast anvanda maskinen om Du kénner

till och féljer bruksanvisningens téreskrifter exakt.

XENOX &r inte ansvarig tér séker funktion av
maskinen om

* verktyget hanteras pa olampligt sétt,

* verktyget anvandes for andra andamal an de
som anges i bruksanvisningen,

¢ sakerhetsféreskrifterna missaktas.

Du har ingen ratt att krava garanti for fel som
uppkommer vid

« felaktig anvédndning
* bristfallig skotsel.

Fér Din egen sékerhets skull ber vi Dig beakta
sakerhetsforeskrifterna.

Endast XENOX original reservdelar far
anvandas.

Vi fdrbehaller oss ratten till &ndringar pa grund
av teknisk vidareutveckling.

Vi énskar Dig lycka till med Din maskin.

XENOX-Zentralservice
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Sikerhetsforeskrifter

Lds noga igenom och beakta féljande
sdkerhetsforeskrifter innan Du tar maskinen i
bruk.

* Hall ordning och reda inom arbetsomradet.

» Bar inte smycken, slips eller [6st hangande
klader. Langt har ska skyddas med lampligt
huvudskydd.

¢ Arbeta inte med maskinen om Du inte mar
bra, om Du &r trétt eller okoncentrerad. Ej
heller efter fértaring av alkohol.

» Elektriska verktyg far inte anvandas i regn,
fuktig omgivning eller i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.

* Skydda anslutningskabeln mot hetta och
vassa kanter.

» Fast maskinen pé ett fast underlag innan den
tas i drift.

¢ Spann fast arbetsstycket pa ordentligt och
sakert satt.

+ Kontrollera fére anvandningen att maskinen
inte &r skadad. Byt ut defekta delar.

* Hall barn borta fran arbetsplatsen.
e Anvand alltid skyddsglaségon.
« Overbelasta inte maskinen.

» Ej anvanda verktyg ska forvaras inlasta och
oatkomliga foér barn.

* Byt ut slda verktyg i god tid.

* Rengdr maskinen noggrant efter avslutat
arbete.

* Borr- och frdsspan far endast avlagsnas med
sopborste eller pensel.

* Bromsa aldrig upp borrspindeln fér hand.

« Drag ur stickproppen nar maskinen inte
anvandes, likasa fore rengdring, verktygsbyte
eller reparation.

* Reparation av elsystemet far endast utféras av
fackman.

* Anvand endast tillbbehdr och reservdelar som
rekommenderas i denna bruksanvisning eller
av tillverkaren.



Teckenforklaring

1 Fastskruv for skyddshuv
2 Borrspak

3 Stéliskruv for héjdinstélining
4 Borrpelare

5 Anslutningskabel
6 Justerbart anslag
7 Borrskiva

8 Kopplingsmutter
9 Djupskala

10 Stréombrytare

Presentation av maskinen

XENOXs bankborrmaskin TBX 220 &r den
idealiska borrmaskinen fér borrning med hégsta
precision.

Denna maskin erbjuder foljande férdelar:

» Planfrast arbetsskiva av hogvardigt, starkt
rafflat aluminiumpressgjutgods.

¢ Léasbart anslag med skalindelning.
¢ Massiv, férkromad stalpelare.

¢ Tredubbelt vridmoment i det undre
varvtalsomradet.

» Borrspindel med tre kvalitativt hégvardiga
precisionskullager med spetfri lagring.

* Spindelanda for fastsattning av stalspannhylsa
eller 3/8" borrchuck.

Tekniska data

Matt

Utskjutning

Avstand pelare - borrchuckcentrum 140 mm

max. avstand bordsyta - spindeldanda 140 mm

Spindelmatning 30 mm

Motor

Spénning 230V, 50/60 Hz

Effekt 85 Watt
KB 10 min

Spindelns

tomgangsvarval 1.800, 4700, 8.500 v/min

Ljudniva <70 dB (A)

Tillbehdr

Spéannhylsor fér 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 och 3,2 mm
skaft

Far bara anvandas i torra utrymmen &
Skyddsklass Il appara @

Forbrukade och trasiga maskiner far inte
slangas som avfall, utan de ska lamnas
for atervinning.

Anviéndning

Fore driftstarten

Spann fast maskinen ordentligt pa ett stabilt
underlag.

Fastspénning, byte av verktyg i
spannhylsan

Drag ur stickkontakten innan verktyget bytes.

Spannhylsan skadas om kopplingsmuttern dras
at utan att ett skaft i [amplig storlek &r isatt.

1. Stick in stift 4 (figur 2) i dppningen och
blockera spindeln.

2. Skruva bort kopplingsmuttern (2).
3. For in 6nskad spannhylsa (3) med passande

arbetsverktyg (1) och drag at
kopplingsmuttern ingen.

Spdnn alltid fast arbetsverktyget sa att det &r s
kort som mdjligt. Langt utskjutande skaft bdjs latt
och férsdmrar rotationsrérelsen.

Fastspéanning, byte av arbetsverktyg
i borrchucken
(tilihor ej standardutrustningen)

Drag ur stickkontakten fére verktygsbytet.
1. Stick in chucknyckeln 2 (figur 3) i chucken (1).
2. Oppna chucken genom att vrida chucknyckeln

i riktning “A”.
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3. Skjut in verktyget i chucken till anslaget.

4. Spdrra chucken och spénn fast verktyget
genom att vrida chucknyckeln i riktning “B”.

Montering/demontering av chucken

Denna atgédrd méste géras for att spdnnhylsorna
ska kunna monteras.

Drag ur stickkontakten innan féljande dtgérd
utfors.

1. Skjut in stift 3 (figur 4) i 5ppningen och
blockera spindeln.

2. Stick in chucknyckeln (1) och skruva av resp.
skruva fast chucken (2).

Instélining av spindelvarvtalet

Drag ur stickkontakten innan f6ljande 4tgérd
utfors.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt.

Unavik fér starkt tryck. Korrekt och jdmnt varvial
garanterar hdg borreffekt.

Reminstélining “A” = 1.800 v/min.
Reminstélining “B” = 4.700 v/min.
Reminstélining “C” = 8.500 v/min.
liten borr @ = hogt varvtal

stor borr & = Iagt varvtal

1. Skruva ur den réfflade skruven 1 (figur 54)
och lyft locket (2) uppat.

Efterféljande arbeten far inte utféras med vald.
Remmen kan annars férstoras.
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2. Vrid remskivan 1 (figur 6) i riktning “A” och
tryck ned (eller upp)remmen med svagt tryck
tills den lossnar.

3. Placera forst den lossade remmen pa
remskivan (1) i onskat lage och vrid darefter
spindeln sa att remmen kommer i samma
lage som motorspindein.

4. Montera locket igen.

Instéllning av remspénningen

Drag ur stickkontakten innan féljande atgérd
utfors.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt.

1. Skruva ur den rafflade skruven 1 (figur 7) och
lyft locket (2) uppat.

2. Lossa de bada fastskruvarna 1 (figur 8) och
forskjut motorspindeln (2) tills ratt spénning
uppnas.

3. Drag at fastskruvarna igen.

4. Montera locket.

Remmen far endast spdnnas sa& mycket att den
inte glappar. Om remmen &r fér hart spand,
deformeras den vid ldngre avstdngning vilket
leder till att motorns effekt reduceras.

Installning av avstdndet mellan
verktyg och arbetsstycke

Justera utgdngsidget innan arbetet pabdrjas.

Denna justering utfores efter att bade arbets-
stycke och borr &r fastspénda.

1. Stéd utliggaren med handen sa att den inte
glider nedat.



2. Lossa de bada stallskruvarna (figur 9) och
justera utliggaren i hojdled tills avstandelt
mellan borr och arbetsstycke uppgar till
ca.2-5mm.

3. Drag at klamskruvarna igen.

Instalining av djupanslagets
begransning

Spindeln har en slagldngd av max. 30 mm. Med
hjélp av djupskalan kan den begrédnsas nedat.

1. Sank ned spindeln med borrspaken sa langt
att borren 1 (figur 10) berér arbetsstycket.

2. Lossa klamskruven (2).

3. Stall in skalans visare (3) pa 6nskat borrdjup
(max. 30 mm) och drag &t klamskruven igen.

Service

Drag alltid ur stickkontakten innan service- och
rengdéringsarbeten utfors.

Smorj alltid spindelstyrningen (figur 11) efter 10
drifttimmar med ett par droppar maskinolja av
god kvaliteit.

Rengdr maskinen och tag bort samtliga span
med en sopborste eller pensel efter anvand-
ningen.

Rengér maskinen regelbundet med en trasa sa
att ingen smuts klibbar fast.

Demontera driviemmen fore langre avstélining
for att férhindra att remmen deformeras och
orsakar ojamn gang.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen
innehaller material som kan &tervinnas. Vid fragor

angéende detta, var god vand dig till ett lokalt ater-

vinningsforetag eller renhallningen i din kommun.

EG 6verensstammelseférklaring

Vi,
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

bekréaftar harmed med ensamansvar, att
maskinen

Modell: bankbormaskin
Typbenamning: TBX 220

beskriven i bilagd dokumentation dverens-
stdmmer med féljande EU-direktiv:

EF-maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

EF-EMV-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 05.09.2009
Signatur: N
ke
Y
Position: Utveckling/konstruktion
Namn: Jorg Wagner
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Preklad navodu k pouzitiTBX 220

Uvod

Vazeny zakazniku!

Stolni vrtacka XENOX - TBX 220 je precizni
a vykonny pfistroj.

Predlozeny navod obsahuje:

* bezpec€nostni pfedpisy,

* obsluhu a udrzbu,

* seznam nahradnich dild.

Davejte pozor!

Pouzivani tohoto ndvodu

« ulehéi, pfistroj poznat,

« zamezi porucham neodbornou obsluhou a
» 2zvysi Zivotnost Vaseho pfistroje.

Méjte tento navod stale po ruce. Stroj obsluhujte
jen s podrobnymi znalostmi a za dodrzovani
navodu.

XENOX neruéi za bezpecnou funkci pfistroje

* pfi zachazeni, které neodpovida béznému
pouzivani,

* pfi upotiebeni, které neni uvedeno v navodu,

* pfi nedodrzovani bezpeénostnich piedpist.

Nemate zadné naroky na nahradu pfi

¢ chybné obsluze,

* nedostate€né udrzbe.

Pro svoji bezpe€nost dbejte prosim betpecnostni
predpisy.

Jen originalni XENOX - nahradni dily
pouzivat.

Dal8i rozvoj ve smyslu technického pokroku si
vyhrazujeme.

Prejeme Vam s Vasim pfistrojem mnoho
Uspéchu.

XENOX-Zentralservice
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Bezpecénostni predpisy

Drive neZ pfistroj pouZijete, preététe si a peélivé
dbejte nasledujicich pfedpisd.
» Zabrante nepofadku na pracovisti.

* Nenoste pfi praci Zadné $perky, kravatu nebo
volné oblegeni. Dlouhé viasy chrante vhodnou
pokryvkou hlavy.

» Nepracujte s timto pfistrojem, pokud se
necitite dobfe, jste-li unaveni, jestlize se
nemUzZete koncentrovat nebo jste poZili alkohol.

» NepouZivejte elektronafadi v deéti, ve vihkém
prostfedi nebo v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plyn(.

* Pfipojovaci kabel chrafte pred vysokymi
teplotami a ostrymi hranami.

* Pfistroj musi byt pfed uvedenim do provozu
prisroubovan na pevné podlozce.

* Obrobek bezpeéné upevnéte nebo upnéte.

* Prfed pouzitim zkontrolujte, zda pfistroj neni
poskozen, pfipadné defekini dily vymenite.

¢ Zabrante vstupu déti do pracovniho prostoru.

* PouzZivejte ochranné bryle.

« Pristroj nepretézujte.

» Jestlize pfistroj nepouzivate, ulozte jej v
uzavieném prostoru chrdnéném pred détmi.

e Tupé nafadi véas vymérite.

* Po praci pfistroj diikladné vycistéte.

» Tfisky vzniklé vrtanim nebo frézovanim
odstrante pouze smetackem nebo Stétcem.

* Vrtaci vieteno nikdy nebrzdéte (nezastavuijte)
rukou.

¢ Pfi nepouzivani, pfed udrzbou, pfed vyménou
nafadi nebo opravou vytahnéte zastréku
pfivodu elektrického proudu ze zasuvky.

» Opravy elektrického zafizeni nechte provést
pouze odbornikem.

» Pouzivejte pouze pfislusenstvi a nadhradni dily,
které jsou v tomto navodé nebo vyrobcem
doporuceny.



Legenda

upevnovaci Sroub kryciho poklopu
paka vrtacky

Sroubové kole€ko pro nastaveni vysky
sloupek vrtacky

nastavitelny doraz
pracovni deska vrtacky
pfesuvna matice
stupnice pro hloubku

1
2
3
4
5 pfipojovaci kabel
6
7
8
9
10 spina¢ ZAPNUTO-VYPNUTO

Popis pfistroje

Stolni vrtatka XENOX TBX 220 je ideaini
pfistroj pro vrtani s vysokou preciznosti.

Tento piistroj Vam nabizi:

* Rovinné vyfrézovanou pracovni plochu z
hodnotné, siiné zebrované hlinikové litiny.

* Pfestavitelny doraz se stupnici.
» Masivni pochromovany ocelovy sloupek.

» Trojity otaCivy moment ve spodni oblasti
otacek.

* Bez vule uloZené vrtaci vieteno se tfemi
hodnotnymi preciznimi kuli¢kovymi loZisky.

* Ukon¢eni vietena pro uchyceni ocelového
upinaciho pouzdra nebo sklicidla 3/8".

Technicka data

Rozméry
Vylozeni (od stfedu sloupku

ke stfedu skli¢idla) 140 mm
Max. distance mezi povrchem

prac. desky a koncem vfetena 140 mm
Posuv pinoly 30 mm
Motor

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 85 W

KB 10 min
Béh vietene

naprazdno: 1.800, 4.700, 8.500/min.

Hluénost: <70dB(A)

Prislusenstvi

Upinaci pouzdro pro stopky (vrtaki)
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 a 3,2 mm.

Jen pro pouziti v suchych mistnostech &
Ochranna izolace pristoje tfidy I @

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho
odpadu

Obsluha

Pred uvedenim do provozu
Pfistroj upevnéte na stabilni bezpeéné podlozce.

Upnuti nastroje do upinaciho pouzdra,
vyména

Pred vyménou nastroje vytahnéte zastréku
privodu elektrického proudu ze zasuvky.

Utahovani presuvné matice bez vloZeni vhodné
stopky vrtaku poskozuje upinaci pouzdro.

1. Zasunite kolik 4 (obr. 2) do otvoru a
zablokujte vfeteno.

2. OdSroubujte pfesuvnou matici (2).

3. Zavedte zvolené upinaci pouzdro (3} s
vhodnym nastrojem (1) a pfesuvnou matici
opét utahnéte.

VSechny nastroje upinejte tak kratce, jak je to
moZné. Stopky, které prilis vycnivaji, se lehce
ohnou a zptsobuji Spatny otacivy béh.

Upnuti nastroje do skli¢idla (neni
soudasti dodavky), vyména

Pred vymeénou nastroje vytahnete zastréku
privodu elektrického proudu ze zasuvky.
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1. Zastréte kli¢ skligidla 2 (obr. 3) do skii¢idla.

2. Otacejte klicem sklicidla ve sméru “A”, abyste
sklicidlo otevreli.

3. Nastroj zasunite do skli¢idla aZz na doraz.

4. Otacejte klicem skli¢idla ve sméru “B”, abyste
sklicidio zavreli a nastroj upnuli.

Zamontovani a vymontovani skli¢idla

Tato cinnost je nutna k tomu, aby bylo mozZné
zamontovat upinaci pouzdro.

Pred touto Cinnosti vytahnéte zastrcku privodu
elektrického proudu ze zasuvky.

1. Kolik 3 (obr. 4) zasurite do otvoru a zablokujte
vieteno.

2. Zasunte kli¢ skli¢idla (1) a sklicidlo (2)
ods$roubujte resp. zasroubuijte.

Nastaveni otacek vietena

Pred touto ¢innosti vytahnéte zastréku privodu
elektrického proudu ze zasuvky.

Neuvadéjte pristroj do provozu bez ochranného
krytu.

NepouZivejte prilis vysoky tlak; spravny a
rovnomerny pocet otadek zaruéuje vysoky fezny
vykon.

Postaveni femene “A” = 1.800/min.

Postaveni femene “B” = 4.700/min.

Postaveni femene “C” = 8.500/min.

Malé prameéry vrtaku = vysoky pocet otacek,
velké prameéry vrtaku = nizky pocéet otacek.
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1. Sroub s ryhovanou hlavou 1 (cbr. 5)
vySroubujte a kryt (2) zvednéte nahoru.

U nasledujicich praci nepouZivejte nasili, protoze

femen se miZe poskodit.

2. PodloZzku femenu 1 (obr. 6) otacejte ve sméru
“A” a femen tlacte lehce dolu (nebo nahoru),
az se uvolni.

3. Uvolnény femen uloZte nejdrive na zvoleny
stupen femenové podlozky (1), potom
ota¢enim vietena nasadte femen na stejny
stupen vietena motoru.

4. Namontujte znovu kryt.

Nastaveni napnuti femenu

Pred touto &innosti vytahnéte zastréku privodu
elektrického proudu ze zasuvky.

Neuvadéjte pfistroj do provozu bez ochranného
krytu.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 1 (obr. 7)
vySroubujte a kryt (2) zvednéte nahoru.

2. Uvolnéte oba upevriovaci srouby 1 (obr. 8) a
vieteno motoru (2) posunte, aZz docilite
zadaného napnuti.

3. Upevnovaci Srouby opét utdhnéte.

4. Namontujte znovu kryt.

Remen utahnéte jen tak pevné, aby nedochdzelo
k prokluzu. Prilis napnuty femen se pfi delsim
nepouzivani zdeformuje a sniZuje vykon motoru.



Nastaveni vzdalenosti mezi nastrojem
a obrobkem

Pred kaZdou praci nastavte vychozi pozici.

Toto provedte poté, kdyz je obrobek a vrtak up-
nut.

1. Rameno podeprete rukou, aby nemohlo
sklouznout dolu.

2. Oba roubikové Srouby (obr. 8) uvolnéte a
rameno posunte do vyse tak, aby
vzdalenost mezi vrtdkem a obrobkem byla
cca2az5mm.

3. Svéraci Srouby opét pevné utahnéte.

Nastaveni hloubky dorazu

Pracovni zavih pinoly je max. 30 mm. MdZe byt s
pomoci stupnice pro hloubku smérem dold
omezen.

1. Snizte pomoci paky vrtacky pinolu tak, aby
se vrtak (obr. 10) dotykal obrobku.

2. Uvolnéte svéraci Sroub (2).

3. Nastavte ukazatel na stupnici (3) na
zvolenou hloubku vrtani (max. 30 mm) a
svéraci Sroub opét utdhnéte.

Udrzba

Pred vSemi udrzbarskymi a cisticimi pracemi
vytahnéte zastrcku privodu elektrického proudu
ze zasuvky.

Vedeni pinoly (obr. 11) namaZte po kazdych 10
provoznich hodinach nékolika kapkami dobrého
strojniho oleje.

Po pouziti pfistroj smetackem nebo Stétcem
dikladné ocistéte od vSech pilin.

Ptistroj pravidelne Cistéte hadrem a zbavuijte tak
piilnute nedistoty.

Pfi del$im nepouzivani demontujte pohonny fe-
men, aby se nezdeformoval a nezpusobil tak ne-
klidny chod pfistroje.

Likvidace:

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu!
Ptistroj obsahuje hodnotné latky, které mohou byt
recyklovany. Pokud budete mit dotazy, obratte se
prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo
jiné podobné mistni zafizeni.

Prohlaseni o konformité s
Evropskym spoleaenstvim

My, firma
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

prohlasujeme s vyhradni zodpovédnosti, ze
stroj::

Model: Stolni vrtacka
Typové oznaceni: TBX 220

popsany v prilozené dokumentaci je v soula-
du s nasiedujicimi smérnicemi ES:

smérnice ES pro stroje 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

smérnice ES-EMV 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Datum: 05.09.2009
Podpis: /

Funkce: Vyvoj / konstrukce
Jméno: Jorg Wagner
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Orijinal igletim kilavuzunun cgevirisi
TBX 220

Onséz

Sayin Musterimiz!

XENOX - masa matkabi TBX 220 itinali ve
ylUksek kapasiteli bir cihazdir.

Bu talimatname

* Emniyet Talimatlari

* Kullanim ve Bakim

* Yedek Parga Listesi

Latfen dikkat ediniz!

Bu talimatnamenin kullanimi ile

« aleti daha rahat taniyabilirsiniz.

¢ uygunsuz kullanimla olusacak hasarlar
onlersiniz

e aletinizin 6mrind uzatirsiniz.

Bu talimatnameyi herzaman yakininizda bulundu-
runuz.

Makinay! sadece tam bilgi ve bu talimatnameye
uyarak kullaniniz.

XENOX
« aligilagelmig kullanima uymayan kullanmalarda

« talimatnamede belirtimeyen kullanim
amaglarinda kullanimda

* emniyet talimatlarini ihlaide

aletin kesin fonksiyonu igin garanti vermez.
* Kullanim hatalarinda

¢ eksik bakim

hallerinde garanti hakkiniz yoktur.

Emniyetiniz igin IGtfen emniyet talimatlarina dik-
kat ediniz.

Sadece orjinal XENOX yedek pargalar kul-
laniniz.

Tekniksel gelisim hakkimizi sakl tutuyoruz.
Aletinizin kullaniminda bagarilar dileriz.

XENOX-Zentralservice
-42 -

Emniyet Talimatlan

Asagdida belirtilen emniyet talimatlarini iyice
okuyunuz ve bunlara uyunuz.

« {s yerindeki daginikligi engelleyiniz.

¢ Taki, kravat veya bol kiyafetler giyiniz. Uzun
saglar uygun sekilde koruyunuz.

¢ Sayet kendinizi iyi hissetmiyorsaniz,
yorgunsaniz veya dikkatiniz dagiimig ise veya
alkol igmigseniz bu cihazla galismayiniz.

¢ Elektronik aletleri yagmurda, nemli gevrelerde
veya yanabilir sivilar veya gazlarin yakininda
kullanmayiniz.

¢ Ceryan kablosunu sicak ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

* Makinanin calistirimadan énce sabit bir
zemine vidalanmasi garttir.

¢ Calisma pargasini sabit sekilde tutturunuz
veya geriniz.

¢ Cihazi kullanmadan énce arizah olup
olmadigdini arastirip, anizall pargalar
degistiririniz.

* Cocuklari gaigma sahasindan uzak tutunuz.

» Daima koruyucu gézlik takiniz.

¢ Makinaya fazla yik bindirmeyiniz.

¢ Cihazi, kullanilmadigs takdirde gocuklarin
ulasabilemeyecedi kitli bir odada saklayiniz.

» Korlenmig aletleri zamaninda degistiriniz.

« si bitirdikten sonra makinay! iyice temizleyiniz.

* Matkap ve freze talaglarini sadece el
slplrgesi veya firga ile temizleyiniz.

* Matkap milini hig bir zaman elle freniemeyiniz.

* Kullaniimadi§inda, bakimdan, alet
degistirmeden veya tamirden dnce sebeke
fisini gekiniz.

¢ Elektronik cihazi sadece bir uzman tarafindan
tamir ettiriniz.

* Sadece talimat veya Uretici tarafindan tavsiye
edilen teghizatlari ve pargalan kullaniniz.



Fihrist

Tutturma vidasi

Madelme kolu

Baglama vidasi ylkseklik ayart
Delme situnu

Baglanti kablosu

Delme masasl

Baslik somunu

1
2

3

4

5

6 Ayarlanabilir dayanak
7

8

9 Derinlik skalast

1

0 Agma-kapama salteri

Makinanin tarifi

XENOX masa matkabi TBX 220, itinali deime
icin en uygun cihazdir.

Makinanin size sunduklari:

¢ Yiksek kalitede asiri pervazlanmig aluminyum
basingl dékiimden yapiimis planli
frezelenmis, calisma masasi.

¢ Skalah ayarlanabilir dayanak.
* Kalin, kromlanmis ¢elik stun.
¢ Asag hiz sahasinda i¢ misli dénme ani.

* Yiksek kalitede 3 hassas bilya yatakl matkap
mili serbest sekilde yerlestirilmis.

* Celik germe pensesi veya 3/8 matkap kovani
icin mil uclar

Teknik Bilgiler

Ebatlar
Acikhk
(igteki siitundan

matkap kovani arast) 140 mm

Azami mesaafe

Masa yizeyi - mil sonu 140 mm

Pinol itimi 30 mm

Motor

Gerilim: 230 V, 50/60 HZ

Randiman: 85 Watt
KB 10 min

Milin devre hizi: 1.800,4.700, 8.500/min

Ses geligmesi: <70dB (A)

Techizatlar

1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 ve 3,2 mm kiliflar igin germe
pensesi

Sirf kuru odalarda kullan 1m i¢in &

Korumasin if Il cihazi @

Makina’nin geri dénasimani ev artiklar
Gizerinden yapmayin.

Kullanim

Calistirmadan 6nce
Makinay! emin bir taban (zerine tutturunuz.

Germe pensesindeki aleti geriniz,
degistiriniz.

Aleti degistirmeden dnce fisi ¢cekiniz.

Uygun kilif takilmadan, baslik somunu takildidi
zaman germe pensesine zarar verir.

1. Tipa 4’0 delige sokunuz ve mili bloke
ediniz.

2. Baslik somununu (2) sékiniz.
3. Arzu edilen (3) uygun ¢alisma aletli(1)

germe pensesini sokunuz ve baslik
somununu yeniden sikiniz.

Tum ¢alisma aletlerini oldukga kisa geriniz. Uzun
kalan kiliflar, kolayca bikdlir ve diizensiz
calismaya yol acar.

Matkap kilifindaki aleti (teslimat
kapsaminda degil) geriniz, degistiriniz.

Aleti degistirmeden 6nce fisi ¢ekiniz.

1. Matkap kilifi anahtarini 2 (resim 3) matkap
kilifina sokunuz.
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2. Matkap kilifi anahtarini, kilift agmak igin “A”
istikametine dogru ¢eviriniz.

3. Aleti matkap kilifina, dayanaga gelene kadar
sokunuz.

4. Matkap kilift anahtarini, kilifi kapatmak ve

aleti tutturmak igin “B” istikametine dogru
geviriniz.

Matkap kilifini gitkarma-takma

Germe penselerini monte etmek igin bu islem
gereklidir.

Bu islemden énce fisi gekiniz.

1. Tipayi 3 (resim 4) delige sokunuz ve mili
bloke ediniz.

2. Matkap kilifi anahtarini (1) sokunuz ve kilifi
(2) s6kiin(iz veya tutturunuz.

Mil hizinin ayarlanmasi

Bu islemden énce fisi gekiniz.

Cihazi koruma kapag! olmadan galistirmayiniz.

Fazla yiksek olmayan kiimeleme basinci, dogru
ve dizenli devir sayisi yiksek kesme
kapasitesini saglar.

Kayis ayar “A”= 1.800/min

Kayis ayar “B"= 4.700/min

Kayig ayari “C"= 8.500/min

Klglk matkap @ = yliksek devir sayisi
Blylk matkap @ = diislk devir sayisi

1. Tirtilli vidayi gevirerek gikartiniz ve kapag (2)
yukari dogru kaldinniz.
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Daha sonraki islemlerde zor kullanmayiniz, aksi
takdirde kayis zarar gérebilir.

2. Kayis diskini 1 (resim 6) “A” istikametine
geviriniz ve kayis1 az bir sekilde asagiya (veya
yukart), bosta kalana bastiriniz.

3. Bosalan kayisI dnce kayis diskinin (1)
istenilen basamagina getiriniz, daha sonra
mili gevirerek kayisi motor mili basamagina
getiriniz.

4. Kapagi yeniden monte ediniz.

Kayis germeyi ayarlayiniz

Bu islemden énce fisi gekiniz.

Cihazi koruma kapag! olmadan ¢alistirmayiniz.

1. Trtilh vidayi 1 (resim 7) gevirerek ¢ikariniz ve
kapagi(2) yukar kaldiriniz.

2. Her iki sikma vidasini 1 (resim 8) ¢ikariniz ve
motor milini (2) gerekli germe 6lglsine
ulagana kadar itiniz.

3. Sikma vidasini yeniden takiniz.

4. Kapag! tekrar monte ediniz.

Kayis!, bosluk olmayacak sekilde sikica
gerdiriniz. Cok siki gerilmis kayis uzun slre
gallsmaz halde durdugunda deforme olur ve
motorun randimanini azaltir.

Alet ve calisma pargasi arasindaki
araligin ayarlanmasi.

Her isten 6nce baslangi¢ pozisyonunu
ayarlayiniz.

Bunu galigma pargas! sabitlegtirildikten ve mat-
kap gerildikten sonra uygulayiniz.



1. Asagiya kaymamasi icin konsola elle
destek veriniz.

2. Her iki baglama vidasini (resim 9) ¢ikariniz
ve ve konsolu, matkap ve galisma
pargasinin araliginin yaklasgik 2 il 5 mm
arasinda olacak sekilde yukari dogru itiniz.

3. Sikistirma civatasini tekrar sikiniz.

Derinlik dayanadinin stnirlarinin
ayarlanmasi

Pinollerin galisma esnasinda kaldiriimasi azami
30 mm dir. Derinlik skalast yardimi ile asagiya
dogru sinirlandirilabilir.

1. Matkap 1 (resim 10) ¢alisma pargasina
degene kadar pinolu matkap kolu ile
indiriniz.

2. Sikistirma vidasini (2) sék(inGz.

3.  Skala gdstergesini (3) arzu edilen delme

derinligine (azami 300 mm) ayarlayiniz ve
sikigtirma vidasini tekrar siz.

Bakim

Tam bakim ve temizleme islerinden énce fisi
cekiniz.

Pinol yatagini (resim 11) her 10 caligma saatin-
den sonra bir ka¢ damla iyi kaliteli makina yag
ile yaglayiniz.

Makinayi kullandiktan sonra bir el siipirgesi
veya bir firga ile talaglarin hepsini itinal bir sekil-
de temizleyiniz.

Makinay sirekli bir bez ile kalici kirlerden arin-
dirniz.

Calismaya uzun sire ara verildiginde tahrik
kayisini, deforme olmamasi ve diizensiz galisma-
masi igin gikartiniz.

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢6p icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dénusimui mumkan parcalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi lutfen ¢cép toplama
kurulusuna veya diger belediye kurumlarina
yoneltebilirsiniz.

AB Uygunluk-beyannamesi

Biz,
PROXXON S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Héarebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

tek sorumlu olarak

Model: masa matkabi
Tipi: TBX 220

ekte birlikte sunulan dokiimantasyonda tarifi
yapilmis makinanin, asagidaki
AB-Talimatlarina uygun oldugunu taahdt
ederiz:

AB-Makina talimat 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

AB-EWM-talimat 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Tarih: 05.09.2009

mn
imza sahibinin

pozisyonu: Gelistirme/Tasarim
Isim: Jorg Wagner

imza:
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji
obstugi TBX 220

Wstep

Szanowni Klienci!

Wiertarka stofowa XENOX TBX jest precyzyjnym i
wydajnym urzadzeniem.

Niniejsza instrukcja obejmuje:

e instrukcje bezpieczenstwa,

¢ instrukcje obstugi i konserwaciji,
® liste czesci zamiennych.

Prosimy pamietac!
Korzystanie z niniejszej instrukciji
¢ utatwia zapoznanie si¢ z urzadzeniem,

¢ zapobiega powstawaniu zaktécen na skutek
niewfasciwej obstugi oraz

¢ wydiuza zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie zawsze niniejszej
obstugi ,pod reka”.

Maszyne te nalezy obstugiwa¢ po doktadnym
zapoznaniu sie z instrukcjg oraz przy jej
przestrzeganiu.

XENOX nie odpowiada za bezpieczne
funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

® obchodzenia sie¢ w niewtasciwy sposéb z
urzadzeniem,

e innych zastosowan, nie wymienionych w
instrukciji,
® nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w
przypadku:

* btedéw obstugi,
¢ niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
bezwarunkowo przestrzega¢ przepiséw
bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy
XENOX.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajacych z postepu
technicznego.

Zyczymy wielu sukceséw przy uzytkowaniu
urzadzenia.

XENOX-Zentralservice
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Instrukcje bezpieczenstwa

Zanim przystgpi sie do uzytkowania urzgdzenia
nalezy uwaznie przeczytac ponizsze instrukcje
bezpieczeristwa i je potem przestrzegac. W ten
sposob uniknie sie obrazeri wiasnych oraz innych
0sob.

Unika¢ nieporzadku na stanowisku pracy.

Nie nosi¢ bizuterii, krawatéw i obszernych ubran.
Przy dtugich wiosach zaktada¢ odpowiednie
nakrycie gtowy.

Nie nalezy pracowac¢ na urzgdzeniu w przypadku
zlego samopoczucia, zmeczenia lub
dekoncentracji badz po wypiciu alkoholu.

Nie uzywac elektronarzedzi w deszczu, w
wilgotnym otoczeniu lub w poblizu palnych cieczy
lub gazoéw.

Chroni¢ kabel zasilajgcy przed przegrzaniem i
ostrymi krawedziami.

Przed uruchomieniem maszyne nalezy przykreci¢
do statego podtoza.

Przedmiot obrabiany nalezy pewnie zamocowac
lub unieruchomic.

Przed uzyciem sprawdzi¢ urzgdzenie pod katem
uszkodzen, uszkodzone czgséci wymieni¢.

Dzieci trzymac¢ z daleka od miejsca pracy.
Zawsze zaktada¢ okulary ochronne.

Nie przecigza¢ maszyny.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy go
przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Wymieni¢ zawczasu stepione narzedzia.

Po zakonczeniu pracy starannie oczyscic¢
maszyne.

Wiéry pozostate po wierceniu i frezowaniu
usuwac wytacznie za pomoca recznej zmiotki lub
pedzla.

¢ Nigdy nie nalezy hamowa¢ wrzeciona wiertarki

reka.

Po zakonczeniu pracy, przed konserwacja,
wymiang narzedzi roboczych lub naprawa
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Naprawy urzadzen elektrycznych zleca¢ tylko
specjalistom.

Stosowac tylko wyposazenie i czesci zamienne,
ktére zalecane sg w niniejszej instrukciji lub przez
producenta.



Legenda

1 Sruba mocujgca pokrywe
2 Dzwignia wiertarska

3 Sruba zaciskowa z przetyczka do przestawienia
wysokosci

Kolumna wiertarki
Kabel zasilajgcy
Przestawny ogranicznik
Stot wiertarki

Nakretka kotpakowa

© 0 N o o s

Podziatka gtebokosci
10 Wiacznik/Wytgcznik

Opis urzgdzenia

Wiertarka stolikowa XENOX TBX jest idealnym
urzgdzeniem do wiercenia z najwyzsza precyzja.

Maszyna ta posiada:

* Réwno obrobiony stolik roboczy z wysokiej
jakosci aluminiowego odlewu ci$nieniowego z
mocnym uzebrowaniem.

* Mocowany ogranicznik z podziatka.
* Masywng chromowang kolumne stalowa.

¢ Potréjny moment obrotowy w dolnym zakresie
obrotéw.

* Wrzeciono wiertarskie utozyskowane bez luzu w
trzech precyzyjnych tozyskach kulkowych

¢ Koncoéwke wrzeciona do mocowania stalowych
tulejek zaciskowych lub uchwytu wiertarskiego
3/8”.

Dane techniczne

Wymiary:

Wysieg
(Kolumna wewnatrz do $rodka uchwytu

wiertarskiego) 140 mm
Maks. odlegto$¢

Powierzchnia stolika —

koncoéwka wrzeciona 140 mm
Przestawienie tulei wrzecionowej 30 mm
Silnik

Napiecie: 230V, 50/60 Hz
Moc: 85 Watt

KB 10 min

Liczba obrotéw wrzeciona
przy biegu luzem:

Emisja hatasu:

1.800, 4.700, 8.500/min
< 70 dB(A)

Wyposazenie

Tulejki zaciskowe dla trzpieni 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0
oraz 3,2 mm

pomieszczeniach

Mozna stosowa¢ tylko w suchych &
Klasa ochrony urzadzenia Il @

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do
odpadéw komunalnych!

Obstuga

Przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem maszyne nalezy zamocowaé
na znormalizowanym podtozu.

Mocowanie narzedzi w tulejce
zaciskowej i ich wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggnac¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

Mocowanie tulejki zaciskowej bez witozonego
odpowiedniego trzpienia prowadzi do uszkodzenia
tulejki zaciskowe;.

1. Wtozy¢ kotek 4 (Rys. 2) do otworu i zablokowaé
wrzeciono.

2. Odkreci¢ nakretke kotpakowa (2).

3. Wsung¢ zadana tulejke zaciskowa (3) z
odpowiednim narzgdziem roboczym (1) i
dokreci¢ z powrotem nakretke kotpakowa.

Wszystkie narzedzia robocze mocowac mozliwie jak
najkrocej. Nadmiernie wystajgce trzpienie fatwo sie
wyginajg i powoduja bicie.

Mocowanie narzedzia w uchwycie
wiertarskim (nie nalezy do zakresu
dostawy), wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggnac¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

1. Wtozyé klucz 2 (Rys. 3) do uchwytu
wiertarskiego (1).
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2. Przekreci¢ klucz uchwytu wiertarskiego w
kierunku ,A”, aby otworzy¢ uchwyt.

3. Wsung¢ narzedzie do uchwytu wiertarskiego az
do oporu.

4. Przekreci¢ klucz uchwytu wiertarskiego w
kierunku ,B”, aby zamkng¢ uchwyt wiertarski i
zamocowaé narzedzie.

Zaktadanie/wyjmowanie uchwytu
wiertarskiego

Czynnosc ta jest konieczna, aby méc zamontowac
tulejki zaciskowe.

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

1. Wiozy¢ kotek 3 (Rys. 4) do otworu i zablokowaé
wrzeciono.

2. Wiozy¢ klucz uchwytu wiertarskiego (1) i
odkreci¢ wzgl. zakreci¢ uchwyt wiertarski (2)

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Nie uruchamia¢ urzadzenia bez zatozonej pokrywy.

Nie duza sita docisku, lecz prawidfowa i
réwnomierna liczba obrotéw zapewnig wysokg
wydajnos¢ szlifowania.

Potozenie paska ,,A“ = 1 800 obr./min
Potozenie paska ,,B“ = 4.700 obr./min
Potozenie paska ,,C* = 8.500 obr./min
Mniejsze wiertta R = wysoka liczba obrotéw,
Wieksze wiertta R = nizsza liczba obrotow.

1. Wykreci¢ $rube radetkowang 1 (Rys. 5) i zdja¢
pokrywe (2) do gory.
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Podczas wykonywania ponizszych czynnosci nie
uzywac sity, bowiem w ten sposéb mozna uszkodzic¢
pas.

2. Obroci¢ koto pasowe 1 (Rys. 6) w kierunku ,A” i
nacisna¢ lekko pasek do dotu (lub do géry)
dopoki nie zostanie zdjety.

3. Zdjety pasek natozy¢ najpierw na zgdany stopien
kota pasowego (1), nastepnie poprzez obracanie
wrzeciona natozy¢ na ten sam stopier wrzeciona
silnikowego.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Ustawienie naciggu paska

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac wtyczke

kabla zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez zatozonej pokrywy.

1. Wykreci¢ $rube radetkowang 1 (Rys. 7) i zdja¢
pokrywe (2) do gory.

2. Poluzowa¢ obydwie $ruby mocujace 1 (Rys. 8) i
przesunaé wrzeciono silnika (2) az do uzyskania
wymaganego naciagu.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby mocujace.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Napinac pasek tak, by nie miat Zadnego poslizgu.
Zbyt mocno naciggniety pasek odksztatca sig
podczas dfuzszego postoju i zmniejsza moc silnika.

Ustawienie odstepu pomiedzy
narzedziem a przedmiotem obrabianym

Poftozenie wyjsciowe ustawiac przed kazdym
rozpoczeciem pracy.

Czynnosc¢ te wykonywaé po zamocowaniu
przedmiotu obrabianego i wiertta.

1. Podeprzeé wspornik reka, aby nie obsunat sie do
dotu.

2. Poluzowa¢ obydwie $ruby zaciskowe z
przetyczka (Rys. 9) i przestawi¢ wysoko$¢
wspornika az do uzyskania odstepu ok. 2 do 5
mm pomiedzy wierttem a obrabianym
przedmiotem.



3. Dokreci¢ z powrotem $ruby dociskowe.

Ustawienie ogranicznika gtebokosci

Przesuw roboczy tulei wrzecionowej wynosi

maksymalnie 30 mm. Mozna go ograniczyc od dofu

ogranicznikiem podziatki gtebokosci.

1. Opusci¢ tuleje wrzecionowg za pomoca dzwigni
wiertarskiej na tyle, aby wiertto 1 (Rys. 10)
dotkneto obrabianego przedmiotu.

2. Odkreci¢ srube zaciskowg (2).

3. Ustawi¢ wskazoéwke podziatki (3) na zgdang
gtebokos¢ wiercenia (maks. 30 mm) i dokreci¢ z
powrotem $rube zaciskowa.

Konserwacja

Przed przystagpieniem do prac konserwacji i
czyszczenia wyciggnac wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

Smarowaé prowadnice tulei wrzecionowej (Rys. 11)
co 10 godzin pracy kilkoma kroplami oleju
maszynowego.

Po pracy gruntownie oczysci¢ maszyne ze
wszystkich wiéréw za pomocg szczotki recznej lub
pedzla.

Regularnie usuwac¢ z maszyny przylegajacy brud za
pomocg szmaty.

W razie dtuzszego unieruchomienia zdemontowac¢
pas napedowy, aby sie nie zdeformowat i nie
powodowat nierbwnomiernego biegu.

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktére
nadajg sie do recyklingu. W razie pytan nalezy
zwréci¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa
usuwania odpadoéw lub do innego odpowiedniego
organu komunalnego.

Deklaracja zgodnosci WE

My
XENOX S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscig, iz
maszyna:

Model: Wiertarka stolikowa
Oznaczenie typu: TBX

Opisana w zatagczonej dokumentacji jest zgodna
z nastepujacymi dyrektywami WE:

Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 12.2003

Dyrektywa WE odnosnie zgodnosci
elektromagnetycznej EMV 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Data: 05.09.2009
Podpis: (
ke
Funkcja
podpisanego: Dziat Rozwojowy/
Konstrukeyjny
Nazwisko: Jorg Wagner

- 49 -



MepeBop opUrMHanNbLHOro PyKOBOACTBA MO
akcnnyatauumn TBX 220

MNpepucnosue

Xenaem Bam ycnexoB B 0CBOEHUM 1 MPUMEHEHWN
HalLero yCTponcTBa.

Yka3aHue no 6e3onacHoCcTH

YBaxaembli noKynarens!

HacTonbHbIN cBepnunbHbI cTaHOK TBX komnaHum
XENOX - 3T0 npeumnsnoHHoe n
BbICOKOMPOWN3BOANTESNTbHOE YCTPONCTBO.

[aHHoe PYKOBOACTBO BKMKO4YaeT cneayrouune
pasnenbl:

* YKkasaHuA no 6e3onacHocTv

e O6CnyXMBaHNE U TEXHNYECKOE 06CNYXMBaHME
¢ [lepeyeHb 3anacHbIX 4YacTen

Mpocb6a yunTbiBaTh NEPEUUCTIEHHDIE HIKE
pekomeHaaumu.

lMonb3oBaHWe HACTOALWM PYKOBOACTBOM

* obneryaeT n3y4eHne yCcTponcTBa,

* nomoXeT u3bexartb Hernonaaok B paborTe,
BbI3BaHHbIX HEKBaNU(NLMPOBaHHbBIM 0BpaLLeHreM,
"

® yBENIUYUT CPOK CNy>Obl Bawero ycTponcTaa.
Bcerna pepxute 3T0 pyKOBOACTBO MO PYKOW.

MpucTynanTe K 3KcnnyaTauum AaHHOTO CTaHKa
TONbKO Mocne Noapo6HOro 03HAKOMMEHMA ¢
PYKOBOACTBOM MO 3KCMlyatauum 1 B xofe paboThl
CTpOro cobnofanTe U3NoXeHHbIe B HEM NpaBuna.

Komnanma XENOX He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a
6e3onacHyto paboTy yCTpOMCTBa, eciu:

* 060pyaoBaHNe NPUMEHAETCA HE N0 CBOEMy
3aAB/IEHHOMY Ha3HAYeHUIo;

° oéopy.uoaaHme ucnonb3yeTcA onA uenen, He
YNOMAHYTLIX B PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTauuu;

® He cobnoaloTcA ykasaHmA no 6e30nacHoOCTy.

[apaHTWiHBIE 06A3aTeNbCTBA ANA noTpeduTens
aHHYNMPYIOTCA B CnyYae:

® HecobnogeHuA npaeun skcnnyatauuu,

® HeOCTAaTOYHOrO YPOBHA TEXHUYECKOTO
06cny>XnBaHuA.

B uenax obecrneyeHns cobcTBEHHON 6630MacHOCTH
obAsaTensHo cobniopaniTe ykasaHua no
6e3onacHoCTw.

lMp1MeHARTe TONbKO (IMPMEHHbIE 3anacHbIe YacTy
XENOX.

M3roToBuTenb OCTaBNAET 3a CO6OI NpaBo Ha
BHECEHWE TEXHUYECKUX UBMEHEHUI C LIENblO
JanbHeWLero yCoBEpPLIEHCTBOBAHNA.
XENOX-Zentralservice
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BHumaHume!

lepen skcnnyaraywesn ycTpoyiicTea BHUMATESbHO
U3y4uTe M CTPOro CObMIoAanTe NPUBEAEHHBIE HUXE
yKkasaHus no 6esonacHocTy. Tem cambiM Bbi
npeaoTBpaTnTe TpaBMMpoBaHue ceba nm Apyrux
nny.

® He nonyckatb 6ecrnopaaka B paboyei 3o0He.

* He paspeluaeTcA HOCUTb YKpaLLEHWA, rancTyk unm
cB060AHYI0 ofexay. [nnHHbIe BONOCHI LOMKHbI
6bITb YOpaHbl NoA COOTBETCTBYIOWMIA 3aLUNTHBIN
roNoBHOM y60p.

® He paspelaeTtca paboTaTh C AaHHLIM YCTPOMNCTBOM
npu NJOXoM camo4yBCTBUU, YCTANOCTH,
HEBHUMATENbHOCTYU UK NOcne nprema ankorons.

® He ponyckaeTca ncnonb3oBarb
3MEKTPOMHCTPYMEHTbI NOA AOXKAEM, BO BNAXHOM
OKpy>KatoLLen cpefe, a Takxe BOIN3U roproyumx
XUAKOCTEN UNu rasos.

¢ [TpenoxpaHAnTe kabenb NMTaHUA OT BO3AENCTBUA
NOBbILLEHHbIX TEMMEPATYP U OCTPbIX KPOMOK.

* I'Iepe,u NYCKOM B 3KcCnnyaTauuo CTaHOK AOMKEH
6bITb 3akpenneH BUHTaMn Ha NPO4YHOM OCHOBaHUW.

® Heobxoa1mo HaaexHo 3aKpennATb UNu 3aXXnmatb
Aetanb.

¢ Mepea 1CMONb30BaHWEM NPOBEPUTHL YCTPOCTBO Ha
OTCYTCTBME NOBPEXAEHNE, 3aMEHUTL AEHEKTHbIE
neTanu.

* He paspeLatb AETAM HAXOAUTLCA PALOM C
paboyer 30HON.

¢ Beerga HOCUTb 3alUUTHbIE OYKM.
* He fonyckaTtb neperpyskiu cTaHka.

¢ Hewncnonb3yemoe yCTPOMCTBO XpaHUTb B 3anepTom
NOMELLEHUM, HE AOCTYNHOM ANA AeTEN.

® Heo6x0a1MO CBOEBPEMEHHO 3aMeEHATb
3aTyNWBLLMECA UHCTPYMEHTBI.

¢ [10 OKOHYaHMK PaboThl TWATENbHO 0YUCTUTD
CTaHOK.

o CBepnunbHY0 1 opesepHyIo CTPYXKY
paspeLlaeTcA yaanATh TOMbKO WETKOM C pyYKon
NN KUCTbIO.

® Hy npu Kakux 06CTOATENBCTBAX HE AOMycKaeTcA
TOPMOXEHWE CBEPNUIBHOTO LNWHAENA BPYUHYIO.

° anI Hencnonb3oBaHuu, nepen TeXHU4ECKNM



0bCnyXuBaH1eM, CMEHON MHCTPYMEHTa unu

PEMOHTOM BCeraa BbIHUMATb CETEBOM LUTENCeSb.
* PeMOHT aneKTpUYECKNX YCTPOICTB MopyyaTb

TOMbKO KBANMMULMPOBAHHOMY CTIELMasnCTy.

° anMeHFlTb TONbKO NPUHAANEXHOCTU N 3anacHble
4acCTu, peKoMeHAoBaHHble B aHHOM PYKOBOACTBE
VNN U3rotToBUTENEM.

YcnosHble 0603Ha4YeHnA
1 BWHT KpenexHbI ANA 3aLMTHOMO KoXyXa

2 Pblyar mexaHusma nogayum npy CBEpReHum

3 TMCKOBBIV BUHT ANA PerynmpoBKM Mo BbICOTe
4 CToMKa CBEp/INNBHOrO CTaHKa

5 Kabenb npucoeavHUTENbHBINA
6

7

8

9

1

Ynop perynupyembilit
CTon cBepnMnbHbIfA
laiika HaknaHaA
Llkana rny6uHbl
0 Bblkntovatenb ABYXMNO3NLMOHHbIN

OnucaHue cTaHKa

HacTonbHbIN CBEPNMNBbHEIA CTaHOK TBX KoMnaHum
XENOX - 310 ngeansHoe yCTpoOWCTBO ANA
BbICOKOTOYHOMO CBEPJIEHMA.

[laHHbI cTaHOK obnagaet cneayowmmmn
0COBEHHOCTAMMU:

* [oaBeprHyThIii NNOCKOMY (hpe3epoBaHuio pabouuii
CTON 13 BbICOKOKAYECTBEHHOIO anioMUHMA,
OTNMTOrO MOJ, AABMEHNEM, YCUITEHHOTO pebpamm
KECTKOCTH.

® Perynvpyembiin yrop CO LWKaso.

¢ MaccmBHaA XpOMUPOBaHHAA CTOMKA W3 CTau.

 TpexKpaTHbIi KPYTALWNA MOMEHT B HKHEM
AnanasoHe 4acTOTbl BpaLUeHNA.

o CBep/nnbHbIf WNWHAEMb YCTaHOBNEH 6e3 3a30pa B
TPex BbICOKOKAYECTBEHHbIX NPELM3NOHHbIX
LIAPVKOMOALLMIMHNKAX.

* KoHel wnuHaenAa AnA 6asvpoBaHMA CTanbHbIX
LlaHroBbIX 3aXVUMOB WX CBEPIUIBHOIO naTpoHa 3/8"

TexHuyeckue AaHHble

Pasmepbl

Bbinet
(OT BHYTPEHHEeW YacTn CTONKW 4O OCY CBEPSIMIBHOMO

naTpoHa) 140 mm
Makc. paccToaHue

NMOBEPXHOCTb CTONa — KOHeL WnuHaensa 140 mm
Mogaya nuHonm 30 MM

Osuratenb
HanpaxeHue:
MowHocTb:

230 B, 50/60 'y

85 Bt
KpaTKoBpeMeHHbIN pexxum 10 MUH

YacToTa BpaleHua
WNUHAENA B PeXMMe XONOCTOro
xopa: 1800, 4700, 8500 06/MuH

YpoBeHb Lwyma: 70 ob(A)
MpuHagneXXHoCTn 1 [ONONHUTENIbHAA OCHACcTKa

LlaHroBble 3aXuMbl AN XBOCTOBUKOB
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 n 3,2 mm

NOMELLEHUAX.

Tonbko ANIA IKCnnyaTaunm B CyxXux T
Knacc 3awmtbl: ycTpoiicTBo Knacca |l @

He ponyckaetca yTunmsuposatb
YCTPOMCTBO BMECTE C BbITOBLIMA OTXOAAMM.

06enyxuBaHue
Mepen nyckom B aKcnyaTauuto

HapexHo 3aKpennTb CTaHOK Ha yCTOI?I'-WIBOM
OCHOBaHWN.

3aernneHMe WHCTPyMEeHTa B LlaHroBom
3a)Xnme, CMeHa UHCTPyMeHTa

BHumaHue!

lNepen CMEHOWM MHCTPYMEHTA BbIHYTb CETEBON
Tencesb.

3aTAXKa HaKWOHOM raiku 6e3 BCTaBIEHHOMO
NOAXOAALLEro XBOCTOBMKA NPUBOANT K
NOBPEXAEHNIO LIaHrOBOrO 3aXuUMa.

1. BcTaBuTb WTUAT 4 (pUC. 2) B OTBEPCTHE 1
3abnoKMpoBaTh WNMHAENb.

2. OTBepHYTb HaKUAHYIO raiiky (2).

3. BcTaBuTb Tpebyembii LIaHroBbI 3axum (3) ¢
COOTBETCTBYIOLMM BCTaBHbIM UHCTPYMEHTOM (1) 1
CHOBA 3aTAHYTb HAKWAHYIO ranky.

Mpw 3akpenneHnn Bcex BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB
HeobxoaumMo 06ecrnednTs MUHUMabHO BO3MOXHYIO
ANMHY BbICTyNaroLyes YacTu u3 3axuma. XBoCTOBUKN
¢ 601bLLIOV A/IMHOM BbiNETa NErKO NPornbarTca 1
YXYQLUAIOT MA1aBHOCTb BPALLEHNS.
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3akpensieHne MHCTPYMEHTa B
CBEPJIUNIbHOM NaTpoHe (He BXoauT B
o6bem nocTaBKK), CMEHA UHCTPYMEHTa

BHumaHue!

lNepes cMeHoOW MHCTPYMEHTa BbiHyTb CETEBOM
Tencessb.

1. BcTaBuTb B CBEPNUMBLHBIN NATPOH (1) Koy
CBEpPMUIbHOTO naTpoHa 2 (puc. 3).

2. YT06bI OTKPBITH CBEPUILHBIA NATPOH,
HeobX0AMMO MOBEPHYTH KITOY CBEPINIBHOTO
naTpoHa B HanpaeneHum ,A:

3. VIHCTpyMEHT BCTaBUTb A0 YNOpa B CBEP/UIbHBINA
NaTpoH.

4. YT06bI 3aKPbITb CBEPNUIBLHBIN NATPOH U
3aKpenuTb MHCTPYMEHT, HEO6X0AMMO MOBEPHYTb
KoY CBEPNUIILHOTO NaTpoHa B HanpasfeHun ,B*

[eMoHTa) / MOHTa)X CBEPSIMJIbHOIO
naTpoHa

Ora pabota Heobxoanma A1 MOHTaXXa LaHroBbIx
3aXNMOB.

lNepen npoBeaeHvem 37oi paboTel BbIHYTb CETEBOM
LTencessb.

1. BcTaBuTb wtugT 3 (prc. 4) B 0TBEpCTUE 1
3a6M0KMPOBaTb LWNUHAEb.

2. BctaBuTb KoY (1) cBEpnMNLHOrO NaTpoHa v
OTBUHTUTb UMW 3aTAHYTb CBEPNWIbLHbIA NAaTPOH

@).

PerynupoBKa 4acToTbl BpaLieHuA
wnuHAens

BHumaHue!

lNepes nposeneHnem 3104 paboThbl BbIHYTb CETEBOM
LUTENCEb.

He BKkntoYaTb yCcTPONCTBO 6€3 3aWMTHOTO KOXYyXa.

Onmmaany/o npon3BoanNTeIbHOCTb pe3aHnsa
obecre4nBaeT He BbICOKOE [aBreHne npuxuma, Ho
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rpaBubHas N PaBHOMEPHaA YacToTa BPAaLLEHNA.
Perynuposka pemHa ,A* = 1800 06/MuH
PerynvpoBska pemHsa ,,B“ = 4700 06/MuH
Perynuposka pemHsa ,C* = 8500 06/MUH

Hebonblume @ cBepna = BbICOKaA YacToTa
BpaLleHns,
6onbluve @ cepna = HA3KaA YacToTa BpalleHus.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HaKaTaHHOM rornoBkoii 1 (puc.
5) 1 NOAHATb KPBbILKY (2).

BHumaHue!

He npumeHATb cuny npu BbINOMHEHUA CHIERYIOLUMX

paboT, nHaye BO3MOXHO MOBPEXAEHNE PEMHS.

2. Bpawatb pemeHHo wkue 1 (puc. 6) B
HanpasneHun ‘A 1 cnerka HaxvmaTb Ha peMeHb
BHU3 (Unn BBEPX), MOKa OH He ByneT ocrnabneH.

3. CHavana HafeTb ocnabneHHbIn peMeHb Ha
Tpebyemyto CTyneHb peMeHHoro Wwkuea (1), 3atem
NOCPefCTBOM BpalLEHUA WNUHAENA YCTaHOBUTb
PEMeHb Ha Takyto Xe CTyneHb MOTOPUM30BaHHOMO
LINUHAENs.

4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PerynupoBKa HaTA)XXeHUA peMHA

BHumaHue!

lMepen npoBeseHnem 3Toi PaboThl BbiHYTh CETEBOM

LTenceb.

He BkntoyaTb yCTPOCTBO 6€3 3aLUMTHOTO KOXYXa.

1. BbiBEPHYTb BUHT C HaKaTaHHOW rofoBkoii 1 (puc.
7) N NOAHATb KPBILLKY (2).

2. Ocnabutb 0ba kpenexHbix BUHTa 1 (puc. 8) n
CABWHYTb MOTOPU30BaHHbIN WNUHAENb (2) A0
obecneyeHna TpebyeMoro HaTAXEHMA.

3. CHoBa 3aTAHYTb KPENeXHbIe BUHTHI.

4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PemMeHb HE06X0ANMO HaTAHYTb NNLLB HACTOMLKO,
410661 OTCYTCTBOBAIIO NPOCKab3biBaHue. CMLLIKOM
TYro HaTAHyTbIN PeMeHb BehopMUpyeTCa npu
ANNTEbHOM MPOCTOE U NPUBOANT K CHUXKEHNIO
MOLLHOCTY 31EKTpoABUraTess.

PerynupoBKa paccToAHMA MeXAy
MHCTPYMEHTOM U AeTanbio



lepen kaxpaoi paboTos OTperyImpoBaTh UCXO[HOE

M0/10XKEHNE.

OTa perynupoBka AoMKHA NPOWU3BOAMTLCA Noche

3aKpenneHna aetanu 1 3axvma ceepna.

1. [nA npepoTBpalleHna nafeHna KOHCONW
NOAAEPXKMBATb KOHCOMb PYKOW.

2. Ocnabutb 06a TUCKOBbIX BUHTA (puC. 9) U
NEPEABUHYTb KOHCOMb MO BbICOTE TakuM 06pa3om,
YTOObI PACCTOAHME MEXAY CBEPIIOM U AeTasblo
COCTaBnANO Npubn. 2 — 5 MM.

3. CHoBa 3aTAHYTb 3aXXUMHbl€ BUHTbI.

PerynupoBka ynopa, orpaHu4MBaroLiero
rny6buHy obpaboTku

MakcumanbHasa anvHa paboyero xoaa nuHoMmM
coctasnaet 30 mm. Paboqnii Xo4 B HarpasneHnn
BHU3 MOXET ObITb OrpaHnyeH npu MoMOLUYM LLUKasbl
rny6uHbl 06paboTKN.

1. Tp1 NoMOLLM CBEPAINABHOTO pblyara onycTUTb
MYHOMb HACTONbKO, YTObLI cBepno 1 (puc. 10)
Kacanocb fetanu.

2. OcnabuTb 3aXUMHOW BUHT (2).

3. YcTaHoBUTb Tpebyemyio rnybuHy cBepneHva
(makc. 30 Mm) Ha wkarne (3) u cHoBa 3aTAHYTb
3aXVMHOW BWHT.

TexHuuyeckoe obcnyxusaHue

BHumaHue!

lepen nposeaeHunem mobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CITYXUBAHMIO U OYNCTKE BbIHYTb
CeTeBON LUTENCENb.

Yepes kaxable 10 yacoB paboTbl cMa3biBaTb
HanpasnAIOLLYI0 MMHONM (puc. 11) HECKONbKUMM
KannAamu CBEeXEro MaluHHOro Macna.

lMocne ncnonb3oBaHMA CTaHKa TLATENbHO OYMLLaTh
€10 OT CTPYXKU LETKON C PyYKOIA UMW KUCTBIO.
PerynAapHo ouuwaTth CTaHOK TKaHbIO OT Hanunwen
rpA3m.

IMpY NPOAOMKUTENBHOM NPOCTOE AEMOHTUPOBATH
NPUBOAHOI peMeHb, YTOBbI NPEAOTBPATUTL €0
AechopmMaLmio v TeM CaMbiM HETOYHOE BpaLLeHMe.

Ytunuzauus:

He BbibpacbiBaTh yCTPOMCTBO B Hak AnA 6bITOBbIX
0Tx0A0B! YCTPONCTBO COAEPXUT LieHHbIE MaTepuans,
KOTOpble MOTyT 6bITb BTOPMYHO NepepaboTaHbl. Ecrin
y Bac BO3HMKHYT BOMpPOCHI, Kacatowmeca 4aHHOMo
acnekTa, Npocum obpaLatbCA B MECTHble
nPeanpuATUA, CNeumanisnpyoLLMeCA Ha yTUnn3aummn
OTXO[OB, UMM B APYrMe KOMMYyHarbHble Cryx6bl
COOTBETCTBYHOLLEro Npochuna.

Hdeknapauua cooTBeTCTBUA
Tpeb6oBaHuam EC

Mbl
XENOX S.A.
Unternehmensbereich XENOX
Harebierg 6 - 10
L-6868 Wecker

CO BCEW OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABMAEM, YTO
CTaHOK:

Mogenb: HacTonbHbIl

CBEPNWIIbHBIN CTAHOK
Tunosoe o6o3Ha4yeHue: TBX

OMn1caHHbIN B Npunaraemon AoKyMeHTaumm,
COOTBETCTBYET TPEOOBAHUAM CNeAyoWmMX
IvpekTtus EC:

AuvpektnBa EC no HU3KOBONbTHOMY
o6opyaoBaHuio, 2006/42/EG

DIN EN 61029-1 / 12.2003

AupekTnea EC 06 anekTpomarHuTHowm
coBmecTUmocTy, 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/ 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

[fara: 05.09.2009

Moanucy: (M
e

Bupa peAtenbHocTH
noanucaslleroca nuua: I'IpoeKTwposane n

KOHCTpyMpOBaHue

CocTaBuTens: Wopr Bartep
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Ersatzteilliste

XENOX Tischbohrmaschine TBX

ET - Nr.:

28128 - 01
28128 - 02
28128 - 03
28128 - 04
28128 - 05
28128 - 06

28128 - 07
28128 - 08
28128 - 09
28128-10
28128 - 11
28128 -12
28128-13
28128-14
28128 - 15
28128 - 16
28128 -17
28128-18
28128-19
28128 - 20
28128 - 21
28128 - 22
28128 - 23
28128 - 24
28128 - 25
28128 - 26
28128 - 27
28128 - 28
28128 -29
28128 - 30
28128 - 31
28128 - 32
28128 - 33
28128 - 34
28128 - 35
28128 - 36

Benennung
Abdeckhaube
Antriebsriemen
Riemenscheibe Motor
Gewindestift
Bundbuchse

Motorbefestigungs-
schraube

Unterlegscheibe
Maschinengehéuse
Schaltergehduseboden
AnschluBklemme
Knickschutztiille
AnschluBleitung
Befestigungsschraube
Gerdteschalter
AnschluBkasten
Zugentlastung
Schraube

Stab
Sicherungsring
Mutter
Vorschubwelle
Vorschubhebel
Gewindestift
Verbindungsstiick
Bohrhebel

Stift

Zugfeder

Bolzen

Gabel

Kugelkopf
Stahlséule
Gewindestift
Motor
Halteschraube
Schraube
Kugellager

— — — — —

Cover

Driving belt
Motor belt pulley
Set screw
Bushing

Motor mounting screw
Washer

Casing

Switch housing base
Connecting clamp
Anti-kink grommet
Connection cable
Fastening screw
Machine switch
Connection box
Strain relief
Screw

Rod

Circlip

Nut

Feed shaft

Feed lever

Set screw
Connection

Drill lever

Pin

Spring

Pin

Fork

Ball head

Steel column

Set screw

Motor

Retaining screw
Screw

Ball bearing

ET - Nr.:

28128 - 37
28128- 38
28128 - 39
28128 - 40
28128 - 41
28128 - 42
28128 - 43
28128 - 44
28128 - 45
28128 - 46
28128 - 47
28128 - 48
28128 - 49
28128 - 50
28128 - 51
28128 - 52
28128 - 53
28128 -54
28128 - b5
28128 - 56
28128 - 57
28128 - 58
28128 - 59
28128 - 60
28128 - 61

28128 - 62
28128 - 63

28128 - 64
28128 - 65
28128 - 66

28128 - 67
28128 - 99

Benennung
Wellscheibe
Scheibe
Sicherungsring
Unterlegscheibe
Schraube
Flansch

Stift

Stab

Pinole

PaBfeder
Skalenzeiger
Klemmstiick
Réndelschraube
Mutter
Réndelschraube
Bohrtisch
Anschlag
Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehdr)
Bohrspindel
Klemmschraube
Sicherungsring
Scheibe
Kugellager

Flansch
(Bohrspindelhalterung)

Befestigungsschraube

Riemenscheibe
Bohrspindel

Knebelschraube
Réandelschraube

Untere
Gehduseabdeckung

Schraube

Bedienungsanleitung

— — — — — o~ — o —— o — o —— o —— — — — — — — o~

/

- — —

- — —

Corrugated washer
Washer
Circlip
Washer
Screw

Flange

Pin

Rod

Mandrel
Feather key
Scale pointer
Clamp
Knurled screw
Nut

Knurled screw
Drill table
Stop

Cap nut

Collet

Drill spindle
Clampng screw
Circlip
Washer

Ball bearing

Flange
Clamping bolt

Pulley
Toggle screw

Knurled screw

Lower housing cover
Screw

Operating Instructions
incl. Safety instructions
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Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung noch
einmal genau durchlesen.

Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

XENOX-Zentralservice
Im Spanischen 18-24
D-54518 Niersbach/Eifel

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen Sie auch alle
erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren. Bei
Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zurlick. So vermeiden Sie
Beschéadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.
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