Laborgerate in Edelstahl

TRUST IN QUALITY




GIESSEN

INDURET GENIUS | vollautomatisches Induktionsgief3gerat

Das vollautomatische Induktionsgief3gerat INDURET GENIUS garantiert Ihnen opti-
male, sichere Gussergebnisse aller zahntechnischen Arbeiten aus Edelmetall (EM] im
Graphittiegel, Nichtedelmetall (NEM] im Keramiktiegel sowie diversen Legierungen.
Auch Modellgussarbeiten lassen sich problemlos durchfiihren. Das Metallgeflige der
Gussobjekte ist homogen, lunkerfrei und ohne Schlackeeinschlisse. So entstehen
GieBergebnisse mit duferster Konturenprazision.

,Die INDURET GENIUS findet auch im kleinsten Gussraum Platz. Dabei ist die Lei-
stung riesengrof. Mit einem Gerat kann ich in schneller Gussfolge alle Arbeiten
vergieBen. Das Ergebnis ist hervorragend.”

(Norbert Siekmann, Zahntechnikermeister]

Durch die oxydationsreduzierte Argonatmosphare entsteht eine hervorragende Ober-
flachengite. Die Metallkegel werden sanft durch Induktion aufgeschmolzen und Gber
den bewahrten Bodenguss ohne Schlackeeinschlisse in die Muffel gepresst. Das Er-
gebnis ist ein lunkerfreier und dichter Guss lhrer zahntechnischen Ausarbeitungen.

Mit Hilfe der programmierbaren Temperatur - und Ablaufsteuerungen kénnen bis zu
99 verschiedene Legierungen eingespeichert und wiederholgenau vergossen werden.
In den vollautomatischen Ablauf kann aber auch jederzeit eingegriffen werden, um
notwendige Korrekturen vorzunehmen.

Die 100%ig ausgeflossenen Modelle minimieren die Nacharbeit und tragen zur wirt-
schaftlichen Herstellung des Zahnersatzes bei. Bei der Nutzung der INDURET GENIUS
unterliegen Sie zudem keiner Bindung an Legierungshersteller. Es handelt sich um ein
offenes System. Fiir die Sicherheit Ihrer Giisse wurden umfangreiche Uberhitzungs-,
Strom- und Fehlbedienungssicherungen eingebaut. Vertrauen Sie auf Qualitat im
Edelstahldesign!

Zubehor fiir INDURET GENIUS

Sehen Sie die nédheren Informationen im Katalog und in der Preisliste fir unsere Aus-
wahl an Tiegeln, Stofeln und weiterem Zubehor fur lhre GieBmaschine INDURET
GENIUS. Fir die Versorgung stehen zudem eine optionale Wasserumlaufkihlung
(Best.-Nr. 23807) und ein Druckausgleichsbehalter (Best.-Nr. 26805) zur Verfigung.

Technische Daten

Netzanschluss: 230V /50 Hz Metalllegierungen: marktibliche Edelmetall-
Leistungsaufnahme: 3600 W und Nichtedelmetall-
Hohe/ Breite/ Tiefe: 430/ 405+30 / 600 mm legierungen, die fir den
Gewicht: 50 kg induktiven Guss freige-
Temperatur: programmierbar geben sind

500 -1600°C Gehause: Edelstahl
Druckluft: min. 3,5 bar
Pressdruck: 4,5 - 6 bar Best.-Nr.: 33805
Vakuum: ca. 93%
Wassereingangsdruck: min. 3 bar

Muffelgrofe:

1-12 incl. Modellguss
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GIESSEN

INDURET COMPACT | Kompaktes Induktionsgief3gerat
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Das Induktionsgief3gerat INDURET COMPACT garantiert Ihnen optimale, sichere Giel3-
ergebnisse aller zahntechnischen Arbeiten aus Edelmetall (EM] im Graphittiegel,
Nichtedelmetall (NEM] im Keramiktiegel und diversen Legierungen. Auch Modellguss-
arbeiten lassen sich problemlos durchfiihren. Der Halbautomat INDURET COMPACT
schmilzt unter oxydations-reduzierter Argonatmosphare und unter Vakuum auf und
vergief3t schlacke- und oxydfrei nach dem bewahrten Bodengussprinzip. Die INDURET
COMPACT arbeitet nach Industriemalstab, besticht jedoch durch kleinste Abmafe fur
Ihr Labor.

Mit der INDURET COMPACT erreichen Sie hohe Konturenprazision und homogene
lunkerfreie Gisse. Die Muffel wird mit oder ohne Vorschmelzen in die Muffelkammer
eingesetzt. Der Schmelzvorgang dauert unter 2 Minuten, so dass die Temperatur in
der Muffel erhalten bleibt. Danach wird mit 3 bar Druck das Metall in die Form ge-
presst. Die 100%ig ausgeflossenen Modelle garantieren Wirtschaftlichkeit und tragen
zu einer minimierten Nacharbeit bei.

Mithilfe der programmierbaren Temperatur — und Ablaufsteuerungen kénnen ver-
schiedene Legierungen fur wiederholtes Vergief3en eingespeichert werden. Die Tem-
peraturmessung erfolgt durch einen in den Verschlussstofel eingebrachten
Thermofiihler. Nur so ist eine exakte Messung ohne Fremdeinfliisse mdglich.

.Mit der INDURET COMPACT habe ich ein leistungsstarkes GieBgerat zu glinstigem
Preis erworben. Das Gerat besticht durch Edelstahldesign, kleinste Baumafle und
sehr exakte Gussergebnisse. Ich setze zudem auf ein offenes System ohne Kompen-
sationsbindung fiir Metalleink&dufe™

(Norbert Siekmann, Zahntechnikermeister)

Zubehor fiir INDURET COMPACT

Sehen Sie die naheren Informationen im Katalog und in der Preisliste fiir unsere Aus-
wahl an Tiegeln, Stofeln und weiterem Zubehdr fur Ihre GieBmaschine INDURET
COMPACT. Fir die Versorgung stehen zudem eine optionale Wasserumlaufkihlung
(Best.-Nr. 23807) und ein Druckausgleichsbehélter (Best.-Nr. 26805) zur Verfiigung.

Technische Daten

Netzanschluss: 230V /50 Hz
Aufnahmeleitung: 3700 W

Hohe / Breite / Tiefe: 390/310 + 40/ 650 mm
Gewicht: 38 kg
Luftdruck / Argondruck: 5 -6 bar

Wasserdruck: min. 3 - 4 bar (5 L/min)
Muffelgrofe: 1 - 12 incl. Modellguss
Temperatur: max. 1600° C

Gehause: Edelstahl

Best.-Nr.: 33802

REITEL-Service-Hotline: 0 54 72-9432-0




GIESSEN

RETOCAST I | Induktionsgussschleuder

Die kompakte Tisch-Induktionsschleuder RETOCAST | eignet sich zum Vergiefen aller
zahntechnischen Arbeiten aus Edelmetall (EM) und Nichtedelmetalllegierungen (NEM]
sowie Modelguss. Der leistungsstarke Schmelzgenerator ermdglicht durch seine
Regulierung eine optimale Einstellung fiir hre Metalle und eine schnelle Gussfolge.
Die einfache Handhabung, das tbersichtliche Bedienfeld und das grof3e Sichtfenster
ermaglichen ein Optimum an Arbeitskomfort.

Durch die ausgefeilte Schleuderarmtechnik mit drei wahlbaren Anzugsgeschwindig-
keiten ist das Gerat fir jedes Muffelsystem zu verwenden. Das Gegengewicht ist ein-
fach und schnell zu tarieren. Die elektronische Sicherheits-Deckelverriegelung sowie
der Not-Aus Schalter bieten ein optimales Sicherheitspaket fir den Anwender.

.Das Preis-Leistungsverhaltnis der RETOCAST | Induktionsschleuder ermaglicht mir
den Einstieg in eine hervorragende Schmelztechnik. Die Zeiten des Flammengusses
sind mit diesem Gerat endgiiltig passé.”

(Norbert Siekmann, Zahntechnikermeister)

Die Induktionsspule wird aus Sicherheitsgriinden im Moment des Schleuderns sowie
bei gedffnetem Gerat aus dem Arbeitsbereich pneumatisch abgesenkt. Das leistungs-
starke Schmelzaggregat sorgt fiir kurze Aufheizzeiten, so dass |hre Arbeiten schnell
und zuverlassig vergossen werden.

Selbstverstandlich stehen fur die verschiedenen Metalle Keramik- und Graphittiegel
zur Verfigung.

Zubehor fiir RETOCAST |

Sehen Sie die ndheren Informationen im Katalog und in der Preisliste fir unsere Aus-
wahl an Tiegeln und weiterem Zubehor fir lhre Gussschleuder RETOCAST I. Fur die
Versorgung steht zudem eine optionale Wasserumlaufkihlung (Best.-Nr. 23807) zur
Verfiigung.

Technische Daten

Netzanschluss: 230V /50 Hz
Aufnahmeleistung: 3200 W
Hohe/Breite/Tiefe: 530 (930) /730 /510 mm
Gewicht: 60 kg
Drehzahl: 500 U/min.
Muffelgrofe: =12
Gussmenge: EM 1104

NEM 55 g
Gehause: Edelstahl
Best.-Nr.: 18000
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GIESSEN

RETOCAST T und RETOCAST TE | Flammengussschleudern

Die Giessgerate RETOCAST T (Edelstahl-Doppelgehduse) und TE (Stahl pulverbe-
schichtet) basieren auf dem Flammengussprinzip. Eine hohe Laufruhe wird durch die
Gewichtsverteilung und das fein justierbare Gegengewicht erreicht. Mit zwei (RETO-
CAST TE) bzw. drei Anzugsgeschwindigkeiten [RETOCAST T) werden Metalle und Ein-
bettmassen aller Art eingesetzt und vergossen. Der Knickschleuderarm garantiert
sanftes Anlaufen und einen optimalen Durchfluss der Schmelze zur Muffel. Es kdnnen
Muffeln der GroBe 1-12 vergossen werden. Mit mechanischem (RETOCAST TE) bzw.
elektronischem Timer (RETOCAST T) stellen Sie die Schleuderzeit ein.

Im Schmelzpaket fiir die RETOCAST Serie befinden sich Brenner und Zubehor fir |hre
Erdgas- oder Propananschlisse. Mit der ideal eingestellten Flamme erlangen Sie
schnelle Gieflergebnisse und hohe Sicherheit. Letzteres wird durch die Deckelverrie-
gelung vor Schleuderanlauf ebenfalls unterstitzt.

,lch habe mich fiir die RETOCAST T entschieden, da ich die Edelstahllinie in meinem
Labor fortsetzen mochte. Mit der Flammengussschleuder vergiefle ich meine zahn-
technischen Arbeiten nach dem altbewahrten Prinzip und hoher Sicherheit. Dabei
sind die AbmaBe und der Preis des Gerates gering und somit die Wirtschaftlichkeit
hoch.”

[Norbert Siekmann, Zahntechnikermeister]

Zubehor fiir die RETOCAST-Serie

Sehen Sie die néheren Informationen im Katalog und in der Preisliste fir unsere Aus-
wahl an Brennern, Muffeln und weiterem Zubehor fir lhre Flammengussschleuder
der RETOCAST-Serie.

Technische Daten

RETOCAST T RETOCAST TE
Netzanschluss: 230V /50 Hz Netzanschluss: 230V /50 Hz
Anschlussleistung: 450 W Anschlussleistung: 450 W
Hohe / Breite / Tiefe: 355 (800) / 710 / 555 mm Hohe / Breite / Tiefe: 355 (700) / 650 / 505 mm
Gewicht: 44 kg Gewicht: 37 kg
Drehzahl: 500 U/min Drehzahl: 500 U/min
Muffelgrofe: 1-12 MuffelgroBe: 1-12
Gussmenge: EM130¢ Gussmenge: EM130¢g
NEM 60 g NEM 60 g
Gehause: Edelstahl Gehause: Stahl lackiert
Best.-Nr.: 10502 Best.-Nr.: 10503
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